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Preambul
1 ELABORAT de catre Institutul National de Cercetari si proiectari INCP ,URBANPROIECT".

2 ACCEPTAT de catre Comitetul Tehnic pentru Normare Tehnica si Standardizare in Constructii
CT- C 015 “Economia Constructiilor”, procesul — verbal nr. din

3 APROBAT Sl PUS IN APLICARE prin ordinul Ministerului Economiei si Infrastructurii nr. din
.201X (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 201X, nr. , art. ), cu aplicare din  201X.

4 ELABORAT PENTRU PRIMA DATA

Introducere

In conformitate cu Hotarirea Guvernului nr. 1570 din 09.12.2002 incepind cu 01.01.2003 in Republica
Moldova a inceput trecerea la noua baza normativa de deviz in constructii si metoda de resurse
pentru determinarea valorii obiectivelor de constructii.

In anul 2012-2013 s-a inceput elaborarea normelor de deviz in form& de “Indicatorul R. Lucrari de
restaurare a obiectelor patrimoniului cultural”.

Capitolul RO7 "Restaurare si reconstituire a elementelor constructive si a elementelor decorative din
metal” este unul din Indicatorul sus mentionat.

Odata cu intrarea in vigoare a prezentului normativ se anuleaza valabilitatea « EanHuUYHbBIE pacLeHkn
Ha pecTaBpaLMOHHO-BOCCTAHOBUTENbHbIE PaboThl NO NamATHUKaM KynbTypel B Mongasckon CCP B
LeHax, BBeaeHHbix ¢ 1 sHBapst 1984 r., pasgen 7 «Pecmaspauusi u eoccoddaHue Memarsniu4yeckux
KOHCmpyKyult u JdekopamueHbix 3nemeHmos», aprobat prin ordinul Agentiei Constructiilor si
Dezvoltarii Teritoriului Nr. 116 din 03.09.2007.
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NORMATIV (N CONSTRUCTII

Economia constructiilor

Norme de deviz pentru lucrari de restaurare

Indicatorul R. Lucrari de restaurare a obiectelor patrimoniului cultural
Capitolul R07. Restaurare si reconstituire a elementelor constructive si a
elementelor decorative din metal

OKOHOMMKaA CTPOUTESNLCTBA

CMeTHble HOpMbI Ha pecTaBpaLUMOHHbIe paboThbl

C6opHukK R. PectaBpaumoHHble paboTbl HA 06 beKTax KyNbTYPHOro Hacneaus
Paspen R0O7. PecTtaBpauus n Bocco3sgaHne MeTannm4yecknx KOHCTPYKLUU U
LOEeKOpPaTUBHbLIX 3JIEMEHTOB

Economy of construction

Rules on cost estimation for restoration works

Collection R. Restoration works on historic buildings

Section RO7. Restoration and reconstruction of metal structures and decorative
elements

Data punerii in aplicare: 201X-0X-0X

1 Domeniul de aplicare

1.1 Normele de deviz pentru lucrari de restaurare sunt destinate pentru determinarea necesarului
de resurse pentru executarea lucrarilor de restaurare a obiectelor patrimoniului cultural, intocmirea
devizelor prin metoda de resurse, precum si pentru decontarea lucrarilor executate si trecerea la
pierderi a materialelor.

1.2 Normele din Indicator servesc drept baza pentru elaborarea preturilor unitare, individuale si
comasate, fiind aplicate pentru determinarea cheltuielilor directe in costul de deviz al lucrarilor de
restaurare a obiectelor patrimoniului cultural.

1.3 Normele de deviz sunt obligatorii pentru folosire de catre toate organizatiile, intreprinderile
beneficiare si antreprenori, indiferent de subordonarea administrativa si tipul de proprietate, care
executa lucrari de restaurare folosind surse din bugetul de stat de toate nivelurile.

1.4  Pentru constructiile, a caror finantare se efectueaza din conturile proprii ale intreprinderilor,
organizatiilor si persoanelor fizice, normele din Indicator poartd un caracter recomandabil.

2 Referinte normative

NCM L.01.01-2012 Economia constructiilor. Reguli de determinare a valorii obiectivelor de constructii

NCM L.02.05-2012 Economia constructiilor. Norme de deviz pentru construirea cladirilor gi
constructiilor speciale provizorii

NCM L.02.06-2012 Economia constructiilor. Norme de deviz pentru executarea lucrarilor de
constructii-montaj pe timp friguros

CP L 01.01-2012 Economia constructiilor. Instructiuni privind intocmirea devizelor pentru lucrarile
de constructii-montaj prin metoda de resurse

CP L.01.02-2012 Economia constructiilor. Instructiuni pentru determinarea cheltuielilor de deviz la
salarizarea in constructji



CP L.01.03-2012

CP L.01.04-2012

CP L.01.05-2012
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Economia constructiilor. Instructiuni cu privire la calcularea cheltuielilor de regie la
determinarea valorii obiectivelor

Economia constructiilor. Instructiuni privind determinarea cheltuielilor de deviz
pentru functionarea utilajelor de construciii

Economia constructiilor. Instructiuni privind determinarea valorii beneficiului de
deviz la formarea preturilor la productia de construcitii

CHur1-111-4-80* TexHnka 6e30nacHOCTM B CTPOUTENBLCTBE
3 Principii generale
3.1 Indicatorul R este constituit din urmatoarele capitole, care cuprind tipurile principale de lucrari

de restaurare privind restaurarea arhitectonica si arta aplicata:

Capitolul R1

Capitolul R2
Capitolul R3
Capitolul R4

Capitolul R5
Capitolul R6
Capitolul R7

Capitolul R8

Capitolul R9

Capitolul R10
Capitolul R11
Capitolul R12
Capitolul R13
Capitolul R14
Capitolul R15
Capitolul R16
Capitolul R17
Capitolul R18
Capitolul R19
Capitolul R20
Capitolul R21
Capitolul R22

Lucrari arhitectonice si arheologice si lucrari de terasamente in zona obiectelor
patrimoniului cultural.

Restaurare si reconstituire a fundatiilor si elementelor constructive din piatra bruta.
Restaurare si reconstituire a zidariei din caramida.

Restaurare si reconstituire a elementelor constructive si a decorului din piatra
naturala.

Restaurare si reconstituire a elementelor constructive si a pieselor din lemn
Restaurare si reconstituire a invelitorilor.

Restaurare si reconstituire a elementelor constructive si a elementelor decorative din
metal.

Restaurare si reconstituire a finisajului de tencuieli.
Restaurare si reconstituire a placajului din marmura artificiala.
Restaurare si reconstituire a zugravelilor la fatade si la interior.
Restaurare si reconstituire a decorului din ceramica.
Restaurare si reconstituire a decorului arhitectonic modelat.
Restaurare si reconstituire a incrustatiilor, sculpturilor in lemn.
Restaurare a mobilierului.

Restaurare si reconstituire a pardoselilor din parchet.
Reconstituire a articolelor de arta turnate din metale neferoase.
Lucrari de stemuire, batere si presare.

Restaurare si reconstituire a suprafetelor incrustate.

Lucrari de tapiterie la restaurarea mobilierului tapitat.
Restaurare si reconstituire a poleielii de aur.

Lucrari diverse.

Restaurare si reconstituire a garniturilor pentru usi si ferestre.

Capitolul R23-1 Restaurare si reconstituire a tesaturilor si goblenurilor.
Capitolul R23-2 Restaurare a tesaturilor de arta.

Capitolul R24
Capitolul R25

Capitolul R26
Capitolul R27
Capitolul R28

Capitolul R29
Capitolul R30

Prelucrarea artistica a articolelor decorative de metal prin galvanizare.

Restaurare si reconstituire a articolelor decorative si de arta aplicatda din metale
neferoase si pandantive de cristal.

Restaurare si reconstituire a articolelor decorative si de arta aplicata.
Restaurare a picturii monumentale si de sevalet.

Reconstituire integrala si partiala a picturii decorative monumentale si de sevalet la
cladiri-monumente de arhitectura.

Restaurare si reconstituire a mozaicului.

Restaurare si reconstituire a garniturii articolelor decorative si de arta aplicata din
chihlimbar.
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3.2 Tabelele cu normele de deviz cuprind urmatorii indicatori normativi:

- consumul de materiale si articole in unitati de masuri fizice;

- manopera muncitorilor restauratori, h-om;

- categoria medie a lucrarilor;

- structura si timpul de exploatare a mecanismelor, utilajelor de constructii, uneltelor mecanizate, h-ut.
3.3 Lucrarile de restaurare cuprind urmatoarele:

a) lucrari de restaurare efectuate pentru asigurarea integritaii fizice pe o perioada de lunga durata a
monumentelor si restituirea aspectului acestor monumente, pierdut sau denaturat pe parcursul
existentei;

b) lucrari de conservare cu scopul asigurarii integritatii fizice pe o perioada de lunga durata a
monumentelor si prelungirea existentei lor fara modificarea aspectului stabilizat pe parcursul
perioadelor istorice;

c) lucrari de reparatie cu scopul mentinerii starii de integritate a monumentului fara modificarea
elementelor si structurilor sale initiale;

d) lucrari de reconstituire, restabilirea completa a monumentelor de mare importanta pentru cultura
nationald sau pentru mediul urbanistic istoric, care au fost devastate ca rezultat al actiunilor
vandalice sau al calamitatilor naturale.

3.4 Normele de deviz reflectd consumurile medii pe ramura pentru tehnologia adoptatd si
organizarea pe tipurile de lucrari de restaurare. In acest context normele specificate pot fi folosite
pentru determinarea cheltuielilor suportate de catre toate intreprinderile beneficiare si antreprenori,
indiferent de tipul de proprietate si subordonarea administrativa.

3.5 Intocmirea devizelor si efectuarea calculelor pentru lucrarile de restaurare prin metoda de
resurse se efectueaza in conformitate cu CP L.01.01 si NCM L.01.01.

3.6 In cazul in care valoarea obiectului este determinat prin deviz local, in valoare se includ si
mijloacele pentru acoperirea cheltuielilor limitate, Tn modul stabilit de CP L.01.01.

3.7 Costul 1 h-om de manopera a muncitorilor restauratori se determina in conformitate cu CP
L.01.02-2012 si cu scrisorile-instructiuni emise de Organul National de Dirijare in Constructii.

3.8 Costul 1 h-ut. la exploatarea masinilor si mecanismelor, utilizate la lucrarile de restaurare, se
determina in conformitate cu CP L.01.04.

3.9 Normativul privind cheltuielile de regie se adopta in conformitate cu CP L.01.03 si cu scrisorile-
instructiuni emise de Organul National de Dirijare in Construciii.

3.10 Normativul privind beneficiul de deviz se adopta in conformitate cu CP L.01.05 si cu scrisorile-
instructiuni emise de Organul National de Dirijare Tn Constructii.

4 Instructiuni privind folosirea Indicatorului R ,,Lucrari de restaurare a obiectelor
patrimoniului cultural”

4.1 Indicatorul cuprinde cele mai caracteristice tipuri de lucrari de restaurare arhitectonica si
constructiva, precum si restaurarea si reconstituirea articolelor decorative si de arta aplicata.

4.2 Pentru lucrarile, care lipsesc in Indicator, trebuie elaborate norme de deviz suplimentare pe baza
normelor de deviz sau de produciie in vigoare, precum si pe baza datelor de cronometra;.
Elaborarea normelor de deviz suplimentare, avizarea si aprobarea acestora se efectueaza in
modul stabilit.
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4.3 In normele Indicatorului manopera este calculatd pentru conditii medii si prevede metode de
executare a lucrarilor, care cuprind complexul integral al proceselor tehnologice de restaurare si
executarea operatiunilor mici, auxiliare, suplimentare si secundare.

4.4 Normele de consum de materiale, incluse in Indicator, reflecta volumul lor total necesar pentru
acest tip de lucrari si pot servi drept baza pentru trecerea la pierderi, la executarea lucrarilor.

4.5 La intocmirea normelor de deviz au fost luate Tn considerare conditiile speciale de executare a
lucrarilor de restaurare, care limiteaza posibilitatea aplicarii tehnologiilor noi, implementate in
domeniul constructiilor si la lucrari de reparatie. In particular, in norme au fost luati in considerare
urmatorii factori:

a) necesitatea respectarii unei deosebite prudente la executarea tuturor tipurilor de lucrari pentru
asigurarea integritatii formelor initiale si a partilor componente ale monumentelor, in procesul
restaurarii;

b) necesitatea executarii lucrarilor pe sectoare mici cu front de lucru foarte limitat si cu grad redus de
repetare a operatiunilor;

¢) inevitabilitatea unor intreruperi periodice in timpul lucrului, legate de cercetarile suplimentare si
fotofixarea monumentului, precum si de examinarea lucrarilor executate de catre conducatorul
stiintific al obiectului;

d) posibilitati extrem de limitate de implementare a metodelor performante de organizare a lucrarilor:
mecanizarea, standardizarea, industrializarea, utilizarea materialelor noi si totodata existenta
necesitatii de pregatire speciala a materialelor si de fabricare a articolelor, care se utilizeaza
pentru restaurarea monumentelor (caramida cu dimensiuni nestandarde, diferite genuri de roca
de piatra si specii lemnoase, mortare, articole din metal si in ceramica etc.);

e) minutiozitatea deosebitd de executare a tuturor tipurilor de lucrari de restaurare, care asigura
calitatea lor Tnalta si reconstituirea intocmai a fragmentelor si elementelor pierdute ale
monumentului i garanteaza pastrarea deplina a aspectului artistic autentic si istoric.

4.6 Normele de consumuri de resurse sunt calculate in baza normelor de productie de consum de

materiale, fiselor tehnologice si a altor documente tehnologice, precum si pe baza normelor de deviz

pentru lucrari de restaurare si reconstituire valabile in 1984.

4.7 Normele prevad conditi normale de executare a lucrérilor de restaurare. In cazul complicarii
acestor conditii, la normele de manopera trebuie aplicati urmatorii coeficienti de corectie:

a) la executarea lucrarilor la monumente Tn exploatare — K=1,1;
b) 1n conditii extrem de limitate si dificile pentru transportul materialelor la locul de munca — K=1,15;

c) la executarea lucrarilor in incaperi din categoria celor nocive (prezenta de abur, praf, fum si gaze
nocive) — K=1,25;

d) la executarea lucrarilor in apropierea obiectelor sub tensiune inaltda — K=1,25;

e) 1incazul in care temperatura aerului la locul de munca este de +40°C — K=1,25;

f) la executarea lucrarilor la Tnaltimea de peste 15 m — K=1,25;

g) 1n cazul monumentului in stare avariata — K=1,25.

4.8 Aplicarea coeficientilor de corectie, la intocmirea documentatiei de deviz, trebuie sa fie
justificata de documentatia de proiect sau de borderoul de defecte, iar la decontarea lucrarilor

executate se confirma prin procese verbale, care fixeaza conditiile reale de executare a lucrarilor,
semnate de catre beneficiar si antreprenor.
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4.9 La aplicarea mai multor coeficienti de corectie, coeficientul total de corectie se calculeaza ca
produs al inmultirii tuturor coeficientilor.

4.10 Coeficientii, specificati Tn fiecare capitol concret, se aplica numai in limitele acestui capitol.

4.11 Cheltuielile suplimentare, asociate cu executarea lucrarilor de restaurare la temperaturi negative
ale aerului, se iau in considerare conform NCM L.01.04.

4.12 Costul energiei electrice nu este inclus in normele de deviz si se determina suplimentar.

4.13 Cheltuielile pentru transportul apei la locul de munca nu sunt incluse in normele de deviz,
acestea se calculeaza suplimentar si se includ in devizele locale, conform prefurilor curente sau
calculelor in conformitate cu datele proiectului de organizare a lucrarilor de restaurare.

4.14 Normele Indicatorului cuprind manipularea si transportul materialelor si articolelor in limitele
santierului la distante pina la 50 m, exceptind cazurile mentionate special in generalitatile capitolelor.

4.15 Normele de deviz nu cuprind transportul pe verticala al materialelor, articolelor, molozului din
desfaceri. Cheltuielile pentru transportul pe verticala se calculeaza suplimentar.

5 Indicatii privind restituirea materialelor, obtinute din desfaceri la restaurarea
monumentelor de cultura

5.1 La executarea lucrarilor de restaurare pot fi folosite materialele obfinute din desfacerea unor
elemente ale cladirilor (construciii anterioare, inchideri etc.), precum si din desfacerea elementelor
constructive Tn restaurare.

5.2 Lista (borderoul) materialelor si elementelor constructive recuperabile, bune pentru folosirea lor
repetata, se elaboreaza in procesul lucrarilor de restaurare, de catre intreprinderea antreprenor
specializata n restaurare, in comun cu beneficiarul.
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Capitolul R07. Restaurare si reconstituire a elementelor constructive si a elementelor
decorative din metal

Generalitati

1 Normele de deviz din capitolul RO7 sint destinate pentru determinarea necesarului de resurse
(manopera muncitorilor-restauratori, timpii de exploatare a utilajelor si consumurile materialelor de
constructii) la executarea lucrarilor de restaurare a monumentelor istorico-arhitecturale si intocmirea
devizelor prin metoda de resurse.

2 Normele din prezentul capitol prevad lucrarile pentru restaurare si reconstituire a constructiilor
metalice vechi si elementelor decorative ale monumentelor culturale deteriorate si distorsionate de timp sau
refaceri ulterioare, precum si pierdute total sau partial.

3 Restaurarea si reconstituirea constructiilor metalice ale monumentelor se efectueaza tinind cont
de natura individuala a constructiilor si a elementelor, in care principiul de baza este conservarea
maxima a pieselor pastrate si reconstituirea detaliilor pierdute Tn strictd conformitate cu formele initiale.

3.1 Piesele noi sunt confectionate, de reguld, numai in locul celor pierdute complet sau degradate.
3.2 Piesele si elementele deformate, dar bine conservate sunt supuse corectarii necesare.

3.3 Indepartarea sau inlocuirea elementelor care urmeaza sa fie inlocuite sau indreptate poate fi
executata prin demontarea intregii constructie sau prin taierea partii care trebuie sa fie inlocuita sau
corectata.

3.4 Oportunitatea unei anumite metode se stabileste pe baza datelor obtinute in urma examinarii
atente preliminare a constructiilor si se decide in fiecare caz in functie de starea intregii constructii.

4 Normele capitolului prevad executarea demontarii si montarii folosind troliul manual sau blocuri
de mina cu instalarea pentru ele a schelelor respective pentru executarea lucrarilor.

4.1 Demontarea si montarea carcaselor metalice ale cupolelor trebuie inceputd numai dupa luarea
tuturor masurilor de precautie, tinind cont de faptul cd demontarea si montarea la lucrarile de
restaurare si reconstituire sunt un complex unic de productie si, in acelasi timp, instalarea
echipamentului de montaj si de ridicare si a accesoriilor se executé tinind cont de demontare si
montare.

4.2 O caracteristica a lucrarilor de restaurare si reconstituire este faptul cd demontarea si montarea
sunt efectuate in conditii strimtorate, pe platforme mici, de multe ori cu o latime mai mica decit 1,5 m,
la inaltime mare (cupole, cruci).

5 Normele capitolului prevad executarea carcasei de cruce, grilajelor, gardurilor, portilor,
portitelor, panourilor de usi si obloane (cu exceptia cazului altfel specificat), confectionarea de articole
decorative, si umplerea carcaselor (panouri de usi, obloane, etc.) din tabla de otel.

5.1 Confectionarea si instalarea pieselor decorative forjate si a pieselor din tabld de otel se
realizeaza separat.

6 Normele capitolului prevad confectionarea articolelor intr-un atelier de forja-lacatuserie dotat
stationar cu cuptor cu suflat mecanic, folosind carbunele de forjare.

6.1 In cazul suflatului de mina la cuptor de forje stationar cu orice foi de forja, precum si la
incalzirea metalului pe carbune de lemn, la manopera se aplica coeficientul K=1,05; la suflatul cu mina
si piciorul la cuptor de forje portabila — K=1,1.

6.2 La fabricarea articolelor in afara conditiilor unui atelier dotat stationar se intocmesc norme
individuale, in functie de conditiile locale.
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7 Normele capitolului prevad urmatoarele grade de densitate a umplerii carcasei grilajelor cu piese
decorative, in functie de numarul de piese la 1 m? de proiectie a grilajului:

- mica — pina la 10 piese/m?;

- medie — pin& la 25 piese/m?;

- mare — peste 10 piese/m>.

8 Normele capitolului prevad urmatoarele categorii de complexitate la reconstituirea elementelor

decorative.

8.1 Piesele decorative taiate din tabla de otel sunt impartite in:

a) simple — detalii compuse din arce, cercuri si combinatii ale acestora cu un desen geometric
simplu, repetitiv curbat, cu numarul de locuri thiate pina la 5 buc. /dm?;

b) complexe — detalii cu desen nerepetativ curbat, cu un desen geometric complex, cu numarul de
locuri taiate de peste 5 buc./dm?.

8.2 Piesele forjate decorative sunt impartite in:

a) cu desen simplu - avind o bucla de metal simpla pina la 200 mm? sectiune transversala intr-un
plan;

b) cu desen mediu - avind citeva bucle cu sectiunea de metal pina la 200 mm? intr-un singur plan;

c) cu desen complex — situat intr-un singur plan si avind citeva bucle cu sectiunea de metal pina la
240 mm? sau cu bucle de incovoiere pe cant si detalii cu ornament floral S|mplu

d) cu desen deosebit de complex — piese plane cu sectlunea de metal peste 600 mm?, detalii cu
incovoiere pe cant cu sectiunea de metal peste 240 mm? si avind citeva bucle, detalii volumetrlce
cu ornament floral, animale, pasari si oameni.

8.3  Sulitele sunt impartite in urmatoarele categorii de complexitate:

a) simple — plate pe trei laturi;

b) medie — mai mult de 3 fete fara elemente decorative suplimentare;

c) complexe - volumetrice cu elemente decorative suplimentare.

8.4 Balamale aplicate sunt impartite Tn urmatoarele categorii de complexitate:

a) simple — drepte cu taierea unui fragment curbat pina la 3 buc.;

b) medie — cu forjarea fragmentului curbat pina la 7 buc.;

c) complexe - cu forjarea fragmentului curbat peste 7 buc.

8.5 Zavoare forjate si scoabe pentru zavoare sunt impartite in:

a) simple —desen simplu geometric, cu taiere si forjare a fragmentelor curbe pina la 3 buc.;

b) complexe - desen complex, cu taiere si forjare a fragmentelor curbe peste 3 buc.

8.6  Nituri decorative sunt impartite in:

a) simple — capul nitului fara desen;



b) medie -

NCM L.02.08-07:2017

capul cu desen geometric simplu;

c) complexe — capul ornamentat cu desen curbiliniu.

8.7  Dispozitive de fixare pentru usi sunt impartite in:

a) simple — minere-scoabe, dispozitive de fixare pentru usi si ferestre netede fara elemente
decorative si detalii;

b) medie— dispozitive de fixare pentru usi si ferestre cu elemente decorative cu desen simplu;

c) complexe — dispozitive de fixare pentru usi si ferestre de forme complexe, cu detalii decorative
complicate.

8.8  Urechile metalice sunt impartite in:

a) simple — netede, geometric fara fragmente decorative;

b) complexe — configuratie complexa cu fragmente decorative.

9 Normele capitolului prevad urmatoarele:

- toate operatiunile care sunt partea integranta a procesului tehnolog (inspectia si pregatirea
instrumentelor, aprinderea si curatarea cuptorului in cursul muncii, etc.).

- coborirea, ridicarea si aducerea elementelor constructiilor la inaltime pina la 25 m, transportul
elementelor constructiilor, instrumentelor si dispozitivelor in zona de lucru, la o distantd de 50 m,
curatarea locului de munca.

10 La executarea lucrarilor la inaltimea mai mare de 25 m, pentru fiecare metru de ridicare sau
coborire in plus fatd de 25 m se aplicd normele corespunzatoare.

11 Normele din acest capitol prevad confectionarea pieselor lipsa plate profilate. La confectionarea
pieselor convexe care necesitd batere sau stemuire, normarea acestor operatiuni se efectueaza in
conformitate cu capitolele indicatorului privind lucrarile de restaurare si reconstituire.

12 Modificari privind aplicarea normelor.

Cod tabele <
. Corectari si note
si norme
RO7A01 La restaurarea sarpantelor din metal la acoperisuri complexe la manopera se aplica

coeficientul K=0,7. Confectionarea unor piese individuale ale carcasei in loc de cele
pierdute se determina conform normei RO7A02 cu coeficientul K=1,25 la manopera.
Curatarea suprafetei de coroziune cu perii metalice se determind conform tabelului
RO7A16 "Curatarea suprafetei metalice a articolelor de coroziune, de murdarii greu
indepartate si vopsitorii multistrate”.

RO7A02A |Normele prevad:
RO7A02G |a) confectionarea trepiedelor de fieri.
b) indoirea cintrelor in plan. La indoirea cintrelor pe cant la confectionarea carcasei la
cupola la manopera se aplica coeficientul K=1,15.
La reconstituirea sarpantelor metalice ale acoperisurilor piramidale complexe la
manopera se aplica coeficientul K=0,7.
RO7A03 Normele prevad restaurarea crucilor de complexitate medie.

La restaurarea crucilor complexe la normele de manopera, exploatarea utilajelor si a
consumului de materiale se aplica coeficientul K=1,5;

La restaurarea crucilor simple se aplica coeficientul K=0,7.

Reconstituirea pieselor forjate decorative pierdute se determina conform tabelului
RO7A14.

Confectionarea globului si conului, montarea schelelor si dispozitivelor speciale se
normeaza separat.
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Cod tabele c <
. orectari si note
si norme
Demontarea si montarea crucilor metalice se determina conform tabelului RO7AQ05.

RO7A04 Normele prevad reconstituirea crucilor de complexitate medie.

La reconstituirea crucilor complexe la normele de manopera, intretinerea masinilor si a
consumului de materiale se aplica coeficientul K=1,5;

La reconstituirea crucilor simple se aplica coeficientul K=0,7.

Reconstituirea pieselor decorative pierdute se determina separat conform tabelelor
RO7A13, RO7A14, .

Aurirea si spoirea elementelor crucii, precum si confectionarea globului si conului, nu sunt
prevazute de norme si se normeaza separat.

La montarea crucilor aurite pentru asamblarea, finisarea crucii la manopera se aplica
coeficientul K=1,2.

Demontarea si montarea crucilor metalice se determina conform tabelului RO7AQ05.

RO7A05 Montarea schelelor si dispozitivelor speciale se normeaza separat.

La ridicarea si montarea crucilor aurite la manopera pentru asamblarea, finisarea crucii
se aplica coeficientul K=1,2.

RO7A06 La restaurarea panourilor de usi metalice la manopera se apllca coeficientul K=1,2.
Normele prevad restaurarea obloanelor ,cu suprafata 1 m? si mai mult. La restaurarea
obloanelor cu suprafata mai mica de 1 m? la manopera se apllca coeficientul K=1,1.

Tn cazul inlocuirii complete a tablei, schimbarii grosimii tablei la obloane, panouri de usa,
porti consumul tablei de otel se precizeaza de facto.

Reconstituirea pieselor decorative in schimbul celor pierdute sau uzate se determina
separat conform tabelului RO7A14.

RO7A07 La reconstituirea panourilor de usi metalice la manopera se aplica coef|C|entuI K=1,2.
Normele prevad reconstituirea si montarea obloanelor cu suprafata 1 m? si mai mult. La
restaurarea obloanelor cu suprafata mai mica de 1 m? la manopera se apllca coeficientul
K=1,1.

Reconstituirea pieselor decorative se normeaza separat conform tabelului RO7A14.

RO7A09 Reconstituirea pieselor decorative in schimbul celor pierdute sau uzate se determina
separat conform tabelelor RO7A13, RO7A14.

RO7A10 Reconstituirea pieselor decorative, confectionarea elementelor decorative aplicate si
decoratiuni se normeaza separat conform tabelelor RO7A13, RO7A14.

Asamblarea detaliilor intr-un articol se normeaza separat conform normelor RO7A10U-
RO7A10W.
Consumul de materiale se acceptata de facto.

RO7A11 La necesitatea asamblarii preliminare cu ajustarea si centrarea acestora la manopera se
aplica coeficientul K=0,8.

La demontarea grilajelor, gardurilor, portilor si portitelor la manoperd se aplica

coeficientul K=0,6.

Cuprinde:

- demontarea cu marcarea si pregatirea schemei de montaj;

- transportul la vehicul, incarcarea folosind o automacara, transportarea la distanta pina
la 14 km, descarcarea si transportul la locul de restaurare.

La necesitatea taierii elementelor de fixare la demontare la manopera se aplica

coeficientul K=1,3.

La demontarea si montarea grilajelor Tngradirii podurilor la manopera se aplica

coeficientul K=1,25.

RO7A14, La greutatea piesei de peste 3 kg consumul de materiale se acceptata de facto.

RO7A15 La reconstituirea de balamale-suport cu o coada completa la manopera se aplica

RO7A16 coeficientul K=0,9.
in cazul lungimii balamalei de peste de 500 mm, respectiv, creste consumul de materiale.
La cresterea numarului de falturi de balamale-sarniere pentru fiecare falt ulterior la
manopera se aplica coeficientul K=0,6.

RO7A20 La crestere sau micsorare a suprafetei de sectiune sudurii consumul de materiale se

determina prin calculare.
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RO7A01

Restaurarea carcaselor metalice ale cupolelor si sarpantelor din metal |la acoperiguri
complexe:
PeCTaBpaLl,I/IFl MeTanmIM4eckmnx KapkacosB rnaB 1 MmeTanjim4eCkmnx CTponuribHbIX CUCTEM CITOXHbIX
KpbILL:

demontarea carcasei cupolei cu coborire la pamint, greutate:
05t
10t
15t
2,0t
25t
3,0t
35t

GTmMoOOm>

indreptarea pieselor carcasei pastrate deformate, greutate:
H 05t
| 10t
J 15t
K 2,0t
L 25t
M 3,0t
N 35t

montarea carcasei restaurate a cupolei cu asamblarea preliminara pe platforma si ridicarea tuturor
elementelor, greutate:

05t

1,0t

15t

2,0t

25t

3,0t

35t

CHnwWxXTVO TVO

Se adauga la fiecare metru de ridicare sau coborire de peste 25 m la executarea lucrarilor la Tnaltimi
mai mari de 25 m:
\% la demontare
w la montare

Cuprinde:

pentru normele A-G:
- demontarea carcasei metalice existente cu marcarea elementelor pastrate cu coborire prudenta
la pamint, examinarea aprofundata a intregii constructii si a metodei de fixare.

pentru normele H-N:
- indreptarea cintrelor si pieselor pastrate deformate oferindu-le forma initiald (se executa la rece
sau la cald la necesitate).

pentru normele O-U:

- asamblarea preliminara a carcasei pe platforma cu marcarea elementelor carcasei si
dezasamblarea lor ulterioara, impachetarea elementelor.

- ridicarea elementelor carcasei la locul de instalare, asamblarea elementelor, sudarea
elementelor.

- montarea carcasei direct la locul de instalare cu ajustarea pieselor si fixarea prin ancorare de
zidarie de piatra.

Se masoara la 1 t constructiilor

10
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Manopera:
9310060019984 |Muncitor restaurator, cat. 4,8 h-om. 429 39,6 |38,5 (36,3 [34,1
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
F G H I J
1 2 3 4 5 6 7 8
Manopera:
9310060019984 |Muncitor restaurator, cat. 4,8 h-om [31,9 |29,7 |22 17 14,8
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
K L M N O
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
1010116202960 |Cocs macinat kg - - - - 40
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg - - - - 6
28731220007512|Piese forjate din semifabricate patrate, | kg - - - - 13
cu masa 1,8 kg
Manopera:
9310060019984 |Muncitor restaurator, cat. 4,8 h-om | 13,2 | 12,1 | 10,5 | 9,3 -
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5.1 h-om - - - - 88
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent h-ut. - - - - 9,6
nominal de sudare 250-400 A, cu
motor pe benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea h-ut. - - - - 1
materialelor de sudare cu control al
temperaturii in intervalul 80-500°C
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
P Q R S T
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
1010116202960 |Cocs macinat kg 40 40 40 40 40
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 6 6 6 6 6
28731220007512|Piese forjate din semifabricate patrate, kg 13 13 13 13 13
cu masa 1,8 kg
Manopera:
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om | 825 | 79,2 | 74,8 | 70,4 | 64,9
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent
nominal de sudare 250-400 A, cu h-ut. 9,6 9,6 9,6 9,6 9,6
motor pe benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea
materialelor de sudare cu control al h-ut. 1 1 1 1 1
temperaturii in intervalul 80-500°C

11
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
U vV w
1 2 3 4 5 6
Materiale:
1010116202960 |Cocs macinat kg 40 - -
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 6 - -
28731220007512|Piese forjate din semifabricate patrate, cu masa| kg 13 - -
1,8 kg
Manopera:
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om | 60,5 0,68 0,84
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent nominal de | h-ut. 9,6 - -
sudare 250-400 A, cu motor pe benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea materialelor de h-ut. 1 - -
sudare cu control al temperaturii in intervalul 80-
500°C
RO7A02

Reconstituirea carcaselor metalice pierdute ale cupolelor si sarpantelor din metal la

acoperisuri complexe:

BoccoagaHue YTPa4YeHHbIX MeTaJIJIMYEeCKNX KapKacoB rnaB N MeTaryin4eCKknx CTponuiibHbIX CUCTEM

CITOXHbIX KpbILU:

confectionarea carcasei cupolei, greutate:

0,5t
10t
15t
2,0t
25t
30t
3,5t

GTmMmoOm>

montarea carcasei confectionate din nou a cupolei cu ridicarea tuturor elementelor, greutate:

0,5t
10t
15t
2,0t
25t
3,0t
3,5t

ZZIr X« —T

@) Se adauga la fiecare metru de ridicare de peste 25 m la montarea carcasei cupolei la Tnaltimi

mai mari de 25 m:

Cuprinde:

pentru normele A-

G:

- taierea otelului profilat cu un profil corespunzator;
- forare de gauri;

- incovoierea otelului profilat conform unui profil dat cu confectionarea sablonului;

- lungirea capetelor de otel profilat;
- confectionarea nodurilor de conexiune;
- confectionarea elementelor de fixare si clante.

pentru normele H-

N:

12
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- asamblarea preliminara a carcasei pe platformd cu marcarea elementelor carcasei si
dezasamblarea lor ulterioara.

- ridicarea elementelor carcasei la locul de instalare, asamblarea si sudarea elementelor.

- montarea carcasei direct la locul de instalare cu ajustarea pieselor si fixarea prin ancorare de
zidarie de piatra.

Se masoara la 1 t constructiilor

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
101-9423 Otel cornier 50x50x4 mm kg |1091 | 1091 | 1091 | 1091 | 1091
1010116202960|Cocs macinat kg 40 40 40 40 40
Materiale marunte % 3 3 3 3 3
Manopera:
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om | 81,7 | 745 | 69,8 | 65,7 | 61,5
Utilaje:
2952270007609|Masina de gaurit electrica h-ut. | 3,2 3,2 3,1 3 3
330500 Masini de indoit tabla (role) h-ut. | 4,2 4,2 4 3,9 3,8
331003 Masini de frezat h-ut. | 2,7 27 | 265 ]| 26 2,5
331440 Ferastrag pendular pentru taierea hut. | 16 16 | 155 | 15 15
metalului
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
F G H I J
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg - - 60 | 6,0 | 6,0
101-9423 Otel cornier 50x50x4 mm kg 1095 | 1095 - - -
28731220007512|Piese forjate din semifabricate patrate, | kg - - 13 13 -
cu masa 1,8 kg
1010116202960 |Cocs macinat kg 40,0 | 40,0 - - -
Materiale marunte % 3 3 2 2 2
Manopera:
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om | 57,6 54 |834 | 773|716
Utilaje:
2952270007609 |Masina de gdaurit electrica h-ut. 29 2,8 - - -
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent h-ut. - - 20,8 | 20,8 | 20,8
nominal de sudare 250-400 A, cu
motor pe benzina
330500 Masini de indoit tabla (role) h-ut. 3,7 3,6 - - -
041401 Cuptor electric pentru uscarea h-ut. - - 2,17 | 2,17 | 2,17
materialelor de sudare cu control al
temperaturii in intervalul 80-500°C
331003 Masini de frezat h-ut. | 242 | 2,3 - - -
331440 Ferastrau pendular pentru taierea h-ut. | 1,45 1,4 - - -
metalului
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
K L M N (0]
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 6,0 6,0 6,0 6,0 -
28731220007512 |Piese forjate din semifabricate kg 145 | 145 | 145 | 145 -

13
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
K L M N (0]

patrate, cu masa 1,8 kg
Materiale marunte % 2 2 2 2 -
Manopera:

9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om | 66,3 | 61,4 | 56,8 | 52,6 | 0,97
Utilaje:

040201 Agregate de sudat mobile, cu curent | h-ut. | 23,2 | 23,2 | 23,2 | 23,2 -
nominal de sudare 250-400 A, cu
motor pe benzina

041401 Cuptor electric pentru uscarea h-ut.. | 2,42 | 2,42 | 2,42 | 2,42 -
materialelor de sudare cu control al
temperaturii in intervalul 80-500°C

RO7A03

Restaurarea crucilor metalice:
PeCTaBpaLLI/Iﬂ MeTanmm4ecknx erCTOBZ

pina la 200 kg (pina la 2 m inaltime) de complexitate medie, cu adaugarea detaliilor decorative
inlocuind pierderile in volum de:

A 10 %
B 30 %
C 50 %
D 80 %

pina la 500 kg (pina la 3 m inaltime) de complexitate medie, cu addugarea detaliilor decorative
inlocuind pierderile in volum de:

E 10 %
F 30 %
G 50 %
H 80 %

pind la 1000 kg (pind la 5 m inaltime) de complexitate medie, cu adaugarea detalillor decorative
inlocuind pierderile in volum de:

I 10 %
J 30 %
K 50 %
L 80 %

pina la 1500 kg (pind la 7 m inaltime) de complexitate medie, cu adaugarea detaliilor decorative
inlocuind pierderile in volum de:

M 10 %
N 30 %
) 50 %
P 80 %
Cuprinde:

- dezasamblarea elementelor individuale ale crucii Tn masura necesitatii, cu scoaterea pieselor

decorative;

- indreptarea carcasei crucii in cald sau rece;
- confectionarea detaliilor decorative lipsa ale crucii (fara executarea globului si conului);
- asamblarea carcasei crucii, instalarea detaliilor decorative, globului si conului, finisarea crucii.

Se masoarala 1 cruce

14
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
888-0469 Otel cornier 50x50x4 mm kg 4,7 13 21 35 | 14,7
2710703434920|0tel lat kg [1,2 [36 |6 10 34
1010116202960|Cocs macinat kg 21 | 58 | 92 [128 ] 45
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 052 ]155| 25 | 51 | 11
Materiale marunte % 2 2 2 2 2
Manopera:
9310060019984 |Muncitor restaurator, cat. 4,8 h-om | 17,9 | 33,8 | 60,8 |103,4| 23,3
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent h-ut.. | 0,83 | 2,48 4 8,26 | 1,76
nominal de sudare 250-400 A, cu motor pe
benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea materialelor | h-ut. | 0,1 | 0,26 | 0,42 | 0,85 | 0,18
de sudare cu control al temperaturii in
intervalul 80-500°C
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
F G H I J
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
888-0469 Otel cornier 50x50x4 mm kg 38 61 94 21 48
2710703434920|0tel lat kg |10,2 170|272 | 7,0 | 20,0
1010116202960|Cocs macinat kg 14 22 35 01 |221
2873155901303|Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 3,9 6 85 | 24 | 7,3
Materiale marunte % 2 2 2 2 2
Manopera:
9310060019984 |Muncitor restaurator, cat. 4,8 h-om | 443 | 79 |134,3| 27,7 | 52,7
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent h-ut. | 6,3 | 9,64 |13,62| 3,84 | 11,7
nominal de sudare 250-400 A, cu motor pe
benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea materialelor | h-ut. | 0,65 1 145 1| 04 | 1,24
de sudare cu control al temperaturii in
intervalul 80-500°C
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
K L M N (e}
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
888-0469 Otel cornier 50x50x4 mm kg 79 | 120 | 30 65 | 105
2710703434920(0Otel lat kg |34,01]540| 0,7 | 09 | 11
1010116202960|Cocs macinat kg 348 | 53 (12,3285 | 42
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 1109|171 | 56 | 16,7 | 24,3
Materiale marunte % 2 2 2 2 2
Manopera:
9310060019984 |Muncitor restaurator, cat. 4,8 h-om | 94,8 |161,1| 34,4 | 65,4 | 118
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent nominal | h-ut. [17,54(26,46| 9 |25,15|36,55
de sudare 250-400 A, cu motor pe benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea materialelor | h-ut. | 1,8 | 29 [ 094 | 28 | 4,1
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
K L M N (0]
de sudare cu control al temperaturii in
intervalul 80-500°C
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M. 5
1 2 3 4
Materiale:
888-0469 Otel cornier 50x50x4 mm kg 108
2710703434920|0tel lat kg 1,3
1010116202960|Cocs macinat kg 59,1
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 36,2
Materiale marunte % 2
Manopera:
9310060019984 |Muncitor restaurator, cat. 4,8 h-om 2014
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent nominal de h-ut. 54,8
sudare 250-400 A, cu motor pe benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea materialelor de sudare |h-ut. 6,05

cu control al temperaturii in intervalul 80-500°C

Reconstituirea crucilor metalice pierdute:
Bocco3,anv|e yTpa4veHHbIX MeTaniM4eCkmnx KpecTtoB:

confectionarea carcasei crucii de complexitate medie, greutatea crucii:
A pina la 200 kg (pina la 2 m naltime)

B pina la 500 kg (pina la 3 m inaltime)

C pina la 1000 kg (pina la 5 m inaltime)

D pina la 1500 kg (pina la 7 m inaltime)

asamblarea crucii de metal cu greutatea:

E pina la 200 kg (pina la 2 m inaltime)
F pina la 200 kg (pina la 3 m inaltime)
G pina la 200 kg (pina la 5 m inaltime)
H pina la 200 kg (pina la 7 m inaltime)

Cuprinde:

pentru normele A-D

- confectionarea carcasei crucii din otel profilat, detaliilor decorative si a decorului crucii (fara
executarea globului si conului);

- confectionarea tirantilor cu compensatori din otel rotund;

pentru normele E-H:

- asamblarea carcasei crucii, instalarea detaliilor decorative, globului si a conului (gata
confectionate), tijelor;

- curatarea imbinarilor si a sudurilor.

Se masoarala 1 cruce
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
28731220007512|Piese forjate din semifabricate patrate, kg 3 9 21 32 4
cu masa 1,8 kg
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 190 | 406 | 820 | 1210 -
2710703434920 |Otel lat kg 10 17 40 74 -
1010116202960 |Cocs macinat kg 5 10 20 36 -
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 2,5 6,5 13 20 9
Materiale marunte % 2 2 2 2 2
Manopera:
Muncitor restaurator, cat. 6,0,0 h-om | 11,8 | 279 | 524 | 74,3 | 12,6
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent h-ut. 4 110,46|20,72| 30,4 | 14,4
nominal de sudare 250-400 A, cu motor
pe benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea h-ut. | 042 | 1,1 | 2,15 | 3,35 | 1,5
materialelor de sudare cu control al
temperaturii n intervalul 80-500°C
330500 Masini de indoit tabla (role) h-ut. | 1,1 | 26 | 42 | 6,1 -
331003 Masini de frezat h-ut. | 0,2 | 046 | 085 | 1,2 -
331440 Ferastrau pendular pentru taierea h-ut. | 1,1 2 2,9 3,5 -
metalului
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
F G H
1 2 3 4 5 6
Materiale:
28731220007512|Piese forjate din semifabricate patrate, cu masa 1,8 kg kg 4 5 5
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 9 11 11
Materiale marunte % 2 2 2
Manopera:
9310060019996 |Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om | 13,3 | 14 | 14,7
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent nominal de sudare | h-ut. | 14,4 |17,46|17,46
250-400 A, cu motor pe benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea materialelor de sudare | h-ut. | 1,5 | 1,82 | 1,82
cu control al temperaturii in intervalul 80-500°C
RO7AQ05
Demontarea si montarea crucilor metalice
[eMoHTaX 1 MOHTaX MeTannIM4ecknx KpecToB
Demontarea crucii metalice, greutate:
A pina la 200 kg (pina la 2 m Tnaltime)
B pina la 500 kg (pina la 3 m inaltime)
C pina la 1000 kg (pina la 5 m inaltime)
D pina la 1500 kg (pina la 7 m inaltime)
Demontarea crucii metalice, greutate:
E pina la 200 kg (pina la 2 m inaltime)
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F pina la 200 kg (pina la 3 m inaltime)
G pina la 200 kg (pina la 5 m inaltime)
H pina la 200 kg (pina la 7 m inaltime)

Se adauga la fiecare metru de ridicare de peste 25 m la montarea carcasei cupolei la inaltimi mai mari

de 25 m:
I in timpul demontarii
J in timpul montarii
Cuprinde:

pentru normele A-D:

- demontarea crucii cu dezasamblarea partiala si coborirea la sol.

pentru normele E-H:
- asamblarea preliminara a crucii pe teren cu marcarea nodurilor si pieselor;

- montarea crucii pe cupola cu ridicarea tuturor elementelor la locul de instalare.

Se masoarala 1 cruce

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 10 12 15 20 10
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 2 4 5 7 1,1
Materiale marunte % 2 2 2 2 2
Manopera:
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om | 17,6 | 35,2 | 60,6 | 99,4 | 34,7
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent h-ut. 32 | 63 |7,84|11,12| 1,76
nominal de sudare 250-400 A, cu motor
pe benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea h-ut. | 0,35 0,68 | 0,83 | 1,17 | 0,18
materialelor de sudare cu control al
temperaturii in intervalul 80-500°C
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
F G H | J
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 12 15 20 - -
2873155901303|Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 2,2 5 7,1 - -
Materiale marunte % 2 2 2 - -
Manopera:
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om | 92,1 (179,4|246,6| 0,18 | 0,24
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent h-ut. 3,5 9 |11,29| - -
nominal de sudare 250-400 A, cu motor
pe benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea h-ut. | 0,36 | 0,83 | 1,2 - -
materialelor de sudare cu control al
temperaturii in intervalul 80-500°C
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RO7A06

Restaurarea obloanelor metalice si panourilor de usi, fara decoratiuni:
PecTtaBpauns meTannnyeckux cTaBHen 1 ABEpPHbIX NonoTeH 6e3 AeKkopaTUBHbIX YKPaLLEHWIA:

cu partea superioara rectilinie, cu adaugarea materialului nou:

A 20 %
B 50 %
cu partea superioara curbilinie, cu adaugarea materialului nou;
C 20 %
D 50 %

Montarea detaliilor decorative pe carcasa cu confectionarea pieselor noi de fixare:

E desen simplu
F desen de complexitate medie
G desen complex

Cuprinde:

pentru normele A- D:

- demontarea obloanelor cu téierea niturilor vechi manual cu dalta;

- indreptarea detaliilor deformate;

- confectionarea detaliilor lipsa ale carcasei, umpleri carcasei si niturilor noi;
- asamblarea obloanelor cu curatarea imbinarilor si sudurilor;

- instalarea obloanelor in pozitie.

pentru normele E-G:

- demontarea detalilor vechi decorative uzate (dacd este cazul), cu taierea fixarilor vechi si
confectionarea pieselor de fixare noi;

- instalarea ornamentelor decorative pe carcasa cu curatarea locatiei veche.

Se masoara la:  pentru normele A-D -1 m? obloane
pentru normele E-G — 1 buc.

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C D
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 9 20 9 20
2710703434920 |Otel lat kg 2 12 2 12
1010116202960 |Cocs macinat kg 8,1 18 8,4 | 18,7
Materiale marunte % 2 2 2 2
Manopera:
9310060019986 [Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om| 12,4 | 19,1 | 13,7 | 22,7
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
E F G
1 2 3 4 5 6
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 0,1 0,12 | 0,15
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,4 h-om 0,78 | 0,78 0,78
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RO7A07

Reconstituirea obloanelor metalice si panourilor de usi, fara decoratiuni:
BoccosgaHve meTannmyeckux CTaBHeW 1 ABEPHbIX NONoTeH 6e3 AeKopaTUBHbIX YKPALLEHWNA:

A cu partea superioara rectilinie
B cu partea superioara curbilinie
Cuprinde:

- confectionarea carcasei, umpleri de carcasa, pieselor de fixare cu taierea si incovoierea otelului,
forarea gaurilor;

- forjarea unor elemente separate ale detaliilor;

- confectionarea balamalelor si zavoarelor, tipice pentru perioada de constructie a monumentului;

- asamblarea obloanelor cu instalarea decoratiunilor;

- finisarea cu curatarea imbinarilor si sudurilor;

- instalarea obloanelor la loc cu asezarea si incastrarea camelor in peretele de piatra.

Se masoari la 1 m? obloane

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B
1 2 3 4 5
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 35 35,2
2710703434920|0Otel lat kg 22 22
1010116202960|Cocs macinat kg 11,5 | 134
2873155901303|Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 0,17 | 0,17
Materiale marunte % 3 3
Manopera:
9310060019989 |Muncitor restaurator, cat. 5,3 h-om | 25,2 | 27,6
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent nominal de sudare 250-| h-ut. | 0,28 | 0,28
400 A cu motor pe benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea materialelor de sudare cu h-ut. | 0,03 | 0,03
control al temperaturii in intervalul 80-500°C
2952270007609|Masina de gaurit electrica h-ut. 0,3 0,3
331440 Ferastrau pendular pentru taierea metalului h-ut. | 0,15 | 0,15
RO7A08

indreptarea (corectarea) detaliilor deformate ale grilajelor metalice, gardurilor, portilor
si portitelor:
PuxToBka (MpaBka) 4edopMUPOBaHHbIX AeTanen meTanimyecknx pewweTok, orpas, BOpOT M KaluTokK:

din metale feroase:

A simple

B complexitate medie
C complexe

din metale neferoase:

D simple
E complexitate medie
F complexe
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Cuprinde:

pentru normele A-C:

- transportarea pina la 50 m;

- indreptarea detaliilor deformate manual;
- sanfrenare, curatare si pilire.

pentru normele D-F:

- transportarea pina la 50 m;

- indreptarea deformatiilor de suprafata ale elementelor unui articol (indoirea tijei, schimbarea
formei elementelor si altor deformatii).

Se misoari la 1 dm? de suprafati desfasurata

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C
1 2 3 4 5 6
Manopera:
9310060019976 |Muncitor restaurator, cat. 4 h-om 0,3 0,34 0,37
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
D E F
1 2 3 4 5 6
Manopera:
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5 h-om 0,73 0,82 0,87

RO7A09

Restaurarea grilajelor metalice, gardurilor, portilor si portitelor:
PecTtaBpauus metannuyeckux peLueTok, orpag, BOPOT U KanuTok:

simple, cu adaugarea metalului nou:
A pina la 10 %

B pina la 25 %

C pina la 50 %

D peste 50 %

de complexitate medie, cu adaugarea metalului nou:

E pina la 10 %
F pina la 25 %
G pina la 50 %
H peste 50 %

complexe, cu adaugarea metalului nou:
I pina la 10 %

J pina la 25 %

K pina la 50 %

L peste 50 %

Cuprinde:

- demontarea cu taierea elementelor ale detaliilor vechi uzate;

- indreptarea si restaurarea locurilor deformate;

- confectionarea elementelor lipsa ale detaliilor (E-H);

- reconstituirea detaliilor decorative (I-L);

- asamblarea si instalarea elementelor lipsa confectionate din nou (E-H);
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- instalarea detaliilor decorative reconstituite (I-L);
- curatarea imbinarilor si sudurilor.

Se masoari la1 m® de produse

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 12 4,1 9,3 | 13,2
2710703434920|0Otel lat kg - 0,9 15 1,8
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 0,1 0,2 0,3 0,4
Materiale marunte % 2 2 2 2
Manopera:
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om 1,14 | 2,31 | 3,60 | 4,71
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent nominal h-ut. 0,17 | 0,34 | 0,51 | 0,64
de sudare 250-400 A, cu motor pe benzina
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
E F G
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 19 53 | 10,5 | 143
2710703434920|0Otel lat kg - 15 2,1 2,8
2873155901303|Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 0,15 | 0,25 | 0,35 | 0,45
Materiale marunte % 2 2 2 2
Manopera:
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om | 4,23 | 564 | 7,73 | 9,84
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent nominal h-ut. 0,26 | 0,43 | 0,60 | 0,77
de sudare 250-400 A, cu motor pe benzina
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
| J K
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 24 | 64 | 116 | 151
2710703434920|Otel lat kg - 23 | 31 3,9
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 0,15 10,28 1041 | 05
Materiale marunte % 2 2 2 2
Manopera:
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om | 9,32 |11,20|12,00|15,70
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent nominal h-ut. 0,26 | 0,48 | 0,70 | 0,85
de sudare 250-400 A, cu motor pe benzina
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RO7A10

Reconstituirea carcasei grilajelor metalice, gardurilor, portilor si portitelor
BoccospgaHue KapKaca MeTansim4eCKkmux peLlleTok, orpaa, BOPOT U KaliuToK

Reconstituirea carcasei exterioare a grilajelor metalice, gardurilor, portilor si portitelor:
cu partea superioara rectilinie, cu greutatea articolului:
A pina la 30 kg
B peste 30 kg
cu partea superioara curbilinie cu greutatea articolului:
C pina la 30 kg
D peste 30 kg

Umplerea carcasei grilajelor cu detalii decorative simple, gradul de densitate:

E jos
F medie
G Tnalt

Umplerea carcasei grilajelor cu detalii decorative de complexitate medie, gradul de densitate:
H jos
I medie
J inalt

Umplerea carcasei grilajelor cu detalii decorative complexe, gradul de densitate:

K jos
L medie
M inalt
Umplerea carcasei grilajelor cu detalii decorative deosebit de complexe, gradul de densitate:
N jos
O medie
P inalt
Reconstituirea grilajelor de fereastra metalice, in falturi:
Q in figuri
R drepte
Reconstituirea grilajelor de fereastra metalice pe sudura:
S in figuri
T drepte
Asamblarea grilajelor metalice, gardurilor, portilor cu fixarea locurilor de imbinare ale detaliilor:
U pe nituri

\Y cu bratari
W prin sudare

Cuprinde:

pentru normele A-D:

- selectarea metalului;

- indreptare, marcare, pilirea in dimensiuni, sanfrenare;

- incovoierea tijelor din otel profilat cu confectionarea sabloanelor curbei (pentru normele C si D);
- asamblarea carcasei prin sudare si curatarea sudurilor.
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pentru normele E-P:
- asamblarea preliminara cu ajustarea detaliilor decorative pe loc;
- perforarea (sfredelirea) gaurilor;

- asamblarea

finala a grilajului.

pentru normele Q-T:

- selectarea si aducerea materialului;
- Indreptare, marcare, taiere;

- forjare (pentru normele Q, R);

- asamblarea

- asamblarea finala cu curatarea sudurilor si indreptare.

preliminara cu ajustarea detaliilor;

pentru normele U-W:

- fixarea locurilor de imbinare a detaliilor ale articolului.

Se masoara la

pentru normele A-D — 10 kg de articole

pentru normele E-T — 1 m?

pentru normele U-W — 10 locuri de fixare

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 11 |10,5]105 | 11 -
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 0303 03] 03 -
1011602 Acetilena gazoasa tehnica m°® [0,015]0,015]/0,015[0,015| -
1010324 Oxigen tehnic gazos m° 0,03 | 0,03 | 0,03 | 0,03 -
1010116202960|Cocs macinat kg - - 2,8 2 -
Materiale marunte % 1 1 1 1 -
Manopera:
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om | 3,85 | 2,39 | 4,61 | 3,98 -
9310060019996|Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om - - - - 4,93
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent h-ut. | 2,69 | 1,68 | 4,54 | 3,24 -
nominal de sudare 250-400 A, cu motor
pe benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea h-ut. | 0,29 | 0,18 | 0,47 | 0,35 -
materialelor de sudare cu control al
temperaturii in intervalul 80-500°C
040504 Aparate pentru sudura si taiere cu gaze h-ut. | 2,69 | 1,68 | 4,54 | 3,24 -
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
F G H I J
1 2 3 4 5 6 7 8
Manopera:
9310060019996|Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om| 5,62 | 6,52 | 5,84 | 6,58 | 7,61
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
K L M N (e}
1 2 3 4 5 6 7 8
Manopera:
9310060019996 |Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om| 7,49 | 85 10 9,57 | 10,5
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
P Q R S T
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg - M M M M
1010116202960|Cocs macinat kg - M M M M
Manopera:
9310060019993 |Muncitor restaurator, cat. 5,7 h-om - 27,32 121,48 113,42 | 7,58
9310060019996|Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om| 12 - - - -
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
U Y, w
1 2 3 4 5 6
Materiale:
2873155901303|Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg - - 0,1
1011602 Acetilena gazoasa tehnica m’ - - 10,005
1010324 Oxigen tehnic gazos m° - - |0,01
Manopera:
9310060019976|Muncitor restaurator, cat. 4,0 h-om | 3,19 | 2,75 -
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om - - 2,21
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent nominal de sudare | h-ut. - - 0,16
250-400 A, cu motor pe benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea materialelor de sudare h-ut. - - 0,06
cu control al temperaturii in intervalul 80-500°C
RO7A11

Instalarea grilajelor, gardurilor, portilor si portitelor |a loc (pentru 1 articol):
YcTaHoBKa pelleTok, orpaj, BOPOT 1 KanuToK Ha MecTo (Ha 1 usgenue):

GTmMoOOw>

greutate pina la 50 kg

greutate pina la 100 kg
greutate pina la 150 kg
greutate pina la 200 kg
greutate pina la 250 kg
greutate pina la 300 kg
greutate pina la 500 kg

H La greutatea articolului de peste 500 kg pentru fiecare 10 kg ulterioare se adauga la norma

RO7A11G

I La greutatea articolului mai mica de 50 kg pentru fiecare 10 kg se micsoreaza norma RO7A11A

Cuprinde:

- transportul la locul de instalare in vehicule la 14 km, cu incarcare si descarcare;

- montarea si fixarea dispozitivelor cu demontarea lor ulterioara;

- instalarea articolului la loc cu fixarea acestuia.

Se masoarala 1 buc.
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
101-1977 Suruburi de constructii cu piulite si saibe| kg - - - - 0,3
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 0,1 0,1 0,1 0,1 [0,15
Manopera:
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om |12,35|14,83|17,79|21,35 29,62
Utilaje:
021101 Macara pe sasiu auto, tonaj 6,3 t h-ut. 0,3 0,3 0,3 05 | 05
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent h-ut. | 0,16 | 0,16 | 0,16 | 0,16 | 0,24
nominal de sudare 250-400 A, cu motor
pe benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea h-ut. | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,1
materialelor de sudare cu control al
temperaturii in intervalul 80-500°C
400005 Automobil cu bord, cu capacitatea de h-ut. 0,4 0,4 0,4 0,7 | 0,7
ridicare pinala5t
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
F G H I
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
101-1977 Suruburi de constructii cu piulite si saibe kg 0,3 0,3 - -
1020081 Cherestea de rasinoase. Scanduri netivite, m® - o006 | - -
lungime 4-6,5 m, toate latimile, grosime 44 mm
si mai mare, cal. Il
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 0,15 | 0,15 - -
Manopera:
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om |35,87]60,98| 0,78 | 0,5
Utilaje:
021101 Macara pe sasiu auto, tonaj 6,3 t h-ut. 0,5 0,5 - -
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent nominal de| h-ut. | 0,24 | 0,24 - -
sudare 250-400 A, cu motor pe benzina
041401 Cuptor electric pentru uscarea materialelor de h-ut. 0,1 0,1 - -
sudare cu control al temperaturii in intervalul
80-500°C
400005 Automobil cu bord, cu capacitatea de ridicare| h-ut. 0,7 0,7 - -
pindla5t
RO7A12

Instalarea grilajelor, gardurilor, portilor si portitelor restaurate si reconstituite la loc (la

1 m2 de articol):

YcTaHoBKa oTpecTaBpupoBaHHbIX N BOCCO34aHHbLIX pPEeLUEeTOoK, orpan, BOPOT N KAJIMTOK Ha MECTO: (Ha 1

M2 n3genus)

instalarea grilajelor, gardurilor, greutate:

A pina la 50

GTMMmMOoOOW

kg

pina la 100 kg
pina la 150 kg
pina la 200 kg
pina la 250 kg
pina la 300 kg
pina la 500 kg
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G peste 500 kg

instalarea portilor si portitelor, greutate:
H pina la 100kg

I pina la 150 kg

J pina la 200 kg

K pina la 250 kg

L pina la 500 kg

M peste 500 kg

Instalarea elementelor de fixare cu perforarea (sfredelirea) gaurilor cu diametrul de 50 mm, adincimea
de 200 mm in zidarie din caramida:

N de dimensiuni mari
O standard

Instalarea la loc a balamalelor, balamalelor aplicate si zavoarelor, greutate:

P pina la 10 kg
Q peste 10 kg

Cuprinde:

pentru normele A-M:

- instalarea preliminara la loc a grilajelor si a gardurilor cu ajustare si marcare;
- instalarea preliminara a portilor si portitelor;

- instalarea finala a articolelor la loc.

pentru normele N-O:
- perforarea (sfredelirea) gaurilor pentru elementele de fixare;
- instalarea elementelor de fixare.

pentru normele P-Q:
- marcarea locurilor de instalare;
- instalarea articolelor la loc.

Se masoara la pentru normele A-M — 1 m? de articol
pentru normele N-O — 10 gauri
pentru normele P-Q — 1 buc.

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
2873155901303|Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 0101 )01 0,1 0,15
Materiale marunte % 1 1 1 1 1
Manopera:
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om | 1,01 |1,22| 145 | 1,73 | 2,06
Utilaje:
021101 Macara pe sasiu auto, tonaj 6,3 t h-ut. 0,3 0,3 0,3 0,5 0,5
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent h-ut. | 0,16 | 0,16 | 0,16 | 0,16 | 0,24
nominal de sudare 250-400 A, cu motor
pe benzina
400005 Automobil cu bord, cu capacitatea de h-ut. 04 (04 |04 | 07 | 07
ridicare pindalab5't
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
F G H I J
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 0,15 | 0,15 - - -
Materiale marunte % 1 1 - - -
Manopera:
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 yen.-d. | 242 1288|119 132149
Utilaje:
021101 Macara pe sasiu auto, tonaj 6,3 t h-ut. 05 ]05|03]03] 05
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent h-ut. | 0,24 | 0,24 - - -
nominal de sudare 250-400 A, cu motor
pe benzina
400005 Automobil cu bord, cu capacitatea de h-ut. 0,7 | 07|04 ]| 04| 07
ridicare pinala5t
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
K L M N O
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
28731220007512|Piese forjate din semifabricate patrate, kg - - - 40 | 4,0
cu masa 1,8 kg
Materiale marunte % 1 1
Manopera:
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om | 1,66 | 1,83 | 2,05 | 5,06 | 4,07
Utilaje:
021101 Macara pe sasiu auto, tonaj 6,3 t h-ut. | 0,5 05 | 05 - -
400005 Automobil cu bord, cu capacitatea de h-ut. | 0,7 0,7 0,7 - -
ridicare pinala5t
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
P Q
1 2 3 4 5
Materiale:
2873155901303|Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 0,15 0,2
Manopera:
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om 1,05 1,89
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent h-ut. 0,26 0,32
nominal de sudare 250-400 A, cu motor pe
benzina

RO7A13

Reconstituirea pieselor decorative taiate din tabla de otel:
BoccosnaHue Bblpe3HbIX AEKOPAaTUBHbIX JeTanen n3 NNCToBOKW CTanu:

simple, grosimea metalului:

A 1,0 mm
B 1,5 mm
C 2,0 mm

complexe, grosimea metalului:

28




NCM L.02.08-07:2017

cu presarea la o presa de mina, simple, grosimea metalului:

D 1,0 mm
E 1,5mm
F 2,0 mm
G 1,0 mm
H 1,5 mm
| 2,0 mm

cu presarea la o presa de mina, complexe, grosimea metalului:

cu stemuire, simple, grosimea metalului:

cu stemuire, complexe, grosimea metalului:

J 1,0 mm
K 1,5mm
L 2,0 mm
M 1,0 mm
N 1,5mm
O 2,0 mm
P 1,0 mm
Q 1,5mm
R 2,0 mm
Cuprinde:

- selectarea tablei de otel, marcarea, taierea,;

- confectionarea sablonului;

- schitarea desenului piesei pe semifabricat;

- taierea piesei (gaurire, taiere, curatare);
- lucrari de presare pe semifabricat (pentru normele G-L);
- stemuirea piesei (pentru normele M—R).

Se miasoari la 1l dm?

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C E
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
888-0472 Tabla de otel kg 0,11 | 0,15 - 0,13 | 0,17
Manopera:
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om | 0,83 | 1,18 | 1,61 - -
9310060019996 |Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om - - - 1,81 | 2,22
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
F G H | J
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
888-0472 Tabla de otel kg 0,23 | 0,11 | 0,45 | 0,21 | 0,13
Manopera:
9310060019996 |(Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om | 2,78 - - - 1,62
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om - 0,96 | 1,36 | 1,91 -
Utilaje:
2952270007609 |Masina de gaurit electrica h-ut. - 0,14 | 0,16 | 0,23 | 0,19
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
K L M N (@]
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
888-0472 Tabla de otel kg 0,17 | 0,23 | 0,41 | 0,15 | 0,21
Manopera:
9310060019996 |[Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om 2,2 2,94 3 4,54 | 6,67
Utilaje:
2952270007609 |Masina de gaurit electrica h-ut. | 0,26 | 0,47 | 0,38 | 0,59 | 0,87
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
P Q R
1 2 3 4 5 6
Materiale:
888-0472 Tabla de otel kg 0,13 0,17 0,23
Manopera:
9310060019996|Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om 5,07 7,22 10
Utilaje:
2952270007609|Masina de gaurit electrica h-ut. 0,66 0,92 1,12

RO7A14

Reconstituirea elementelor decorative pentru grilaje, cruci, tablii de usa si obloane
prin forjare:
Boccosp,aHme OeKopaTUBHbIX 3N1IEMEHTOB AOJ14 PEeLleTOK, KpeCToB, ABEPHbIX MOJI0OTEH U CTaBEHb
MeTogoM Ky3Hel-IHOl7I KOBKW:

sulite decorative:

Al desen simplu

A2 desen de complexitate medie
A3 desen complex

tija torsadata cu pasul de 2 in 1 dm liniar, dimensiunea profilului de metal:
Bl pinala10x 10 mm

B2 pinala20 x 20 mm

B3 peste 20 x 20 mm

tija torsadata cu pasul de 4 in 1 dm liniar, dimensiunea profilului de metal:
Cl pinala10x 10 mm

C2 pinala20 x 20 mm

C3 peste 20 x 20 mm

tija torsadata cu pasul de 6 in 1 dm liniar, dimensiunea profilului de metal:
D1 pinala10x 10 mm

D2 pinala 20 x 20 mm

D3  peste 20 x 20 mm

inel metalic simplu cu diametrul pina la 300 mm din tija, sectiunea metalului:
E1l pinala20 mm
E2 peste 20 mm

inel metalic complex cu diametrul pina la 300 mm din tija, sectiunea metalului:
F1  pindla20 mm
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F2  peste 20 mm

inel metalic simplu cu diametrul de peste 300 mm din tija, sectiunea metalului:
Gl pinala20 mm
G2 peste 20 mm

inel metalic complex cu diametrul de peste 300 mm din tija, sectiunea metalului:
H1 pinala20 mm
H2  peste 20 mm

piese forjate decorative cu desen simplu, greutate:
11 pinala 1,0 kg

12 pina la 3,0 kg

13 peste 3,0 kg

piese forjate decorative cu desen de complexitate medie, greutate:
J1 pinala1,0kg

J2 pinala3,0kg

J3  peste 3,0 kg

piese forjate decorative cu desen complex, greutate:
K1 pinala 1,0 kg

K2 pinala 3,0 kg

K3 peste 3,0 kg

piese forjate decorative cu desen deosebit de complex, greutate:
L1 pinalal1,0kg

L2 pinala 3,0 kg

L3  peste 3,0 kg

Cuprinde:

- selectarea materialului;

- confectionarea sablonului (la necesitate);

- incalzirea repetata a pieselor;

- pregatirea tijelor in dimensiuni;

- atribuirea formei dorite utilizind tehnici: alungire, refulare, taiere, perforare, indoire, stringere;
- calire si recoacere (la necesitate).

Se masoara la pentru normele A1-A3, E1-L3 — 1 buc.
pentru normele B1-D3 — 1 dm

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
Al A2 A3 B1
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 1,3 2 2 0,11
1010116202960|Cocs méacinat kg 1,2 1,6 1,8 0,1
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 | 0,14 | 0,21 | 0,07
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om | 5,16 7,2 - -
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om - - - 0,3
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om - - 13 -
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. | 2,06 | 2,88 | 5,2 | 0,12
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
B2 B3 C1 Cc2
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 0,32 | 0,81 | 0,111 | 0,32
1010116202960|Cocs macinat kg 0,29 | 0,73 | 0,1 | 0,29
2010232958990|Lemn de foc kg 10,07 0,07 |0,07 0,07
Manopera:
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om | 0,43 | 0,65 | 0,56 | 0,84
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. | 0,17 | 0,26 | 0,22 | 0,34
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
C3 D1 D2 D3
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 0,81 | 0,11 | 0,32 | 0,81
1010116202960|Cocs macinat kg 0,73 ] 0,1 | 0,29 | 0,73
2010232958990|Lemn de foc kg 10,14 10,24 10,14 10,14
Manopera:
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om | 1,29 | 0,92 1,4 2,04
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. | 0,51 | 0,36 | 0,56 | 0,81
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
El E2 F1 F2
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 29 6,2 3,4 8,7
1010116202960|Cocs macinat kg 2,5 6,6 3 7,2
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 | 0,21 | 0,24 | 0,21
Manopera:
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om |1,5 2,42 - -
9310060019996 |Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om - - 12,71 4,27
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 06 |09 | 108 | 1,7
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
Gl G2 H1 H2
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 2,1 4.8 2,7 6,7
1010116202960|{Cocs macinat kg 1,8 4.2 2,3 6
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 | 0,21 | 0,24 | 0,21
Manopera:
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om (2,27 3,73 - -
9310060019996|Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om - - 13,96 |5,97
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 09 | 1,49 | 1,58 | 2,38
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
11 12 13 J1
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 1,1 3,3 M 1,1
1010116202960|Cocs macinat kg 1,1 3,0 Mn 11
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 |0,24 |0,24 0,14
Manopera:
9310060019982|Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om |1,0 253 5,83 |23
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 0,4 1 2,32 | 0,92
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
J2 J3 K1 K2
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 3,3 M 1,1 3,3
1010116202960|Cocs macinat kg 3,3 M 1,2 3,6
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 10,24 0,24 0,21
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om |5,97 |12,5 - -
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om - - 16,35 |14
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 235 | 49 | 252 | 6,04
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
K3 L1 L2 L3
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg M 1,1 3,3 Mn
1010116202960|Cocs macinat kg M 1,2 3,6 M
2010232958990|Lemn de foc kg 0,21 |0,21 |0,21 0,21
Manopera:
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om (26,3 |12,7 |28,2 |42,3
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. |11,26| 508 |11,26| 16,8
RO7A15

Reconstituirea articolelor de fierarie prin forjare:

BoccosgaHue ckobsaHbIX n3aenuii METOAOM Ky3HEUYHOW KOBKMU:

balamale aplicate cu desen simplu, lungime:
Al pindala0,5m

A2 pinalal,0m

A3 peste1,0m

balamale aplicate cu desen complexitate medie, lungime:

Bl pinala0,5m
B2 pinalal,0m
B3 pestel1,0m

balamale aplicate cu desen complex, lungime:
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Cl pinala05m
C2 pinalal,0m
C3 pestel,0m

balamale-suport cu o coada bifurcata lungime de 300 mm, sectiunea metalului:
D1 pina la 600 mm?

D2  pina la 1000 mm?

D3  peste 1000 mm?

balamale-suport cu o coada bifurcata lungime de 500 mm, sectiunea metalului:
El pin&la 600 mm?

E2  pin&la 1000 mm?

E3  peste 1000 mm’

balamale-suport cu o coada bifurcata lungime peste 500 mm, sectiunea metalului:
F1  pinala 600 mm?

F2  pinala 1000 mm?

F3  peste 1000 mm?

zavoare:
Gl simple
G2 complexe

scoabe decorative:
H1 simple
H2  complexe

balamale metalice cu lungimea pina la 500 mm, grosimea metalului:
11 pina la 10 mm

12 pina la 20 mm

13 peste 20 mm

J1  balamale articulate (intr-un falt)

nituri decorative simple cu diametrul capacului:
K1 pinala 10 mm

K2 pinala 20 mm

K3 peste 20 mm

nituri decorative de complexitate medie cu diametrul capacului:
L1 pinala10 mm

L2 pinala20 mm

L3  peste 20 mm

nituri decorative complexe cu diametrul capacului:
M1 pinala 10 mm

M2  pinala 20 mm

M3  peste 20 mm

N1  bratari

dispozitive de fixare pentru usi fierarie (scoabe, minere):
Ol simple

02 de complexitate medie

03 complexe

Cuprinde:

- selectarea materialului;

- confectionarea sablonului (la necesitate);
- Incalzirea repetata a pieselor;
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- pregatirea tijelor in dimensiuni;
- atribuirea formei dorite utilizind tehnici: alungire, refulare, taiere, perforare, indoire, stringere;
- calire si recoacere (la necesitate).

Se masoara la

pentru normele A1-13, K1-M3, 01-0O3 — 1 buc.

pentru norma J1 — 1 set
pentru norma N1 — 10 buc.

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
Al A2 A3 B1l
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 2,8 49 | 151 | 2,8
1010116202960|{Cocs macinat kg 2,5 44 | 136 | 2,8
2010232958990|Lemn de foc kg 0,07 |0,07 0,07 |0,07
Manopera:
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om |289 | 4,72 | 7,63 | 6,46
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. | 1,15 1,89 | 3,05 | 2,58
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
B2 B3 C1 C2
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 4,9 151 | 2,8 | 49
1010116202960|Cocs macinat kg 4.9 151 | 3,1 | 54
2010232958990|Lemn de foc kg 0,07 | 0,07 | 0,14 | 0,14
Manopera:
9310060019987|Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om 10,8 | 16,8 | 13,4 | 19,7
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 4,3 6,7 | 536 | 7,88
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
C3 D1 D2 D3
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 15,1 1,9 3 5,1
1010116202960|Cocs macinat kg 16,6 1,7 26 | 4,6
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14
Manopera:
9310060019987|Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om 31,7 | 289 | 3,4 4,3
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 12,6 | 1,15 136 | 1,7
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
El E2 E3 F1
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 2,5 4,1 78 | 4,8
1010116202960|Cocs macinat kg 2,3 3,6 7 4,3
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14
Manopera:
9310060019987|Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om 6,17 | 6,85 | 8,09 | 9,21
Utilaje:
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
El E2 E3 F1
351401 Cuptor de forje h-ut. 246 | 2,74 | 3,2 | 3,68
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
F2 F3 Gi1 G2
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 74 | 129 | 1,91 | 3,85
1010116202960|Cocs macinat kg 6,7 | 116 | 1,71 | 3,47
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 | 0,24 | 0,24 | 0,14
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om - - 14,4 -
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om | 9,72 |10,73 - 22,8
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. |3,88| 4,29 | 5,76 | 9,12
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
H1 H2 11 12
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 0,32 1043 | 14 | 44
1010116202960|Cocs macinat kg 029 [ 0,39 | 1,2 4
2010232958990|Lemn de foc kg 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om 1,59 - - -
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om - 3,65 | 2,92 | 4,94
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 0,63 | 1,46 | 0,29 | 0,5
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
13 J1 K1 K2
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 8,2 6 0,68 | 4,23
1010116202960|Cocs macinat kg 7,4 55 ] 0,62 | 3,81
2010232958990|Lemn de foc kg 0,07 | 0,14 | 0,07 | 0,07
Manopera:
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om - - 1,04 | 15
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om 6,24 | 9,42 - -
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 063 | 3,77 | 04 | 0,6
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
K3 L1 L2 L3
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 20,35 | 0,71 | 4,27 |20,36
1010116202960|Cocs macinat kg 18,32 | 0,64 | 3,84 |18,32
2010232958990|Lemn de foc kg 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,14
Manopera:
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om 2,1 195 | 2,6 | 3,2
Utilaje:
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
K3 L1 L2 L3
351401 Cuptor de forje h-ut. 0,84 | 0,78 | 1,04 | 1,28
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
M1 M2 M3 | N1
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 0,73 | 4,29 |20,38| 1,5
1010116202960|Cocs macinat kg 0,66 | 3,86 |18,34| 9,0
2010232958990|Lemn de foc kg 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,35
Manopera:
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om 3,5 4,2 4,9 | 2,86
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 14 | 168|194 |1,12
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
01 02 03
1 2 3 4 5 6
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 1,36 1,9 2,72
2710703434920|0tel lat kg - - 3,5
1010116202960|Cocs macinat kg 1,22 1,71 2,45
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 0,14 0,14
Manopera:
9310060019990|Muncitor restaurator, cat. 5,4 h-om 11,6 26,5 37,8
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 4,6 10,52 | 15,12
RO7A16

Reconstituirea pieselor de constructie prin forjare:
BoccosgaHune cTpouTenbHbix getane MeToaoM Ky3HEYHOWN KOBKU:

Al  bratari metalice pentru burlane

buloane metalice de scelement, lungimea 150 mm, diametrul:
B1 pinala 15 mm
B2 peste 15 mm

buloane metalice de scelement, lungimea 250 mm, diametrul:
Cl pinala15 mm
C2 ©6onee 15 Mm

buloane metalice de scelement, lungimea peste 150 mm, diametrul:
D1 pinala 15 mm
D2 ©Gonee 15 mm

E1 ancoraj

E2 cirlig de complexitate medie
E3  scoabe de constructie
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desen simplu
desen complex (decorative)

pina la 75 mm

G2 pinala 175 mm
G3 peste 175 mm
Cuprinde:

- selectarea materialului;
- Incalzirea repetata a semifabricatelor;
- calire si recoacere (la necesitate).

Se masoara la

pentru normele A1-F2 — 1 buc.
pentru normele G1-G3 - 10 buc.

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
Al B1 B2 C1 C2
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 1,15 |0,106 (0,321 |0,182 |0,539
1010116202960|Cocs macinat kg 1,26 [0,096| 0,29 |0,164|0,485
2010232958990|Lemn de foc kg 0,21 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07
Manopera:
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om - 057 | 1,1 | 0,68 | 1,32
9310060019987|Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om | 4,98 - - - -
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. | 1,98 | 0,22 | 0,43 | 0,27 | 0,52
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
D1 D2 E1l E2
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 10,218 |0,644 | 1,08 | 0,89
1010116202960|Cocs macinat kg 0,195| 0,58 | 0,97 | 0,8
2010232958990|Lemn de foc kg 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07
Manopera:
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om | 0,86 | 1,66 - -
9310060019987|Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om - - 1,4 | 1,36
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. | 0,34 | 0,66 | 0,56 | 0,55
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
E3 F1 F2 G1
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 0,24 | 0,7 | 0,96 | 05
1010116202960|Cocs macinat kg 0,2 | 063|086 | 05
2010232958990|Lemn de foc kg 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07
Manopera:
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om | 0,26 | 0,44 | 5,14 | 3,11
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 0,1 | 0,17 | 2,05 | 1,24
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
G2 G3
1 2 3 4 5
Materiale:
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 1,2 3,0
1010116202960|Cocs macinat kg 1,1 2,7
2010232958990|Lemn de foc kg 0,07 0,07
Manopera:
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om 4,98 7,94
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 1,98 3,17
RO7A17

Schimbarea profilului de metal prin forjare la cald cu ajutorul ciocanului mecanic
MN3ameHeHne I'IpOd.)I/IJ'IFl MeTanjia metTogom ropﬂqeﬁ KOBKM Npn noMoLn MexaHn4eCcKoro MosfioTka

A Schimbarea profilului de metal prin forjare la cald cu ajutorul ciocanului mecanic

Cuprinde:

- selectarea materialului;
- Incalzire repetata si forjare;

- Indreptare.

Se masoara la 1 m de metal

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M. A
1 2 3 4
Materiale:
1010116202960|Cocs macinat kg 1,1
2010232958990|Lemn de foc kg 0,07
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om 1,99
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 0,39
RO7A18

Curatarea suprafetelor metalice ale articolelor de coroziune, murdarii greu indepartate

si vopsitorii multistrate:

PacuncTtka meTannuyeckmx NnoBeEpPXHOCTEW M3AENUIA OT KOPPO3UU, TPYAHOYAANSEMbIX 3arpA3HEHUIA 1

MHOrMOCIOMHbIX 3aKpacoK:

Curatarea manuala a suprafetelor metalice ale articolelor | de la murdarii si vopsitorii de ulei fara

A simple

B de complexitate medie

C complexe

ardere ulterioara:
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Curatarea manuala a suprafetelor metalice ale articolelor de la murdarii si vopsitorii de ulei, cu ardere
ulterioara:

D simple

E de complexitate medie

F complexe

Curatarea manuala a suprafetelor metalice ale articolelor de coroziune, murdarii greu indepartate si
vopsitorii multistrate cu perie de metal:

G simple

H de complexitate medie

I complexe

J Curatarea suprafetelor metalice ale articolelor de coroziune, murdarii greu indepartate si

vopsitorii multistrate prin aplicarea decapantelor:
Cuprinde:

pentru normele A- F:
- curatarea suprafetei articolului;
- arderea cu curatarea ulterioara a suprafetei cu perii metalice.

pentru normele G - I

- lucrarile pregatitoare;

- curatarea suprafetei articolului cu hirtie abraziva cu granulatie grosiera sau fina sau cu peria
metalica

pentru norma J:
- aplicarea repetata a decapantului cu peria;
- curatarea stratului inmuiat de vopsea folosind piepteni pentru similipiatra, dalti.

Se misoari la 1 m” de suprafata desfasurata

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
2320116200574|Benzina auto kg - - - 0,3 | 0,7
1011602 Acetilena gazoasa tehnica m° - - - 0,1 0,23
1010324 Oxigen tehnic gazos m° - - - 2,0 47
Manopera:
9310060019966|Muncitor restaurator, cat. 3,0 h-om | 2,31 | 5,53 | 8,76 | 2,62 | 6,65
Utilaje:
040504 Aparate pentru sudura si taiere cu gaze | h-ut. - - - 0,3 | 0,7
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
F G H | J
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
2681126001473[Hirtie pentru slefuit m’ - 3 3 3 -
3220137315778|Decapant kg - - - - 1
1711317309325|Tifon m’ - - - - |05
2320116200574|Benzina auto kg 15 - - - -
2430226109845|Dizolvant nr. 646 kg - - - - 0,5
1011602 Acetilena gazoasa tehnica m° 0,37 - - - -
1010324 Oxigen tehnic gazos m° | 733] - - - -
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
F G H I J
2320166200676|White spirit kg - - - - 0,2
Manopera:
9310060019966 |Muncitor restaurator, cat. 3,0 h-om | 10,7 | 544 | 8,77 | 14,1 | 23,1
Utilaje:
040504 Aparate pentru sudura si taiere cu gaze | h-ut. 11 - - - -
RO7A19
Reconstituirea si montarea scarii de metal in spirala
BoccosgaHue 1 MOHTaX BUHTOBOM NECTHULLI U3 MeTanna
A Reconstituirea scarii de metal in spirala
B Montarea la loc a scarii de metal in spirala
Cuprinde:
pentru norma A:
- selectarea metalului dupa profil si dimensiune cu marcare, taiere, indreptare;
- confectionarea sablonului;
- confectionarea treptelor, platformei de sus si barierei;
- asamblarea treptelor.
pentru norma B:
- instalarea axei centrale de scara, a treptelor cu fixare de perete;
- montarea platformei superioare cu bariera.
Se masoara la 10 trepte
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B
1 2 3 4 5
Materiale:
2722106312765|Tije de otel kg - 4
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 10,4
2710703434920|0tel lat kg 187,6
2722103209567|Teava din otel fara sudura pentru constructii, m 11,03
D=57 x 3.5 mm
2873155901303|Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 3,2 2,5
Manopera:
9310060019991 |Muncitor restaurator, cat. 5,5 h-om 46,6 -
9310060019990|Muncitor restaurator, cat. 5,4 h-om - 7,81
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent nominal de | h-ut. 5,32 4,05
sudare 250-400 A, cu motor pe benzina
331004 Strung de filetat h-ut. 0,8 -
331001 Masina de rabotat metale h-ut. 0,65 -
041401 Cuptor electric pentru uscarea materialelor de h-ut. 0,54 0,42
sudare cu control al temperaturii in intervalul 80-
500°C
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RO7A20

Stemuirea rostului imbinarilor metalice cu plumb (latimea de 10 mm, adincimea de 20

mm)

3ayekaHka LWBa B MeTanIMyeckux coeguHeHnsax cBMHLUOM (npu wnpuHe 10 mMm, rmy6uHe 20 mm)

A Stemuirea rostului imbinarilor metalice cu plumb (I&timea de 10 mm, adincimea de 20 mm)

Cuprinde:

chituirea rosturilor pe partea inferioara;
- curatarea rosturilor;
- taierea plumbului, pozarea intr-un container, topirea;
- umplerea rosturilor cu plumb lichid;

- taierea afluentilor de plumb;

- stemuirea rostului.

Se masoaralalm

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M. A
1 2 3 4
Materiale:
1320157334839|Plumb rola kg 2,8
2320116200574 |Benzina auto kg 1,6
2430226102800|Chit de miniu kg 0,1
Manopera:
Muncitor restaurator, cat. 4,1 h-om 0,67
RO7A21
Dezasamblarea in detalii:
Pasbopka Ha geTanu:
A simpla

B complexa
Cuprinde:

pentru norma A:

- dezasamblarea pieselor in detalii, fixate cu suruburi sau cu bulon si piulita.

pentru norma B:

=6

- dezasamblarea pieselor Tn detalii, fixate intr-un tip de falt ,coada de rindunica“, ,patrat® etc.

Se masoarala 1 buc.

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B
1 2 3 4 5
Manopera:
9310060019996 |Muncitor restaurator, cat. 6 h-om 0,56 1,1
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RO7A22

Asamblarea pieselor:
Cb6opka getanen:

A Asamblarea preliminara a pieselor

Asamblarea finala a pieselor:
B cu suruburi, buloane
C prin nituire cu bratari

Cuprinde:

pentru norma A:

- taierea pieselor la ajustare;

- pilirea locurilor de imbinare a pieselor cu carcasa.

pentru normele B, C:

- asamblarea cu fixare in suruburi, buloane;

- asamblarea prin nituire, cu bratari sau fixarea intr-un tip de canelura ,coada de rindunica®, ,patrat*
etc.

Se masoara la 1 piesa

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C
1 2 3 4 5 6
Materiale:
2874115800750 [Suruburi cu piulite si saibe kg 0,08 0,1 -
Manopera:
9310060019991 |Muncitor restaurator, cat. 5,5 h-om 15 0,8 15
RO7A23
Asamblarea constructiilor metalice:
C6opka MeTanoKOHCTPYKLMWIA:
A cu instalarea stiftului
B prin sudare
Cuprinde:
pentru norma A:
- debavurarea, taierea, marcarea, alezarea gaurilor pentru stift;
- asamblarea elementelor de piese cu instalarea stiftului, sudarea si debavurarea.
pentru norma B:
- pilirea tesiturilor, sudarea si debavurarea.
Se masoaralaldm
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B
1 2 3 4 5
Materiale:

888-0359 Otel rotund kg 0,02 -
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg - 0,001
Manopera:
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om 1,75 0,8
Utilaje:
2952270007609|Masina de gaurit electrica 0,3 0,2
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent nominal de h-ut. - 0,2
sudare 250-400 A, cu motor pe benzina
RO7A24
Gaurirea in articole metalice:
CeepneHune oTBEPCTUI B METANNMYECKNX U3OENUaXx:
diametrul:
A pina la 10 mm
B peste 10 mm
Cuprinde:
- marcarea locurilor pentru gaurire;
- gaurirea cu masina de gaurit;
- gaurirea repetata cu schimbarea burghiului.
Se masoara la 10 goluri
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B
1 2 3 4 5
Manopera:
9310060019976 |Muncitor restaurator, cat. 4,0 h-om 0,29 0,62
Utilaje:
2952270007609 |Masina de gaurit electrica h-ut. 0,29 0,62
RO7A25

Confectionare sabloanelor:
W3roTosneHune wabnoHos:

A simple
B de complexitate medie
C complexe

Cuprinde:

- trasarea detaliului decorativ pe hirtie de calc sau carton;

- selectarea materialului;

- marcarea piesei pe tabla de otel;

- pregatirea piesei cu atribuirea formei, taierea si fixarea de suport din tabla de otel prin sudare.

Se misoari la 1 m?
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C
1 2 3 4 5 6
Materiale:
888-0301 Tabla din otel laminat la rece 1,6-2,4 mm kg 18,7 | 18,7 | 18,7
888-0414 Otel patrat 11-20 mm kg 39 | 39 |39
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 0,25 | 05 1
Manopera:
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om 45 7,5 15,3
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent nominal de sudare
230-200 A, cu motor pe benzina h-ut. | 0,451 0,75 1,53

RO7A26
Confectionarea monturii pentru lucrari de forjare:
M3rotoBneHme onpaBok Ans Ky3HeYHbIX paborT:
A simple
B de complexitate medie
C complexe
D deosebit de complexe
Cuprinde:
- trasarea detaliului decorativ pe hirtie de calc sau carton;
- selectarea materialului;
- frezarea reliefului a detaliului cu masuratori periodice si probarea sablonului;
- prelucrarea manuala, debavurarea, sanfrenarea, slefuirea, calirea, asamblarea;
- prelucrarea termica (calire si revenire).
Se miasoari la 1 dm?
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14
1010116202960|Cocs macinat kg 54 54 54 54
888-0359 Otel rotund kg 54 54 54 54
2681126001475|Hirtie de slefuit cu doua straturi cu granulatie] m? | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
40/25
1411112204409 Bloc prismatic de carborundum, granulatie kg 0,01 | 0,01 | 0,01 | 0,01
aspra
Manopera:
9310060019991 |Muncitor restaurator, cat. 5,5 h-om | 7,16 | 1459 | 225 | 28,2
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. | 0,1 0,1 0,1 0,1
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RO7A27

Forjarea din tabla de otel
KoBka 13 nuctoBon ctanu

Forjarea artistica din tabla de otel cu grosimea pina la 3 mm, detalii cu suprafata pina la 0,25 dm?:
Al simple

A2 de complexitate medie

A3  complexe

A4 deosebit de complexe

Forjarea artistica din tabla de otel cu grosimea pina la 3 mm, detalii cu suprafata peste 0,25 dm:
B1 simple
B2 de complexitate medie
B3 complexe
B4  deosebit de complexe

Forjarea artistica din tabla de otel cu grosimea peste 3 mm, detalii cu suprafata pina la 0,25 dm?:
Cl simple

C2 de complexitate medie

C3 complexe

C4  deosebit de complexe

Forjarea artistica din tabla de otel cu grosimea peste 3 mm, detalii cu suprafata peste 0,25 dm?
D1 simple
D2 de complexitate medie
D3 complexe
D4  deosebit de complexe

Forjarea de ming, libera din tabla de otel cu grosimea pina la 3 mm, detalii cu suprafata pina la 0,25 dm z
E1 simple
E2 de complexitate medie
E3  complexe
E4  deosebit de complexe

Forjarea de mina, libera din tabla de otel cu grosimea pina la 3 mm, detalii cu suprafata peste 0,25 dm?*
F1  simple
F2  de complexitate medie
F3  complexe
F4  deosebit de complexe

Forjarea de ming, libera din tabla de otel cu grosimea peste 3 mm, detalii cu suprafata pina la 0,25 dm?:
G1 simple
G2 de complexitate medie
G3 complexe
G4  deosebit de complexe

Forjarea de ming, libera din tabla de otel cu grosimea peste 3 mm, detalii cu suprafata peste 0,25 dm?
H1 simple
H2  de complexitate medie
H3  complexe
H4  deosebit de complexe

Cuprinde:

- studierea desenelor, analogiilor, fragmentelor sau detaliilor autentice;

- taierea semifabricatelor, aprinderea cuptorului si incalzirea piesei;

- tasarea, asezarea in dispozitive de ghidaj si sabloane, brosarea, taierea, indoirea, taierea de-a
lungul conturului;

- finisarea (netezirea), baterea reliefului si texturii, nituirea;

- crestarea desenului;
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- prelucrarea termica (calire si revenire).

Se masoari la 1 dm® de suprafata desfasurata

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
Al A2 A3 A4 B1l
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14
1010116202960|Cocs macinat kg 0,34 | 0,34 | 0,34 | 0,34 | 0,34
888-0301 Tabla din otel laminat la rece 1,6-2,4 kg ]0,187|0,187 0,187 |0,187 |0,187
mm
2710703434920|0tel lat kg 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,15
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om 5,1 - - - 4,27
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om - 10,37 - - -
9310060019991 [Muncitor restaurator, cat. 5,5 h-om - - 16 - -
9310060019996 |Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om - - - 19,45 -
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. | 1,02 | 2,07 | 3,2 | 3,89 | 0,85
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
B2 B3 B4 C1 C2
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14
1010116202960|Cocs macinat kg 0,34 | 0,34 | 0,34 | 0,84 | 0,84
888-0301 Tabla din otel laminat la rece 1,6-2,4 kg 0,187 0,187 |0,187 - -
mm
2710703434920|0tel lat kg 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,37 | 0,37
888-0470 Tabla din otel laminat la rece 3,0 mm si kg - - - 0,47 | 0,47
mai mare
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om - - - 6,63 -
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om 8,7 - - - 13,48
9310060019991 [Muncitor restaurator, cat. 5,5 h-om - 13,4 -- - -
9310060019996 |Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om - - 16,8 - -
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. | 1,74 | 268 | 3,36 | 1,33 | 2,7
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
C3 C4 D1 D2 D3
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14
1010116202960|Cocs macinat kg 0,84 | 0,84 | 0,84 | 0,84 | 0,84
2710703434920|0tel lat kg 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37
888-0470 Tabla din otel laminat la rece 3,0 mm si kg 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47
mai mare
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om - - 5,55 - -
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om - - - 11,31 -
9310060019991 [Muncitor restaurator, cat. 5,5 h-om | 20,8 - - - 17,42
9310060019996 |Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om - 25,29 - - -
Utilaje:
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
C3 C4 D1 D2 D3
351401 Cuptor de forje h-ut. | 4,16 | 506 | 1,11 | 2,26 | 3,48
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
D4 El E2 E3 E4
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,24 | 0,14
1010116202960|Cocs macinat kg 0,84 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37
888-0301 Tabla din otel laminata la rece 1,6-2,4 kg - 0,203 | 0,203 | 0,203 | 0,203
mm
2710703434920|0tel lat kg 0,37 /0,162 (0,162 | 0,162 |0,162
888-0470 Tabla din otel laminat la rece 3,0 mm si kg 0,47 - - - -
mai mare
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om - 6,6 - - -
9310060019986 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om - - 13,5 - -
9310060019991 |Muncitor restaurator, cat. 5,5 h-om - - - 20,8 -
9310060019996 |Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om |21,84 - - - |25,25
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. | 437 | 1,02 | 2,07 | 3,2 | 3,89
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
F1 F2 F3 F4 Gl
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14
1010116202960|Cocs macinat kg 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,84
888-0301 Tabla din otel laminat la rece 1,6-2,4 kg ]0,203|0,203|0,203|0,203| -
mm
2710703434920|Otel lat kg 0,162 | 0,162 | 0,162 | 0,162 | 0,37
888-0470 Tabla din otel laminat la rece 3,0 mm si kg - - - - 0,47
mai mare
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om | 5,55 - - - 8,58
9310060019991 |Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om - 11,3 - - -
9310060019991 |Muncitor restaurator, cat. 5,5 h-om - - 17,42 - -
9310060019996 |Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om - - - 21,84 -
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. | 0,85 ] 1,74 | 268 | 3,36 | 1,33
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
G2 G3 G4 H1 H2
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,24 | 0,14
1010116202960|Cocs macinat kg 0,84 | 0,84 | 0,84 | 0,84 | 0,84
2710703434920|0tel lat kg 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37
888-0470 Tabla din otel laminat la rece 3,0 mm si kg 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47
mai mare
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om - - - 7,21 -
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5,0 h-om | 17,55 - - - 14,69
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
G2 G3 G4 H1 H2
9310060019991 |Muncitor restaurator, cat. 5,5 h-om - 27,04 - - -
9310060019996|Muncitor restaurator, cat. 6,0 h-om - - 32,83 - -
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 2,7 | 416 | 506 | 1,11 | 2,26
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
H3 H4
1 2 3 4 5
Materiale:
2010232958990|Lemn de foc kg 0,14 0,14
1010116202960|{Cocs macinat kg 0,84 0,84
2710703434920|0Otel lat kg 0,37 0,37
888-0470 Tabla din otel laminat la rece 3,0 mm si mai mare kg 0,47 0,47
Manopera:
9310060019991 |Muncitor restaurator, cat. 5,5 h-om | 22,65 -
9310060019996|Muncitor restaurator, cat. 6,0 - 28,39
Utilaje:
351401 Cuptor de forje h-ut. 3,48 4,37
RO7A28
Confectionarea pieselor inglobate:
M3rotoBneHune 3aknagHbix getanemu:
A cu numarul de piese pina la 5 buc.
B Se adauga la norma RO7A28A la fiecare detaliu peste 5 buc.
Cuprinde:
- confectionarea pieselor cu prelucrarea manuala complets;
- asamblarea pieselor cu fixarea prin sudare, cu suruburi, buloane cu gaurire.
Se masoara la 1 buc.
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B
1 2 3 4 5
Materiale:
888-0301 Tabla din otel laminat la rece 1,6-2,4 mm kg 3,14 0,79
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 0,3 0,06
2874115800750|Suruburi cu piulite si saibe kg 0,05 0,01
Manopera:
9310060019976 |Muncitor restaurator, cat. 4,0 h-om 11,25 2,6
Utilaje:
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent nominal de
sudare 250-400 A, cu motor pe benzina h-ut. 0,56 0,13
2952270007609 |Masina de gaurit electrica h-ut. 0,05 0,01
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RO7A29
Perforarea gaurilor fasonate:
MpowmnBka hUrypHbix OTBEPCTUN:
A in detalii plate
B pe muchie
Cuprinde:
- marcarea, fixarea,;
- incalzirea locului de perforare, largire;
- perforarea gaurii.
Se masoara la 10 locuri
) Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B

1 2 3 4 5

Manopera:
9310060019986|Muncitor restaurator, cat. 5 h-om 3,15 4,2

RO7A30
Prelucrarea pieselor artistice turnate din fonta:
O6paboTka XygoXeCTBEHHOIO YyryHHOro NnTbs:
A categoria | de complexitate
B categoria Il de complexitate
C categoria lll de complexitate
D categoria IV de complexitate
E in afara categoriei de complexitate
Cuprinde:
- taierea culeelor si scurgerilor;
- curatarea pieselor de pamint ars;
- indreptarea defectelor la turnare;
- curatare, debavurare, rzuirea Si strierea,;
- stemuirea reliefului cu prelucrarea meticuloasa a desenului si slefuirea piesei.
Se misoari la 1 dm?® de suprafati desfasurata
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8

Materiale:
1713107334074|Pisla de constructii, grosime 15 mm m” ]0,001[0,001 0,001 [0,001 [0,001

Manopera:
9310060019991 |Muncitor restaurator, cat. 5,5 h-om | 2,3 4,2 5,9 71 | 95
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RO7A31
Restaurarea pieselor turnate artistice de fonta:
PecTtaBpaums xyaoxxeCTBEHHOrO YyryHHOrO NUTbS:
A categoria | de complexitate
B categoria Il de complexitate
C categoria lll de complexitate
D categoria IV de complexitate
E in afara categoriei de complexitate
Cuprinde:
- etansare cavernelor si fisurilor;
- stemuirea ornamentului care a pierdut relieful;
- curatarea suprafetei, slefuirea.
Se masoari la 1 dm” de suprafata desfasurata
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
888-0201 Rasina epoxidica ED-20 kg 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,15
Manopera:
9310060019991 |Muncitor restaurator, cat. 5,5 h-om| 1,14 | 2,38 | 3,69 | 4,76 | 6,84
RO7A32
Strunjirea la masina pieselor fasonate:
BbITaunBaHme Ha cTaHke UrypHbIX geTanen:
A simple
B complexe
Cuprinde:
- reglarea strungurilor;
- ascutirea si instalarea cutitelor;
- prelucrarea piesei brute Tn dimensiuni necesare;
- strunjirea piesei.
Se masoari la 1 dm® de suprafata desfasurata
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B
1 2 3 4 5
Materiale:
888-0359 Otel rotund kg 0,42 0,59
Manopera:
9310060019987 |Muncitor restaurator, cat. 5,1 h-om 0,75 1,25
Utilaje:
331004 Strung de filetat h-ut. 0,36 0,6
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RO7A33

Stemuirea cu plumb a lacaselor la montarea constructiilor metalice
3auekaHka CBUHLOM rHe3q npu yctaHoBKke MeTaﬂﬂOKOHCprKLlMVI

A Stemuirea cu plumb a lacaselor pina la 20x20x20 mm la montarea constructiilor metalice
Cuprinde:

- taierea plumbului, pozarea intr-un container, topirea;

- curatarea locasului si umplerea cu plumb lichid;

- stemuirea conform reliefului.

Se masoarala 1 buc.

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M. A
1 2 3 4
Materiale:
1320157334839 |Plumb rola kg 0,3
2320116200574 |Benzina auto kg 0,04
Manopera:
Muncitor restaurator, cat. 4,1 h-om 0,51
RO7A34

Cercetarea pieselor demontate cu identificarea pierderilor si determinarea gradului de
uzura a pieselor ramase
O6cnegoBaHue COCTOSAHWUS AEMOHTMPOBaHHbIX AeTanen ¢ BbiaBIEHWEM yTpaT u onpegeneHmem
CcTeneHn n3Hoca CoxXpaHMBLLNXCA ,quanePl

A Cercetarea pieselor demontate cu identificarea pierderilor si determinarea gradului de uzura a
pieselor ramase.

Cuprinde:

- asamblarea in atelier nodurilor fara fixare pentru a identifica pierderile;
- dezasamblarea nodurilor in detalii;

- asezarea detaliilor cu examinarea lor meticuloaséa si marcarea.

Se masoarala 1 buc.

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M. A
1 2 3 4
Manopera:
9310060019996 |Muncitor restaurator, cat. 6 h-om 1,49
RO7A35

Confectionarea pieselor de fixare la strung:
M3rotoBneHue getanen KpenseHns Ha CTaHKe:

suruburi cu lungimea:
A pina la 10 mm
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B pina la 50 mm
C pinala 75 mm

buloane simple:

D diametrul 16 mm, lungimea 70 mm

E diametrul 16 mm, lungimea de 100 mm
F diametrul 22 mm, lungimea de 210 mm

buloane cu capului profilat cu lungimea:
G pinala 70 mm

H pina la 100 mm

I pina la 210 mm

piulite:

J diametrul pina la 16 mm
K diametrul pina la 20 mm
L diametrul peste 20 mm

saibe:

M diametrul pina la 16 mm
N diametrul pina la 20 mm
O diametrul peste 20 mm

Cuprinde:

- selectarea materialului;

- reglarea strungului, instalarea cutitelor;

- taierea filetului si taierea in dimensiuni;

- marcarea, taierea si pilirea pieselor brute de-a lungul conturului, gaurire.

Se masoarala 1 buc.

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
888-0359 Otel rotund kg 0,02 (0,037|0,141|0,132 (0,188
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om | 0,24 | 0,38 | 0,54 | 0,26 | 0,55
Utilaje:
2952270007609|Masina de gaurit electrica h-ut. | 0,01 | 0,01 | 0,01 | 0,01 |0,01
331004 Strung de filetat h-ut. | 0,11 | 0,17 | 0,25 | 0,14 | 0,3
Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
F G H | J
1 2 3 4 5 6 7
Materiale:
888-0359 Otel rotund kg 0,747 10,158 | 0,226 | 0,9 |0,016
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om | 1,09 | 0,38 | 0,83 | 1,36 | 0,2
Utilaje:
331004 Strung de filetat h-ut. | 105 | 02 | 046 | 1,3 |0,18
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Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
K L M N (@]
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
2710703434920|0tel lat kg - - 0,01 | 0,02 | 0,03
888-0359 Otel rotund kg 0,028 | 0,047 - - -
Manopera:
9310060019982 |Muncitor restaurator, cat. 4,5 h-om 03 |042 | 0,1 | 0,15 |0,18
Utilaje:
331004 Strung de filetat h-ut. | 0,28 | 0,4 0,1 | 0,14 | 0,16

RO7A36

Curatarea decorului ornamental metalic in locuri de relief interior de acoperiri greu
indepartate si de coroziune, grosimea stratului indepartat este nu mai putin de 3,0 mm:
PacuncTtka meTannnyeckoro opHaMeHTOBaHHOMO AeKopa B MeCTax 3aHyTPeHUn OT TpyaHOoyAanseMbIixX
ﬂOKprTMVI 1N KOppOo3uu npun TosrnwnHe yganaemoro crioa He meHee 3,0 mm:

A decor cu ornament complex, desen saturat
B decor cu ornament, categoria Ill de complexitate

Cuprinde:

- curatarea cu scule a decorului in locuri de relief interior cu extrema precautie;
- curatarea suprafetei cu spalare cu white spirit;

- curatarea repetata atenta.

Se miasoari la 1 dm?® de suprafata desfasurata

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B
1 2 3 4 5
Materiale:
2681126001475 |Hirtie de slefuit cu doua straturi cu granulatie 40/25 M’ 0,3 | 0,22
1711317309326|Cirpe de sters kg 0,001 | 0,001
2320166200676|White spirit kg 0,002 | 0,002
Manopera:
9310060019976|Muncitor restaurator, cat. 4,0 h-om |1,311 0,918
RO7A37

Restaurarea constructiilor metalice portante la parcele separate mici prin metoda de
indoire cu confectionarea sablonului:
PeCTaBpame HeCcyLlwnx MmeTarnmn4ecknx KOHCprKLl,VIIZ OoTAENIbHbIMU MEJTKUMUN yHaCTKaMu cnocobom
FHYTbA C N3roTOBJIIEHUEM LabnoHa:

din cornieréa de otel:

A grosimea aripii 4 mm, sectiunea pina la 35x35 mm

B grosimea aripii 5 mm, sectiunea pina la 63x63 mm

C grosimea aripii 8 mm, sectiunea pina la 90x90 mm

D grosimea aripii 10 mm, sectiunea pina la 100x100 mm
E din banda de otel, grosimea 5 mm
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Cuprinde:

- taierea portiunii defectate;

- confectionarea sablonului din placaj grosime 10 mm;

- confectionarea piesei noi prin indoire la cald;

- ajustarea piesei confectionate la dimensiunea sablonului;
- sudarea imbinarilor piesei.

Se misoari la dm? aripa de corniera

Cantitati
Cod Denumire resursa U.M.
A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Materiale:
888-0473 Placaj de mesteacan marca PSF, cal. m°® [0,0013|0,0014/0,0015/0,0016|0,0003
II/IV (BB/C), grosimea 10-12 mm
888-0469 Otel cornier 50x50x4 mm kg [0,0011/0,0015| 0,006 |0,0079| -
2710703434920|0tel lat kg - - - - |0,0039
2873155901303 |Electrozi tip E-46, diametrul 4 mm kg 0,1 1,1 14 15 0,3
1011603 Acetilena dizolvata tehnica clasa A kg 15 1,6 1,7 2,0 0,5
1010324 Oxigen tehnic gazos m° 05 | 053|057 | 067 | 0,17
Manopera:
9310060019976|Muncitor restaurator, cat. 4,0 h-om | 1,33 | 162 | 3,3 | 3,94 | 1,27
Utilaje:
040504 Aparate pentru sudura si taiere cu gaze| h-ut. | 0,006 | 0,006 | 0,006 | 0,008 | 0,002
040201 Agregate de sudat mobile, cu curent h-ut. | 0,16 | 1,76 | 2,28 | 2,41 | 0,5
nominal de sudare 250-400 A, cu motor
pe benzina
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Traducerea autentica a prezentului document normativ in limba rusa

Hauvano nepeBoga
C6opHuK R. PecTtaBpaunoHHble paboTbl HA 06beKTax KyfibTYpHOro Hacnegus
1 O6nactb npumeHeHUs

1.1 CwmeTHble HOPMbI Ha pecTaBpauuoHHble paboTbl npefHasHayeHbl ANs  onpeaeneHus
notpebHoCTM B pecypcax, HeobXOoaMMbIX AMS BbIMNOMHEHUS pecTaBpaLMOHHbIX paboT Ha obbekTax
KyNnbTYpHOrO Hacneausi, COCTaBMEHUA CMeT pPeCcypCHbIM METOOOM, a Takke [ns pacyeToB 3a
BbINOSTHEHHbIE PAbOThI U CNUCAHWS MaTepuarnos.

1.2 Hopmbl COopHUKa SBNAOTCA UCXOAHBIMIU HOpMaTMBaMK NS pa3paboTky eAMHWUYHbIX PacLEeHOK
Ha pecTaBpauUMOHHble PaGoTbl, MHAMBMAOYAmNbHbIX W YKPYMHEHHbIX PacLeHOoK, NMPUMEHSIeMbIX Ans
onpedeneHnst MpsAMbIX 3aTpaT B CMETHOM CTOMMOCTM pecTaBpaLMOHHbIX paboT Ha obbekrax
KynbTYpHOro Hacneaws.

1.3 CwmeTHble HOpMbl obsa3aTenbHbl ANS MPUMEHEHUS BCeMy MpeanpuaTusaSMu U OpraHvM3aunsMm
3aKkasyvMkamMy n noapsgyMKkamu, He3aBUCMMO OT WX MPUHAANEXHOCTU M (POPM COBCTBEHHOCTW,
OCYLLECTBMAIOWMMN  pecTaBpaunoHHble paboTbl C MNpMBNEYEeHWEM CpeacTB rocygapCTBEHHOro
BlooxeTa BCex ypoOBHEN.

1.4 [na ctpoek, (pvHaHCMpoOBaHME KOTOPbIX OCYLLECTBMASETCH 3a CYeT CPeAcTB MpeanpusaTum,
opraHu3aumn n dusnyecknx nuu, Hopmbel COOpHMKa HOCAT pekoMeHAaTeNbHbIN XapakTep.

2 HopmaTuBHbIe CCbISIKM

NCM L.01.01-2012 OkoHOMuKa cTpouTenbcTBa. [lpaBuna onpedeneHnss CTOMMOCTM OOBLEKTOB
CTpouTenbcTBa

NCM L.02.05-2012 O3SkoHoMuka cTpouTenbcTBa. CMeTHble HOPpMbl Ha CTPOMTENBbCTBO BPEMEHHbIX
3[l@aHUIN N COOPY>KEHUN

NCM L.02.06-2012 3koHOoMMKa cTpouTenbctBa. CMeTHble HOPMbl Ha MPOM3BOACTBO CTPOUTESbHO-
MOHTaXHbIX paboT B 3UMHee BpeMs

CP LO01.01-2012 3koHOMWKa cTpouTenbcTBa. VIHCTPYKUMS NO COCTaBMEHUIO CMET Ha CTPOUTENBHO-
MOHTaXHble paboTbl peCcypCHbIM METOAOM

CP L.01.02-2012  3koHOMWKa CTpouTeNnbCTBA. VIHCTPYKUUA MO OonpedeneHnto CMEeTHbIX 3aTpaT Ha
onnaTy TpyAa B CTPOUTENLCTBE

CP L.01.03-2012 3koHOMUKa cTpouTenbcTBa. VHCTPYKUMSA MO pacyeTy HakmnagHbIX pPacxOdoB Mpu
onpeaerneHnM CTOMMOCTU CTPOUTENbCTBA

CP L.01.04-2012 3koHOMWKa cTpouTenbcTBa. VIHCTPYKUMSA NO onpedeneHunio CMeTHbIX 3aTpaT Ha
aKcnnyaTauno CTPOUTENbHBLIX MALLWH

CP L.01.05-2012  3koHOMuKa cTpouTenbcTBa. NHCTpyKumsa no onpefeneHutio BenuuMHbl CMETHON
NpuoGbLINM NpY POPMUPOBAHMM LLEEH HA CTPOUTENBHYIO NPOAYKLUIO
3 O6uwue nonoxeHus

3.1 Co6opHuk R paspaboTaH B cCOCTaBe CrnefylLlux pasfernioB, OXBaTbiBalLMX OCHOBHblE BuUAbI
pecTaBpaLMOHHbIX paboT No apXMTEKTYPHOW pecTaBpaLum U NpuKNagHoro NCKyccTea:
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Paspgen R1

Paspgen R2
Paspgen R3
Paspgen R4
Paspgen R5
Paspgen R6
Paspgen R7

Pa3sgen R8

Pasgen R9

Pasgen R10
Pasgen R11
Paspen R12
Pasgen R13
Pasgen R14
Paspgen R15
Paspgen R16
Paspen R17
Paspgen R18
Pasgen R19
Pasgen R20
Paspgen R21
Paspgen R22

Pasgen R23-1
Paspgen R23-2

Paspen R24
Paspgen R25

Paspgen R26
Paspen R27
Pasgen R28

Pasgen R29
Pasgen R30

NCM L.02.08-07:2017

ApPXUTEKTYPHO-apXxeosnormdeckme n 3emnsiHble paboTbl B 30HaX 0OBHLEKTOB KYNbTYPHOro
Hacneaus.

PecTaBpauus u BoccozgaHve hyHaaMeHTOB M KOHCTPYKUMIM 13 GYTOBOro KaMHs.
PecTaBpauusi u Bocco3faHue KUPMUYHBIX KIagok.

PecTaBpaumsi u BOcco3gaHne KOHCTPYKLUIA U AeKkopa U3 eCTECTBEHHOTO KaMHS.
PecTaBpauusi u Bocco3faHne AepeBSHHbIX KOHCTPYKLWIA U AeTanein.
PecTaBpauusi u BoccozgaHue KpoBerb.

PectaBpauuns
3MNEMEHTOB.

n BOCCO3daHMe MeTalJim4ecKmnx KOHCprKU,VIVI N OEeKOpPaTUBHbIX

PectaBpauus n BoccosgaHue WTyKaTypHOW OTAENKM.

PectaBpauus n BoccosgaHve obnmuoBOK U3 UCKYCCTBEHHOIO MpamMopa.
PectaBpauus n BoccosgaHne okpacok dhacagos U MHTEPbEPOB.
PectaBpaums n BoccosgaHve Kepamm4eckoro gekopa.

PectaBpaums n BoccosgaHvue apxXuTeKkTypHO-NenHoro gekopa.
PecTtaBpaums n BoccosgaHune pesbbbl No gepesy.

PecTtaBpauunsa mebenw.

PecTtaBpaumns n BoccozgaHne napkeTHbIX NOSIoB.

BoccosgaHue nagenuin xyaoxeCcTBEHHOIO NNTbS U3 LIBETHbIX MEeTansos.
YekaHHble, BbIKOMOTHbIE N AaBUrbHblE PaboThl.

PecTtaBpaums 1 Bocco3gaHne UHKPYCTUPOBAHHOM NMOBEPXHOCTM.
O6unBoYHbIE paboTbl Npy pecTasBpaumm Markon mebenu.

PectaBpauus n BoccosgaHve nosonoThbl.

Pa3sHbie paboTbl.

PectaBpauus n BoccosgaHne OKOHHbIX U ABEPHbIX Nprbopos.
PecTtaBpauus 1 Bocco3gaHume TkaHen u robeneHos.

PecTtaBpaums XxyaoxXeCTBEeHHbIX TKaHeN.

XypoxecTBeHHas 06paboTka MeTannmM4yecknx n3genumn ranbBaHNYeckum crnocobom.

PeCTaBpaLI,I/IFl M BOCCO34aHMe npeaomMeToB OeKOPaTUBHO-NPUKNaAHOro MUCKycctBa U3
LUBEeTHOro Metasia n XpyctalnbHbIX NO4BECOK.

PeCTaBan,I/Iﬂ M BOCCO3daHMe npeamMeToB AeKOpaTUBHO-NPUKITaaHOro NUCKyccTea.
PeCTaBpaLI,I/Iﬂ MOHyMeHTaﬂbHOﬁ N CTaHKOBOW XXMBOMMWCH.

BoccosgaHne NomHOCTbI0 U YaCcTUYHO YTPayeHHOW AeKopaTUBHO-MOHYMEHTanbHOW U
CTaHKOBOW XMBOMUCKU B 30aHUAX-NAMATHUKAX apXUTEKTYpPbI.

PeCTaBpaLI,I/IFI M BOCCOo3aaHMe MO3aunKu.

PeCTaBpaLI,I/Iﬂ n BOCCO3gaHue
NpuUKNaaHoro UCKyccTea.

AHTapHoro Habopa npeaMeToB [AeKopaTUBHO-

3.2 Tabnuubl CMETHbIX HOPM cofepXaT cnenyiuine HopMmaTmuBHbIE NOKasaTenn:

- pacxon martepuarnoB n n3genun B (bM3I/I‘-IeCKI/IX (HaTypaJ'IbeIX) eaJnHnUax N3MepPeHn4d;

- 3artpatbl Tpyaa paboyero-pecrasparopa B Yen.-y.;

- cpeaHwui paspsig paboThl;
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- COCTaB M BpeMA 3Kcnnyatauun CTpouTeslbHbIX MalWH, MeXaHU3MOB, MeXaHU3npoBaHHOIo
MHCTPYMEHTA, B Malll.-4.

3.3 PecraBpauuoHHble paboThl BKMNoYaloT B ceba cnegylolume Buabl:

a) pecTaBpauMoOHHble paboTbl, MpoBoAMMble AN OGecneyeHust ONUTENbHOW  M3NYECcKoi
COXPaHHOCTU NaMSITHUKOB, C BO3BpaLLEHMEM UM 00JNMKa, YTPaAYeHHOro WM WUCKaXeHHOro 3a
BPEMSI CYLLIECTBOBaHWS;

b) «KkoHcepBaLMOHHble paboThl, wumelowmne uenbio obecnevyeHne AONUTENBHON  U3MYECKON
COXPaHHOCTX MaMSATHUMKOB W MPOANEHUE UX CYLLECTBOBaHUS 6e3 U3MEHEHUS UX UCTOPUYECKHU
cnoxmeLuerocsa obnuka;

C) PEMOHTHble paboThbl, MMEKLWME Lemnbio noaaepkaHne COXPaHHOro COCTOSIHUS MamsiTHMKa 6e3
N3MEHEHNS ero NOASIMHHBIX 3NTIEMEHTOB U KOHCTPYKLWNA;

d) BoccTaHoBUTENbHbIE pabOoTbl, MOMHOE BOCCTAHOBIIEHME MaMSITHMKOB, WMEBLUMX ©Oornblloe
3HadeHMe AN HauMOHanbHOW  KynbTypbl WM ANS  UCTOPUYECKUM  CIOXMBLLEWCS
rpagoCTpOUTENIbHON Cpedbl, paspylleHHbIX B pe3ynbTaTe npeaHaMepeHHbIX BapBapCKUX
JEeNCTBUIA U CTUXUIAHBIX 6eCTBUIA.

3.4 CMmeTHble HOPMbl OTpaxawT cpeaHeoTpacneBble 3aTpaTbl Ha MPUHATYID TEXHOMOTMI0 U
opraHu3auMio No BuAaM pecTaBpauMOHHbIX paboT. B cBsI3M C 3TUM CMETHble HOPMbl MOTyT
NPUMEHATLCH AN onpedeneHus 3aTpaT BCEMM OpraHu3auusMu-3akasymkamu U NoAPSAHBIMMI
OopraHuM3auMsiMy He3aBUCUMO OT WX OpraHU3aumoHHO-MpaBOBbIX OPM U  BEOOMCTBEHHOM
NpUHaANEXHOCTHU.

3.5 CocTtaBneHne cMeT M pacyeTOB Ha pecTaBpaunoHHble paboTbl pPecypcHbIM MEeToOooM
npounssogmntca B cootsetcteum ¢ CP L.01.01 n NCM L.01.01.

3.6 B Tex cny4yadax, Korga CTOMMOCTb obbekTa onpegeneHa no OAHOW NOKanbHOW CMEeTe, B Hee
TakKKe BKIIOYaKTCA cpeacTBa Ha NOKPbITUE NMMMUTUPOBAHHBLIX 3aTpaTt B NopdaKe, yCTaHOBJIEHHOM CP
L.01.01.

3.7 CroumocTb 1 yen.-u. 3aTtpart Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB Onpenensietcs B COOTBETCTBUM C
CP L.01.02 u NHCTPYKTMBHbBIMW NCbMaMmn HaLMoHanbHOro opraHa yrnpaBsneHusi B CTpOMTenbCTBe.

3.8 Croumocte 1 Maw.-4. 3Kcnfyatauum MawumH W MEXaHM3MOB, WCMOMb3yeMblX Ha
pecTaBpaUMOHHbIX paboTax, onpeaensieTcs B cootBeTcTBumn ¢ CP L.01.04.

3.9 Hopwma HaknagHbix pacxogos npuHumaeTtca B cootBeTcTBUM ¢ CP L.01.03 1 MHCTPYKTUBHBbIMU
nuceMamun HaumoHanbHOro opraHa ynpaBneHusi B CTPOUTENLCTBE.

3.10 Hopma cmeTHOn npubbinu npuHumaeTcs B cootBeTcTBUM ¢ CP L.01-05 M MHCTPYKTUBHBbIMU
nucbMamu HaumoHaneHOro opraHa ynpasfieHust B CTPOUTENbCTBE.

4 OGwme ykasaHUA No npuMeHeHUo c6opHuka R «PecTtaBpaumoHHble pa6oThl Ha 06beKTax
KyNnbTYpPHOro Hacnegusi»

4.1 COopHMK oxBaTbiBalOT Haubonee xapakTepHble BuAbl PabOT apXUTEKTYPHO-CTPOUTENBHON
pecTaBpauun, a TaKkke pecTaBpauMnM W BOCCO3[aHUS NpPeaMeTOB [AeKopaTUBHO-NPUKIaAHOro
MCKyCCTBa.

4.2 Ha paboTbl, OTCyTCTBYIOWME B pasgenax, AOMKHbI COCTaBNATbCS AOMOSIHUTESbHbIE CMETHbIe
HOPMbl HAa OCHOBaHWWU AENCTBYHOLWMX CMETHbIX UM MPOM3BOACTBEHHBIX HOPM, @ Takke Ha OCHOBe
NMPOBEAEHHBIX XPOHOMETPaXHbIX HabnoaeHun. Pa3paboTka AOMONHUTESIbHLIX CMETHbIX HOPM, WX
COorfacoBaHve U yTBepXKaeHne Npou3BoANTCS B YCTAHOBIIEHHOM MOPSsiAKE.

4.3 TpypoBble 3aTpaTbl, ykasaHHble B pasfenax, npeaycMaTpuBaloT YCpeaHEHHble YCIoBUS U

MeTobl nNpon3BoaCTBa paGOT, BKNiOYatoLne BECb TEXHOMOIMYECKUA KOMMMEKC pecTtaBpauNOHHbIX
npoueccoB U BbINOJIHEHNE MEJTKUX, BCNOMOraTesibHbIX, noacobHbIX 1 BTOPOCTENEHHbIX pa60T.
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4.4 TpuBeneHHble B pasderniax HOpMbl PacXodoB MaTepuarnoB yYUTbLIBAOT NOMHY NOTPEBHOCTb UX
ANs  JaHHOro Buaa paboT M MOryT CHYXUTb OCHOBaHWMEM [N CMUCaHWs MaTepuarioB npu
npounsBoacTee paborT.

4,5 Hopmamu pasgenoB  yyTeHbl OCHOBHble  CneuuduyeckMe  YCroBusl  MPOM3BOACTBA
pecTaBpauMOHHbIX paboT, oOrpaHMuYMBalOLIME BO3MOXHOCTM MPUMEHEHUST HOBbIX TEXHOOIWA,
BHEAPSEMbIX B COBPEMEHHOM CTPOUTENLCTBE M Ha PEMOHTHO-CTPOUTENbHBIX paboTax. B yacTHocTH,
NPUHATBI BO BHUMaHWE 1 y4TeHbl B HOpMax cneayoline daktopsbi:

a) HeobxoammocTb cobniogeHusa ocobom OCTOPOXHOCTM NPU NPOM3BOACTBE BCAKOro poaa pabot ans
obecneyeHnss COXpaHHOCTM NepBOHaYanbHbIX (GOPM U YacTer pecTaBpupyemMoro NamaTHUKa;

b) HeoGxoaMMOCTb Npou3BoAcTBa PaboT OTAENbHBIMU ManbIMU Y4acTKaMu C KpaiiHe orpaHUYeHHbIM
(hpoHTOM paboT BeCbMa He3HAYNUTENBHON NMOBTOPSEMOCTbLIO OnepaLuii;

C) Hen3bexXHOCTb nepnoan4yeckmx nepepbiBOB B paGOTe, CBA3aHHbIX C AONOJIHUTEJIbHbIMU
nccneaoBaHAMU NamMATHUKa U ero d)OTO(*)I/IKCGLWIGVI, a TakXe NpoCcMOTPOM BbINOJTHAEMbIX pa60T
Hay4HbIM pyKOBOOUTEJIEM 006bEKTa;

d) KpanHe orpaHuWyeHHble BO3MOXHOCTU MPUMEHEHUS COBPEMEHHbIX METOOO0B OpraHu3auuy paborT:
MexaHu3auuw, ctaHgapTusauun, MHAycTpManm3aumm 1 NpUMEHEHUs COBPEMEHHbIX MaTepunanos
npyM OOHOBPEMEHHON HEeOoBXOAMMOCTU crneumarnbHbIX 3aroTOBOK MaTtepuanoB M U3rOTOBMAEHMWM
n3genuin, NPUMEHSIIWMXCS NpW pecTtaBpauMm namsaTHUKa (MarioMepHbIn U BonblueMepHbI
KMPMNWY, pasfnuyHble nopoabl KaMHA W AepeBa, pacTBOpbl, MeTannuyeckne u3genus,
Kepamuyeckve getanu u np.);

e) ocobas TwaTenbHOCTb BbINMOMHEHUS] BCEX BMAOB pecTaBpauUmnoHHbIX paboT, obecneunBaroLas nx
BbICOKOE KayeCTBO W TOYHelllee BOCCO3aHue yTpayeHHbIX YacTel U 3MeMeHTOB NaMAaTHUKa U
rapaHTupytoLLas nofiHoe coxpaHeHve ero NOAIMHHOIO XyA0XeCTBEHHO-MCTOPMYECKOro obnuka.

4.6 Hopmbl pacxoga pecypcoB onpefeneHbl Ha OCHOBE MNPOU3BOACTBEHHbIX HOPM pacxoda

mMaTepuanoB, TEXHOMOrMYeCcKUX KapT W [APYron TEXHONOMMYecKon [OKyMeHTauuw, a Tawkke Ha

OCHOBaHWUM CMETHbIX HOPM Ha pecTaBpaLnOHHO-BOCCTaHOBUTENbHBLIE paboThl 1984 roaa.

4.7 B HOpmax y4dTeHbl HOpMarbHble YCMOBWS MNPOM3BOACTBA pecTaBpauuoOHHbIX paboT. [lpwu

YCINOXHSIOWMXCS  YCMOBMAX K HOpMaMm TpydoBbIX 3aTtpaT chnegyeT npuMeHaTb creayowue

KoppeKTupytoLme KoadhPULNEHTbI:

a) npwv NpousBoACTBe paboT B aKCnnyaTMpyeMbix namaTHUKax — K=1,1;

b) npu ocobo CTECHEHHOCTU U 3aTpyogHEeHHOCTU B OO0CTaBKe MartepuanoBs [0 pa6oqwx MeCT —
K=1,15;

Cc) npu npou3BoacTBe paboT B AEWCTBYHOLLMX MOMELLEHUSAX, OTHECEHHbLIX K pas3psgy BpeaHbiX
(HanMymne napos, NbINK, BPeOHbIX ra3os 1 gpima) — K=1,25;

d) npw BbINONHEHUN paboT B6NN3M OOBEKTOB, HAXOASALMXCH NOA BbICOKMM HanpshkeHnem — K=1,25;
€) npu TemnepaTtype Bo3gyxa Ha pabodem mecte +40 °C — K=1,25;

f)  npw BbINONHEHUN paboT Ha BeicoTe 6onee 15 M — K=1,25;

g) npu aBapuMrMHOM COCTOSIHUM namATHUKa — K=1,25.

4.8 T[lpumeHeHMe MOoMNpaBOYHbIX KOI(PMPUUNEHTOB MNPU COCTaBfIEHMM CMETHOW [OOKYMEHTauuu
AOIMKHO 6bITb 06OCHOBAHO NMPOEKTHLIMU AAHHBIMWU UM AedEeKTHON BEOOMOCTbIO, a MpU pacyeTax 3a
BbINOMHEHHbIE pPaboTbl MOATBEPXKAAETCH akTamu, (UKCUPYIOLMMA  OENCTBUTENbHbIE  YCMOBUS

npounsBoacTea paboT, NOANUCAHHBIMW 3aKa34YMKOM U NOAPSAYNKOM.

49 T[lpu o0OOHOBPEMEHHOM MPUMEHEHUN HECKOMbKUX MOMPaBOYHbIX KOIMPUUNEHTOB 06LLMIA
NnonpaBoYHbIN KO3(hPULMEHT onpeaensieTcs NyTemM nepemMHOXeHUs OTAENbHbIX KO3 ULIMEHTOB.
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4.10 KoathpumumeHTbl, yka3aHHble B KaXX4OM KOHKPETHOM pasgene, pacrnpoCTPaHATCH TOMbKO B
npegenax gaHHoro pasgena.

4.11 [ononHuTenbHble 3aTpaTtbl, CBS3aHHble C BbIMNOSIHEHMEM pecTaBpauMOHHbIX paboT npu
oTpuuaTenbHOM Temnepartype Bo3gyxa, yunteiBatoTcsa B cootBeTcTBuM ¢ NCM L.02.06.

4.12 CtoumocCTb ANIEKTPO3HEPTINN CMETHBIMN HOPMaMW HE y4TeHa u onpenendeTcd AONOJIHUTENbHO.

4.13 CroMmoCTb OOCTaBkM BOAbl K MecTy paboT HOpMaMu He yyTeHa U ee crneayeT yd4uTbiBaTb B
noKarnbHbIX CMeTax [OMOSIHUTEMbHO MO MECTHbIM LEeHaM WM KamnbKynsauuum B COOTBETCTBMMU C
AaHHbIMW NPOEKTa OpraHn3aLmmn pectaBpaLum.

4.14 B Hopmax CHopHMKa yyTeHa nepeHocka M TPaHCNOpTUPOBKA MartepuarosB M U3genun B 30He
CTPOUTENBHOM NMoWwankn Ha pacctosHve o 50 MeTpoB, 3a UCKMOYEHMEM OCOOO OrOBOPEHHBIX
Crny4yaeB B TEXHUYECKOW YacTu pasaenos.

4.15 CwMmeTHble HOpPMbl HE Y4YWUTLIBAOT BEPTMKaNbHYO TPaHCMOPTUPOBKY MaTepuarnoB, W3genuin,
KOHCTPYKLMIA M Mycopa, MNony4aeMoro npu pasbopke KOHCTPYKUMIA. 3aTpaTtbl MO BepTUKarbHOW
TPaHCMNOPTUPOBKE AOJKHbI YYUTHIBATLCH B CMETHOM AOKYMEHTaLMN AONOSTHUTENBHO.

5 YKasaHus no y4yeTy Bo3BpaTa MaTepuaroB, NoNlyYeHHbIX OT pa3Gopku Npu pecTaBpauum
NamMATHUKOB KyNbTypbl

5.1 T[lpu Npou3BOACTBE pecTaBpauMOHHbIX paboT MoryT ObiTb WCMOMb30BaHbl MaTepuanbl OT
pa3bopKN OTAENbHbIX 3MIEMEHTOB 30aHui (Mo3gHeMwwne MOCTPOWKW, 3aknagkM v np.), a Takke oT
pa3bopKu pecTaBpmpyeMbiX KOHCTPYKLIWIA.

5.2 I'Iepequb (Be,CI,OMOCTb) rO4HbIX K MOBTOPHOMY MUCMOJ1Ib30OBaHNIO MaTepuanoB N KOHCTPYKTUBHbIX

ANIEMEHTOB COCTaBdAeTCA B npouecce pectaBpaunmn ﬂOﬂ,pﬂD,HOVI peCTaBpaLlMOHHOVI Opl'aHM3aLl,l/IeIZ
COBMECTHO C 3aKa34nKOM.
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Paspen R0O7. PectaBpauus n BoccosgaHue MeTannm4yecknx KOHCTPYKLUM u
OEeKOPaTUBHLIX 3NIeMEHTOB

TexHM4Yeckas 4yacTb

1 CwmeTHble HopMmbl pasgena RO7 npegHasHayeHbl ona onpefeneHus noTpebHoOCTU B pecypcax
(3aTpaT Tpyoa paboumx-pectaBpaTopOB, BPEMEHM 3JKCMnyaTauum CTPOUTENbHbIX MallWH, pacxoda
MaTtepuanoB) Mpu BbINOMHEHUM paboT no pecrtaBpauunm OOGBLEKTOB KyNMbTYpHOrO Hacneams u
COCTaBMEHMS CMETHbIX pacyeToB (CMET) peCypCHbIM METOLOM.

2 HOpMaMVI HacTodllero pasagena npegycMatpmnBaroTcA paGOTbI no pecTtaBspaunn n BOCCO3a4aHUIO
OpPEBHNX MEeTAJINTNYECKNX KOHCprKU,VIIZ N AEKOPAaTUBHbIX 3JTEMEHTOB NaMATHUKOB KYJ1bTYypbl,
NOBPEXAEHHbLIX N NCKaXXeHHbIX BpeMEeHEM Ui NO3AHNMN peMOHTaMM, a TakKe NOJIHOCTbIO Ui
YaCTUYHO YyTpa4eHHbIX.

3 PecTtaBpauuss n BoccosgaHve MeTanMYecKUX KOHCTPYKUMA NaMATHUKOB MPOU3BOOMUTCA C
y4eTOM MHAMBMAYANbHOrO XapakTepa KOHCTPYKLUA U 3IEMEHTOB, MPU 3TOM OCHOBHbLIM MPUHLMMOM
SIBMSIeTCA MakcMarnbHOe COXpaHeHWe CyLLEeCTBYIOLMX AeTanen 1 BOCCO3AaHne yTpadeHHbIX AeTanen
B CTPOroM COOTBETCTBUM C HavanbHbIMU hopmamu.

3.1 HoBble getanu n3roTaBnMBalOTCS, Kak npaBunno, TOJ1IbKO B3aMeH MOJTHOCTbI yTpa4YeHHbIX Unn
npuwegumnx B HEroOgHOCTb.

3.2 [OecdopMupoBaHHble, HO XOPOLUO COXpaHWBLUMECA [OeTanu W 3MNeMeHTbl NoABeprarTcs
HeoBxoaMMOoi NpaBke.

3.3 YpaneHue 3aMeHsieMbIX UK NOAMEeXallnxX BbiNpaBKe SMeMEHTOB MOXET NPOU3BOAUTLCS NyTeM
AEeMOHTaXka BCEeW KOHCTPYKLUMM UMM NyTEM BbIPE3KM TOW 4acTW, KOTOpasl MOANEXUT 3aMeHe Wu
BbINpaBkKe.

3.4 Lenecoobpa3HoCTb TOr0 WM MHOrO cnocoba YyCTaHaBMMBAETCA Ha OCHOBE [aHHbIX,
nonyyaembix B pesynbTaTe TWaTenbHOro, NpeasapuTensHOro OCMoTpa KOHCTPYKUMA 1 pellaeTcs B
Ka)xgoM criyqae B 3aBUCHMOCTU OT COCTOSIHUSI BCEN KOHCTPYKLIMW.

4 Hopmbl pasgena npeaycMaTpuBatoT BbINONHEHWEe OEMOHTaXa Y MOHTaXa Npwv NMoMOLLM PY4YHbIX
ne6enoK UNM pydHbiX GrIOKOB C YCTPOWUCTBOM AN HUX COOTBETCTBYIOLLMX MOAMOCTEN HaBepXy Ans
npovssoacTea pabor.

4.1 K OEMOHTaXy U MOHTaXy MeTanJim4eCKuX KapkKacoB IaB criegyeTt Npuctynatb TOJNbKO Mocre
NPUHATUA BCeX Mep npeaoCTOPOXHOCTHN, uMMeda B Buay, 4YTO [OEeMOHTaX W MOHTaX npu
pecTtaBpalMOHHO-BOCCTAHOBUTENTbHbIX pa60Tax ABNAKTCA eAMHbIM NPONU3BOACTBEHHLIM KOMIMJ1EKCOM
W, Npn 3TOM, YCTaHOBKA MOHTaXXHOIo U noagbeMHoro 060py,CI.OBaHVI9| n I'IpVICI'IOCO6J'IeHI/II7I BbINonHAETCA
C pac4yeToM JeMOHTaXa U MOHTaXxa.

4.2 OcobBeHHOCTbO pecTaBpaLMOHHO-BOCCTAaHOBUTENbHbBIX paboT ABNSEeTCs U TO 06CTOATENLCTRO,
YTO AEMOHTaX U MOHTaX MPOU3BOAUTCS B CTECHEHHbIX YCIMOBUSX, HA MarnbiX Mrowagkax, LMpUHOW
yawe meHee 1,5 M, Ha 6onbLIoN BbicOTE (FNaBbl, KPECTHI).

5 Hopmamu pasgena npegyCcMOTPeHO WM3roTOBfIEHME OCTOBa KpecTa, peLleTok, orpad, BOpoT,
KanuToK, [ABEpHbIX TMOMOTEH W CTaBeHb (3a WCKNoYeHneM o0cob0 OroBOpPEHHbIX Cry4yaes),
N3roTOBMEHNEe AEKOPaTUBHbIX U3AENNN, a TakKe 3arnofHeHNe KapkacoB (OBEPHbIX NONIOTEH, CTaBHEN 1
T.M.) U3 NNCTOBOW CTanu.

5.1 WaroToBneHue n yctaHOBKa AEKOPATMBHbIX KOBaHbIX AeTanen u geTtanen U3 fIMCTOBOM CTanu
BbIMOJTHAETCHA OTAENbHO.

6 HOprI pasgena npegycmaTpmBaroT MU3roTtoBlieHUe m3genun B ycnoBuax CTtaumoHapHO

060pya0oBaHHONM Ky3HEYHO-CNecapHO MacTepcKoM Ha Ky3HEYHOM ropHe C MeXaHWYecKUM OyTbeMm, C
NnpUMeHeHNeM B KayecTBe TOMMBa Ky3HEYHOro KaMeHHOro yrns.
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6.1 [lpn pydyHOM [OyTbe Ha MOCTOAHHOM FOpHE C MObIMM Mexamu, a TaKkke Mpu HarpeBaHuu
MeTanna Ha OpeBeCHOM yrre K Hopmam 3atpaT Tpyga npumeHsietcs koadpdpuumeHTt K=1,05; npu
PYYHOM M HOXXHOM OYyTbe Ha NepeHOCHOM ropHe — K=1,1.

6.2 [Npu M3roTOBNEHUM W3OEnUiA He B YCIOBUSIX CTauMOHapHO 06OpydoOBaHHOW MacTepcKoi
HaaNEeXUT COCTaBNSATb MHAMBMAYaNbHbIE HOPMbI B 3aBUCUMOCTU OT MECTHbIX YCITOBWIA.

7 HopMmbl pasgena npedycMaTpuBatoT CreAyloLLMe CTEMEHN HACLILLEHHOCTU 3aMoNHEHWs kapkaca
peLleTkM AeKOpaTUBHBIMW AeTansiMu, B 3aBWCUMOCTM OT KONMYecTBa fetaneit Ha 1 M2 npoekuum
peLeTKu:

- Hu3kas — go 10 getanei/m?;

- cpepHsis — 8o 25 petanei/m’;

- Bbicokasi — Gonee 25 petanen/m®.

8 HOpMaMVI pasgena npegycMmoTpeHbl cnefywlme Kateropun CroXHoCTtu npu BoCCO3gaHUU
OEeKOopaTUBHbIX 3J1IEMEHTOB.

8.1 BhblpesHblie gekopaTuBHbIE AeTanu N3 NMMCTOBOW CTanu NogpasaensTcs Ha:
a) npocTble — pJeTanu, COCTaBfEHHble W3 [Ayr, OKPYXHOCTEW M WX COYeTaHuh, NpPOCTOro
reoMeTpuYeckoro pPUCYHKa, KPMBOJIMHEMHOrO MOBTOPSAIOLLErocs pPUCYHKa, C KONUYECTBOM

NpopesHbIX MecT 40 5 LIJT./,IJ,MZ;

b) cnoxHble — geTanu KpUBOSIMHEMHOrO HEMOBTOPSIIOLLErOCS PUCYHKA, CIIOXKHOIO reoMeTpUYEecKoro
PUCYHKa C KOMNYECTBOM NPOPe3HbIX MecT Gonee 5 wT./am’.

8.2 ,D,eKOpaTVIBHbIe KOBaHble AeTanun noapa3gendoTca Ha:

a) npOCTOro pUCyHKa — MMeKLMe OUH MPOCTOM 3aBUTOK ceveHmeM meTtanna go 200 Mm% B OfHOI
MIIOCKOCTH;

b) cpenHero pucyHka — UMEOLLME HECKONbKO 3aBUTKOB ceyeHnem metanna go 200 MM® B OfHOM
MSOCKOCTU;

C) CIOXHOrO PWUCYHKA — HaxoAsLMecss B OAHOW MMOCKOCTM WU VMMEKLWME HECKOIbKO 3aBWTKOB
ceyeHMeM MeTanna 4o 240 MM® Unu UMeloLLMe 3aBUTKW U3rMba Ha peBpo U JeTanu NpocToro
pacTUTENbHOIO OPHAMEHTAa;

d) 0CcoBO CHOXHbIE — MIOCKOCTHbIE [EeTanu CeYeHWeM MeTanna cabilie 600 MM, geTanu U3rnGom

2
Ha pebpo ceyeHnem MmeTanna csbiwe 240 MM® M MMEKLME HECKONbKO 3aBUTKOB, OOBbEMHbIE
JeTanu pacTUTenbHOro OpHaMeHTa, XXUBOTHbIX, NTUL, U NI0AEN.

8.3 Tukn nogpasgendarTcs Ha cnegyoline Kateropumn CroXXHOCTU:

a) npoCTble — NMOCKMEe N Ha TPY rPaHu;

b) cpeaHue — 6onee 3-x rpaHen 6e3 4ONOMHUTENBHbBIX AEKOPATUBHbBIX 3NIEMEHTOB;

C) CIOXHble — OO bEMHbIE C JOMONTHUTENBHLIMU OEKOPATUBHLIMU 3rIEMEHTAMMU.

8.4  YKMKOBWHbLI NOAPA3OeNnsTCa Ha cCneayloLmne KaTeropum CrOXHOCTY:

a) npocTas — NPSAMOSIMHENHAs U C BbIPYOKOW KPMBONMHENHOro doparmeHTa 4o 3 WT.;

b) cpemHas — ¢ KOBKOW KPMBONMMHENHOIO dhparMeHTa 4o 7 wT.;

C) CnoxHasi — C KOBKOW KPUBOMMHENHOro chparmeHTa bornee 7 WwT.
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KoBaHble 3acoBbl U CKOObI AN 3aCOBOB NoApa3aensTcs Ha:

MpoCTble — MPOCTOrO0 FEOMETPUYECKOrO PUCYHKA C BbIPYOKOM W KOBKOW KPWUBOJIMHEMNHbIX
dparmMeHTOoB A0 3-X WT.;

CIOXKHbIE — CIOXHOIO PUCYHKa C BbIPYOKOW 1 KOBKOW KPUBOMUHEWHBIX hparMeHToB Gonee 3-x Wr.
[lekopaTnBHble 3aKMenky NogpasaensoTcs Ha:

NpOCTble — LWNANKA rnagkve 6e3 pucyHka;

cpeaHve — LWNAMNKA reoMeTPUYECKOro NPOCTOro PUCYHKA;

CIOXHblE — LUNAMKA OPHAMEHTOBaHHbIE C KPUBOSMHEHBIM PUCYHKOM.
[lBepHble NpUGopbI NoapasaensTcs Ha:

I'IpOCTOIZ CITOXHOCTN — pyLlKVI-CKO6bI, OBEpHblE N OKOHHbIE I'Ipl/l60pbl rnagkue 6es AeKopaTtuBHOIro
OpHaMeHTa n petanem;

CpefHen CNOXHOCTU — OBEPHbIE U OKOHHble NPMOOpPbLI C AEeKOpaTUBHLIMU AeTansiMu NpocToro
PUCYHKa;

CNOXHble — ABEepHble N OKOHHblEe I'IpVI60pr CINOXHbIX q30pM CO CIIOXHbIMW OeKopaTUBHbIMU
aetanavn.

MpoyLnHBI MeTannnyeckne noapasgensaoTcs Ha:
npocTble — rnagkue, reoMeTpnYeckoro pucyHka 6e3 gekopaTuBHbIX (hparMeHToB;
CNOXHbIE — CMOXHOMW KOHpUrypaumm ¢ gekopaTuBHbIMU doparmMeHTamu.
Hopmamu pasgena yyTeHbl:

BCE onepauuu, sSiBASIOWMECS HEOTBEMIIEMOMN 4acTbl) TEXHOMOMMYECKMX MPOLECCOB (OCMOTP U
NoAroToBKa MHCTPYMEHTOB, pa3XuraHue 1 YMcTka ropHa no xody pabot u T.n.).

CMyCK, NOABEM M MoJdaya 3M1IeMEHTOB KOHCTPYKLMI Ha BbICOTY A0 25 M, NOAHOCKA 3/1EMEHTOB
KOHCTPYKUMWI,, MatepuanoB, MHCTPYMEHTOB U NpucrnocoGneHunii B npedenax paboyeit 30HbI Ha
paccTosiHne 50 M, yGopka paboyero mecra.

Mpu npounssogcTee paboT Ha BbicoTe Bonblie 25 M Ha Kaxadbl MeTp nogbema unm crnycka

cBepx 25 M NPUMEHAITCA COOTBETCTBYIOLLNME HOPMBI.

11

Hopmamu HacTosiero pasgena npeaycmaTpyBaeTcsl M3roTOBSIeHME HeOOCTaloWwmX MiOCKUX

urypHeix aeTanei. MNpu N3roToBNeHW BeINyKIbIX AeTanem, TPEGYIOLWMX BbIKONOTKA UMM NMPOYeKaHKu,
HOPMMPOBaHME 3TUX oOrepauuii MpPOM3BOAMTCA MO COOTBETCTBYIOLWMM pasgenam cbopHuka Ha
pecTaBpaLMOHHO-BOCCTaHOBUTENbHbIE PaboThI.

12 MonpaBku K NPUMEHEHNIO HOPM.
Kopg
Tabnuy u MonpaBku 1 npumeyaHus
HOpM
RO7A01 Mpn pectaBpauun MeTanIU4eckMx CTPOMNUIbHBLIX CUCTEM CMOXHbIX KpbIl K HOpMam

3atpat Tpyga npumeHsieTcsa koadhpuumeHT K=0,7. MN3rotoBrneHuve oOTOenbHbIX 4YacTen
Kapkaca B3aMeH YTpadeHHbIX onpegenserca no Tabnuue RO7A02. M3rotoBrneHue
Kapkaca rnaBbl onpegenseTtcs ¢ koadduuneHtom K=1,25 kK Hopmam 3aTpar Tpyaa.

OuncTka Kapkaca OT KOppOo3uMu MeTanuyeckuMu LeTKaMmu onpegensietca no tabnuue.
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Kog
Tabnuuy u MonpaBku 1 npumeyaHus
HOpM
RO7A16 «Pacuuctka MeTannmMyeckon MOBEPXHOCTU  U3OENUA  OT  KOPPO3WM,
TpygHoygansembixX 3arpsi3HEHMN U MHOTOCITOMHbIX 3aKPacoKy.

RO7A02A |Hopmamu npegyCcMOTPEHO:

RO7A02G |a) U3roTtoBrieHne TaraHLeB;

0) rHyTbe XXypaBLOB MO MIIOCKOCTW, MPU THYTbE XypaBLOB Ha pebpo K Hopmam 3aTpaT
TpyAa Ha U3roTOBIEHME KapKaca rnasbl npumMeHsieTca koadduumeHT K=1,15.

[Mpn BOCCTAHOBNEHUN METanIMYeCcKNX CTPOMNUIbHBLIX CUCTEM CROXHbLIX NMpaMuaanbHbIX

KpbIL K HOpMaMm 3aTtpaTt Tpyaa npumeHseTcsa koaddpuumneHt K=0,7.

RO7A03 Hopmamun npegycmatpmBaeTcs pectaBpaLlmsi KpecToB CpefHen CIOXHOCTH.

Mpu pectaBpauumn CNoxHbIX KPECTOB K HOpMam 3aTpaTt Tpyaa, dKcnnyaTauum MalluH u
MEXaHN3MOB M pacxoay Matepuanos npumeHsieTcsa koadduumneHT K=1,5;

npuv pecTaspaumm NpoCcTbIX KPECTOB NpuMeHsieTcs koadduumeHt K=0,7.

BoccosgaHue yTpayeHHbIX AeKkopaTUBHBLIX KOBaHbIX AeTanen onpeaensieTcst no tabnuue
RO7A14.

MsrotoBneHne abnoka M KOHyca, YCTPOWCTBO NECOB U cneuunanbHbIX NpucnocotneHun
HOpMUPYEeTCSA OTAENLHO.

JeMOHTaX 1 MOHTaX MeTannn4eckmx KpecToB onpegensieTca no tadnnue RO7A05.

RO7A04 Hopmamun npegycmatpmBaeTcsa BOCCO34aHNe KPeECTOB CpeaHeN CNOXKHOCTU.

Mpu BOCCO3AaHWM CRIOXHBLIX KPECTOB K HOpMaM 3atpaTt Tpyaa, akcnnyaTauum MalinH u
MEXaHU3MOB M pacxoay MaTtepmasnoB npumMmeHsieTcsa koadbdunuymeHT K=1,5;

npu BOCCO34aHUM NPOCTbIX KPECTOB NpumeHsieTcsa koadpdpuumneHT K=0,7.

BoccosgaHue pekopaTuBHbIX AeTanen HopmupyeTcs oTdenbHo no tabnuuam RO7A14,
RO7A13.

[Mo3onoTa M nyXeHne IMNEeMEHTOB KpecTa, a Takke W3roTOBMEeHME KOoHyca u sbnoka
HOpPMamu He NPeayCMOTPEHbI U HOPMUPYIOTCH AOMNOSTHUTENBHO.

lMpn ycTaHOBKE NO30JSIOMEHHbIX KPECTOB K HOpMam 3aTpaT Tpyda Ha cOOpKy, OTOernky
KpecTa npumeHsieTcsa koaddumumeHTt K=1,2.

MoHTaX MeTannM4eckux KpecToB onpegensietcs no tabnuue RO7A05

RO7A05 YCTPOWCTBO NECOB U CNeLManbHbIX MPUCNOCOONEHUA HOPMUPYETCS OTAENBHO.

Mpu nogbeme 1 yCTaHOBKE MO30JI0OYEHHBLIX KPECTOB K HOpMam 3aTtpaTt Tpyda Ha cbopky,
OTAENKY U MOHTaX KpecTa npumMeHsieTcsa KoaddpuumeHT K=1,2.

RO7A06 Mpu pecTaBpauuMM MeTannMyecknx [OBEPHbIX MOMOTEH K Hopmam 3atpaTt Tpyaa
npumeHsieTca koadduumeHT K=1,2.

Hopmamu npegycmMoTpeHO BOCCO3aHne U yCcTaHOBKa CTaBHen nnowansio 1 M 1 Gonee.
Mpn pecTaBpauuy CTaBHel nnowagplo MeHee 1 M®> K Hopmam 3aTpar Tpygoa
npumMmeHsieTca koadduumneHT K=1,1.

B cnyyae nonHoW 3ameHbl NUCTa, M3MEHEHUS TOMLWWUHBI fIUCTa Ha CTaBHAX, OBEpPHbIX
NnosioTHax, BOpoTax pacxofd NIMCTOBOM CTanm yTovHAeTCA No pakTy.

BoccosgaHve [pekopaTuBHbIX JeTanen B3aMeH YTpadeHHbIX unv npuwegwumx B
HErogHoOCTb HOpMUpYeTCs oTAenbHO no Tabnvue RO7A14.

RO7A07 Mpn BOCCO3gaHUM MeTannuU4eckux ABepHbIX MOMNOTEH K HopmaM 3atpaT Tpyda
npumeHsieTca koaddunumeHT K=1,2.

Hopmamun npegycMoTpeHo Bocco3aHne 1 ycTaHoBKa CTaBHeN nnoLaabto 1 M v Gonee.
Mpn BOCCO3gaHMM CTaBHel nnowagblo MeHee 1 M> K HopMam 3aTpar Tpyaa
npumeHsieTca koadduumeHT K=1,1.

Bocco3gaHue gekopaTuBHbIX AeTanen HopMupyeTcs oTaenbHo no Tabnuue RO7A14.

RO7A09 BoccosgaHue pekopaTuBHbIX AeTanen B3aMeH YTpadeHHbIX WM npuwewmx B
HErogHOCTb HOpMUpYEeTCs OTAeNbHO no Tabnuuam RO7A13, RO7A14.

RO7A10 BoccosgaHme pgekopaTuMBHbIX AeTanen, W3roTOBfIEHWE HaKnagHblX AeKopaTUBHbIX
3M1EMEHTOB M YKpaLLEeHWI HOPMUPYETCs OTAEeNbHO no Tabnmuyam RO7A13, RO7A14.
CoegvHeHve peTtanen B M3genMuM HoOpMUpyeTcst oTaenbHo no Hopmam RO7A10U-
RO7A10W.

Pacxof maTtepunanoB NnpuHMMaeTcs no gakry.
RO7A11 Mpn HeobxooMMoOCTK NpenBapuTeribHON COOPKM M3OEenusa C NOArOHKOM N LIEHTPOBKOW UX

K HOpMam 3aTpaT Tpyaa npumeHseTca koadduumneHT K=0,8.
lMpu OemMoHTaxe peLleToK, orpaf, BOpPOT M KanuTOK K HOpMaMm 3artpaT  Tpyga
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Kog
Tabnuy n MonpaBku 1 npumeyaHus
HOpM
npumeHseTcs koadpduuneHt K=0,6.
CocTaB pabor:
- pa3bopka C MapKMPOBKOW M COCTaBMEHNEM MOHTaXHOW CXEMBbI.
- NepeHocka K aBToMallunHe, Norpyska ¢ NoMOLLIbIO aBTOKpaHa, NepeBo3Ka Ha pacCcTosHue
00 14 km, pasrpyska 1 nepeHocka K MecTy pectaBpaLuu.
Mpn HeobxoaMmocTn 0OOpes3kn KpensneHur Mpu OeMOHTaxe K HopMaMm 3aTtpaTt Tpyaa
npumeHsieTca koaddpuumeHT K=1,3.
lMpn OeMoHTaxe M MOHTaXe peLUeTOK OrpaxaeHust MOCTOB K HOpMam 3aTtpaT Tpyaa
npumeHsaeTcs koadduumneHt K=1,25.
RO7A14, Mpn macce petanu 6onee 3 Kkr pacxoq MaTtepuanos NpMHUMaETCs No akTy.
RO7A15 Mpn BOCCO30aHUKM NOACTaB C 3aBEPLUEHHOW XBOCTOBOM 4acCTbl K HOpPMam 3atpaT Tpyaa
RO7A16 npumeHseTcs koadpduuneHt K=0,9.
Mpu anvHe netnu 6onee 500 MM COOTBETCTBEHHO YBENMUMBAETCS Pacxod MaTep1anos.
Mpn yBENMYEeHUN KONUYECTBa Na30B LUAPHUPHbLIX METENb, HA KaXabl NocrneayLwmi nas
K HOpMam 3aTpaT TpyAa npumeHsietca koadpdpuumneHT K=0,6.
RO7A20 Mpn yBenNMYEHMM WNU YMEHbLUEHUN NOWAAN CEeYeHusl LBa pacxon MaTepuanos

onpegendaeTca pac4eTHbIM nNyTeMm.

RO7A01

PeCTaBpauvm MeTannnyeCKnx KapkKkacoB rnaB n MetTarJimn4eCKuxX CTponmnnbHbIX CUCTEM

CNMOXHbIX KPbILU:

OEeMOHTaX Kapkaca rnaBbl CO CMyCKOM Ha 3eMJ10, BECOM:

GTmMmoOm>

05T
10T
15T
20T
25T
30T
35T

BbllMpaBKa COXpaHUBLUNXCA D,e(bOpMMPOBaHHbIX netanen Kapkaca, BECOM:

ZZIr X« — T

05T
10T
15T
20T
25T
30T
35T

MOHTaK OTPECTaBpPUPOBAHHOIO Kapkaca rnaBbl C NpeaBapuTenbHo cbopkol Ha Goiike U NoabeMoM
BCEX 3/1eMEHTOB, BECOM:

CcCHnwxIXVOTVO

05T
10T
1571
20T
25T
30T
35T
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[obaBnsieTca Ha Kaxabli MeTp nogbema Unu cnycka ceepx 25 m npu npomnssoacTee paboTt Ha BbICOTE
6onbLue 25 m:

\% npu geMOHTaxe

W npu MOHTaxe

CocraB pabor:

ans Hopm A-G:

- [OEeMOHTaX CyLLeCTBYIOLEro MeTannuyeckoro kKapkaca C MapKMPOBKOM COXPaHUBLUUXCSH
3NEeMEHTOB, C OCTOPOXHbIM CMYCKOM Ha 3eMnio, TwarteneHoe obcneaoBaHue BCEN KOHCTPYKLUUUN U
MeToa KpenneHus.

ans Hopm H-N:

- BbIpaBKa CyLEeCTBYWOLWNX OeOPMUPOBAHHBLIX METannMnMyecknx XypasuUOB W pJetanen C
npvaaHNeM MM NepBOHa4YanbHON opMbl (MO Mepe HeOOXOOUMOCTU BbiNpaBka NPOU3BOAUTCS B
XOMNOLHOM UMW B rOpsvYeM COCTOSAHMUMN).

ans Hopm O-U:

- npepBapuTenbHas cbopka kapkaca Ha Oovike C MapKMpOBKOW 3rEMEHTOB Kapkaca, C
nocneayoLwen nx pasbopKkow, ykragKkon aNeMeHTOB B NakeThl;

- nogbeMm 3fIEMEHTOB Kapkaca K MecTy YyCTaHOBKU, cOOpKa 3N1eMeHTOB, CBapKa M1EMEHTOB;

- MOHTaX Kapkaca HEenoCpeACTBEHHO Ha MeCTe YCTAHOBKM C MOArOHKOW BCeX [feTanem c
YCTPOWCTBOM aHKEPHOIO KpenneHnsi Kapkaca B KaMEHHOW kragke / K KaMeHHOMY OCHOBaHUIO.

EAauHuua namepeHusi: 1 T KOHCTPYKUUM

KonunyecTtBo
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ea. usm.
A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8

3aTtpartbl Tpyaa:

9310060019984 |Pabounin pectaBpartop, paspsag 4,8 yen.-dy. (42,9 (39,6 |38,5 (36,3 |34,1

KonuyecTtBo
Kon HavmeHoBaHue pecypca En.
U3M. F G H I J
1 2 3 4 5 6 7

3artpartbl Tpyaa:

9310060019984 |Pabounin pectaBpartop, paspsag 4,8 yen.-y. (31,9 29,7 |22 17 14,8

En KonuyecTtBo
Kop HaumeHoBaHue pecypca )
U3M. K L M N 0
1 2 3 4 5 6 7 8
MaTepuansi:

1010116202960 |Kokc MONOThIN Kr - - - - 40
2873155901303 |OnekTpoabl TUNa 3-46, 4 Mm Kr - - - - 6
28731220007512|MokoBKN U3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Kr - - - - 13

maccon 1,8 kr

3artpartsbl TpyAaa:

9310060019984 |Pabouunii pectaBpartop, pa3psg 4,8 | wen.-y. | 13,2 | 12,1 | 10,5 | 9,3 -

9310060019987 |Pabouunii pectaBpartop, pa3psag 5,1 yen.-u. - - - - 88
MalwuHbI:

040201 ArperaTbl CBapO4YHble NepeaBMKHbIE | MaLLl.-Y. - - - - 9,6
250-400 A c 6eH31HOBbIM
asuratenem

041401 Meun anekTpnyeckue Ans CyLuku MalLll.-y. - - - - 1

CBapO4HbIX MaTepunanos C
perynmposaHnemM TemnepaTtypbl B
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Ea. KonunyecTtBO

Kog HaunmeHoBaHue pecypca
U3M. K L M N O

npegenax 80-500 °C

Ea. KonuuectBO
Kog HanmeHoBaHue pecypca
U3M. P Q R S T
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:

1010116202960 |Kokc MonoTbin Kr 40 40 40 40 40
2873155901303 |Onektpoapbl TUNa 3-46, 4 mm Kr 6 6 6 6 6
28731220007512|MokoBKM 13 KBapaTHbIX 3aroTOBOK Kr 13 13 13 13 13

maccomn 1,8 kr

3aTparbl Tpyaa:

9310060019987 |Pabouunii pectaBpartop, pa3psg 5,1 yen.-y. | 825 | 79,2 | 748 | 70,4 | 64,9

MaLwuHbI:

040201 ArperaTbl CBapoYHble nepeaswxHble | Maw.-y. | 9,6 9,6 9,6 9,6 9,6
250-400 A c 6eH3MHOBLIM
asurarenem

041401 Meyn anekTpuyeckme Ans CyLiKku MaLLl.-y. 1 1 1 1 1

CBapOYHbLIX MaTepranos C
perynupoBaHMem TeMmnepaTtyphbl B
npegenax 80-500 °C

KonuyectBoO
Kon HanmeHoBaHue pecypca Eag. nam.
U \% w
1 2 3 4 5 6
MaTtepuanbi:
1010116202960 |Kokc MOMOThIN Kr 40 - -
2873155901303 |OnekTpoabl TUNa 3-46, 4 mm Kr 6 - -
28731220007512|MokoBkM 13 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccow Kr 13 - -
1,8 kr
3aTtpartbl Tpyaa:
9310060019987 |Pabo4yni pectaBpaTop, pa3psg 5,1 yen.-u. 60,5 0,68 0,84
MaluunHbI:
040201 ArperaTbl cBapo4Hble nepeasukHble 250-400 | maL.-y. 9,6 - -
A ¢ 6eH3VHOBbLIM ABUraTenem
041401 Meyn anekTpnyeckue Ans CyLLKU CBAPOYHbIX | MaLl.-y. 1 - -
MaTepuanoB ¢ perynuposaHvem
TemnepaTtypbl B npegenax 80-500 °C
RO7A02

Bocco3gaHue YTPA4Y€HHbIX MeTanJin4eCKUX KapkacoB rinaB n metaniim4eCkmnx
CTPOMUITIbHbLIX CUCTEM CIOXHbIX KPbILL:

N3roTOBIIEHNE KapKaca rnasbl, BECOM:
05T
10T
1,51
20T
25T
30T
35T

GTMmMmoOO®m>
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MOHTaX BHOBb U3roTOBJIEHHOIO KapkKaca rnaBbl C NOAbEMOM BCEX 3JIEMEHTOB, BECOM:

H 05T
| 10T
J 1571
K 20T
L 25T
M 30T
N 35T
O HobaBnsieTcs Ha Kaxabli MeTp nogbema cBepx 25 M Npy MOHTaXke Kapkaca rnaBbl Ha BbICOTE
bonee 25 m

CocTaB pabor:

ans

HopMm A-G:

peska COpTOBOM CTanu ¢ BbIBOPKOM COOTBETCTBYIOLLENO NPOUNS;

CBeprieHne OTBEPCTUN;

rHyTbe COPTOBOWN CTanu no 3agaHHOMy Npoduno C U3roToBrieHMEM LWAaBMoHa;
OTTSKKa KOHLIOB COPTOBOW CTanu;

N3roTOBIEHNE Y3IIOB CBA3MW;

N3roTOBIIEHNE KPENEXHbIX AeTanen n Wwekong,;

Hopm H-N:

npegBapuTenoHas cbopka kapkaca Ha 0OoOWke C MapKMpOBKOW SMEMEHTOB Kapkaca C
nocnenytouwen pasbopkon;

nogbeM BCeX 3NeMEHTOB Kapkaca K MecTy YCTaHOBKW, COOpKa 1 CBapKa afieMeHTOB;

MOHTaX Kapkaca HenocpeaCTBEHHO Ha MeCTe YCTaHOBKA C MNOArOHKOW BCex AeTanen ¢
YCTPOWCTBOM aHKEPHOro KpenneHus Kapkaca B KaMeHHOW Knaake

EgvHuua namepeHus: 1 T KOHCTPYKLMA

Eq. KonuuectBo
Kon HanmeHoBaHue pecypca
U3M. A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Marepuanbi:
101-9423 Cranb yrnosasi paBHOMNOMOYHas Kr 1095 | 1095 | 1095 | 1095 | 1095
50x50%4 mMm
1010116202960|Kokc MmonoTbin K 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0
[Mpoyne matepuansl % 3 3 3 3 3
3aTparthbl TpyAaa:
9310060019986|Paboynii pectaBpartop, pas3psg 5 yen.-d. | 81,7 | 745 | 69,8 | 65,7 | 61,5
MawuHbI:
2952270007609|MaLumnHbl cBEPNUIbHLIE 3nekTpuyeckue | maw.-M. | 3,2 3,2 31 3 3
330500 MaLluHbl NUcTorMboYHble cneyuanbHble| Mawl.-v. | 4,2 4,2 4 3,9 3,8
(Banbubl)
331003 CrtaHku chpesepHble Mail.-y. | 2,7 27 | 265]| 26 2,5
331440 Mnnbl MasTHMKOBbIE OS5 PE3KU maw.-y. | 1,6 16 |155| 15 15
MeTannonpokara
Ea. KonuuectBo
Koa HavmeHoBaHue pecypca
U3Mm. F G H | J
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:
2873155901303 |Onektpogbl TUna 3-46, 4 Mm KK - - 6,0 6,0 6,0
101-9423 Cranb yrnoeasi paBHOMNosI04Has K 1095 | 1095 - - -
50x50%x4 Mm
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En KonuyecTtBo
Kog HanmeHoBaHue pecypca )
U3M. F G H I J
28731220007512 |lMokoBkM M3 KBaApaTHbIX 3ar0TOBOK Kr - - 13 13 -
maccon 1,8 kr
1010116202960 |Kokc MonoTbIn Kr 40,0 | 40,0 - - -
lMpouyne maTtepunansl % 3 3 2 2 2

3aTparbl TpyAaa:

9310060019986 |Pabouuni pectaBpartop, paspsg 5 yen.-d. | 57,6 | 54 |834 | 773|716

MawwuHbI:

2952270007609 |MalumHbl cBEpNUNbHBIE Maw.-y. | 2,9 2,8 - - -
anekTpuyeckue

040201 ArperaTbl CBapOYHble NepeaBmKHbIE | MaLL.-y. - - 20,8 | 20,8 | 20,8
250-400 A c BeH3UHOBbIM
apuratenem

330500 MaLluurHbl NMcTorMdoYHble maw.-v. | 3,7 3,6 - - -
cneynanbHble (Banblpbl)

041401 Meun anekTpudeckne Ons CyLKu Maltd.-y. - - 2,17 | 2,17 | 2,17
CBapo4HbIX Matepuarnos
perynupoBaHveM TemnepaTypbl B
npegenax 80-500 °C

331003 CTtaHku ppesepHble Maw.-v. | 2,42 | 2,3 - - -
331440 Mnnbl MasTHMKOBbIE OS5 PE3KK mMaw.-v. | 1,45 | 1,4 - - -
MeTannonpokaTa
En. Konu4yecTtBO
Kop HanmeHoBaHue pecypca
U3M. K L M N (e}
1 2 3 4 5 6 7 8
MaTepuansbi:
2873155901303 |OnekTpofbl TMNa 9-46, 4 Mm Kr 6,0 6,0 6,0 6,0 -
28731220007512 |[NokoBKM M3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Kr 145 | 145 | 145 | 145 -
maccon 1,8 kr
[Mpoyne maTepuansl % 2 2 2 2 -

3aTpatbl Tpyaa:

9310060019986 |Pabo4nn pectaBpaTop, pa3psag 5 yen.-v. | 66,3 | 61,4 | 56,8 | 52,6 | 0,97

MawuHbI:

040201 ArperaTbl cBapo4YHble NepeaBmxHble | Mawl.-y. | 23,2 | 23,2 | 23,2 | 23,2 -
250 -400 A c 6eH31HOBbIM
asuratenem

041401 [Neun anekTpuyeckue AN CyLLKu Mawl.-v..| 2,42 | 2,42 | 2,42 | 2,42 -

CBapOYHbIX MaTepuasnos C
perynupoBaHMeM TeMnepaTypbl B
npegenax 80-500 °C

RO7A03
PecTtaBpauua meTannmyeckux KpecTos:

BecoM A0 200 kr (BbICOTOW A0 2 M) CPefHeN CNoXHOCTU, Npu JobaBneHnn ekopaTuBHbIX geTanemn
B3aMEH yTpayeHHbIX B pa3Mepe:

A 10 %
B 30 %
C 50 %
D 80 %

69




NCM L.02.08-07:2

017

Becom 10 500 kr (BbicoTon 00 3 M) cpeaHen CroXHOCTH, Npu fobaBneHnn AekopaTuBHbIX AeTanen
B3aMEH yTpayeHHbIX B pa3aMepe:

E 10 %
F 30 %
G 50 %
H 80 %

Becom o 1000 kr (BbicOTON 00 5 M) CpegHewn CrioXXHOCTK, Npy AobaBneHMn geKopaTMBHbIX AeTanemn
B3aMeH yTpayeHHbIX B pa3mMepe:

I 10 %
J 30 %
K 50 %
L 80 %

8o 1500 kr (BblcoTOW A0 7 M) cpefHewn CNoXHOCTU, Npu AobaBneHnn eKopaTBHbIX AeTanen B3aMeH
yTpayeHHbIX B pa3Mmepe:

M 10 %
N 30 %
) 50 %
P 80 %

CocTaB pabor:

- pas6opKa OoTAEeNbHbIX 3NIeMEeHTOB KpecCcTa no mMmepe HEeOoOX0OMMOCTN CO CHATUEM OEeKOpaTUBHbIX

pertanen;
- BbilNpaBKa OCTOBa KpecCTa B ropa4vYemM nUnm XonogHoOM COCTOAHUN,

- M3roToByieHne HegocTakwmx AOeKOopaTUBHbIX netanen KpecTta (693 N3roTOBIEHUs sibrioka u

KoHyca);

- c6opKa OCTOBa KpecCTa, yCTaHOBKa OeKOpaTUBHbIX aetanen, siénoka u KOHYyCa, OKOH4YaTesibHad
oTAesikKa KpecTa.

EnvHuua namepenus: 1 kpect

KonuuecTtBO
Kom HaumeHoBaHue pecypca Ea. nam.
A C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Marepuanbi:
888-0469 Crtanb yrnoeas paBHOMNono4Has Kr 4.7 13 21 35 | 14,7
50x50x4 Mmm
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr 12 |36 |6 10 3,4
1010116202960|Kokc MonoTbIn Kr 2,1 5,8 9,2 | 12,8 | 45
2873155901303 |9nekTpoabl Tna 3-46, 4 Mm KK 052 |155| 25 | 51 1,1
lMpoyne matepuansl % 2 2 2 2 2
3aTparthbl TpyAaa:
9310060019984 |Paboyni pectaBpartop, pa3psag 4,8 yen.-y. | 17,9 | 33,8 | 60,8 |103,4| 23,3
MaLwunHbI:
040201 ArperaTbl cBapoYHble nepeaBMxHble maul.-y.. | 0,83 | 2,48 4 8,26 | 1,76
250- 400 A ¢ 6eH3NHOBbLIM ABUraTenem
041401 Meun anekTpudeckue Ons CyLIKu Maw.-vy.. | 0,1 | 0,26 | 0,42 | 0,85 | 0,18
CBapO4HbIX MaTepurarnos C
perynvpoBaHMemM TeMnepaTyphbl B
npegenax 80-500 °C
Ea. Konunuecteo
Kon HauvmeHoBaHue pecypca
M. | F G H | J
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:
888-0469 Cranb yrnosas paBHonono4vHas 50x50x4 Kr 38 61 94 21 48
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Ea. KonuuectBo
Kog HaunmeHoBaHue pecypca
U3M. F G H I J
MM
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr 10,2 | 17,0 | 27,2 | 7,0 | 20,0
1010116202960|Kokc MmonoTbiv Kr 14 22 35 0,1 | 221
2873155901303|3nekTpoapbl TUNa 3-46, 4 mm Kr 3,9 6 85 | 24 | 7,3
[Mpoyne matepuansl % 2 2 2 2 2
3artpartbl Tpyaa:
9310060019984 |Pabounn pectaBpartop, paspsag 4,8 yen.-d. | 44,3 | 79 |134,3| 27,7 | 52,7
MalunHbI:
040201 ArperaTbl cBapOyYHble nepeaswxHble 250-| maw.-v.| 6,3 | 9,64 [13,62| 3,84 | 11,7
400 A c 6eH31HOBbBIM ABUraTenem
041401 Meun anekTpnyeckue ons CyLukm maul.-y. | 0,65 1 1,45 | 0,4 | 1,24
CBapOYHbIX MaTepurarnos C
perynmpoBaHveMm TemnepaTyphbl B
npegenax 80-500 °C
KonunyecrtBo
Kon HanmeHoBaHue pecypca EA. nam.
K L M N (0]
1 2 3 4 6 7 8
Martepuanbi:
888-0469 Cranb yrnosasi paBHOMNosIo4Has Kr 79 120 30 65 105
50x50x4 mm
2710703434920|CTtanb nonocosasi Kr 34,0 | 54,0 | 0,7 0,9 1,1
1010116202960|Kokc MonoTbIn Kr 34,8 53 12,3 | 28,5 42
2873155901303|3nekTpoabl TUNa 3-46, 4 mm Kr 109 | 17,1 | 5,6 | 16,7 | 24,3
Mpoyne maTepunansl % 2 2 2 2 2
3aTpartbl Tpyaa:
9310060019984 |Pabounin pectaBpartop, paspsag 4,8 yen.-d. | 94,8 |161,1| 34,4 | 65,4 | 118
MaluunHbI:
040201 ArperaTbl cBapo4Hble NepeaBmxkHble | Mall.-u. | 17,54 | 26,46 9 25,15 36,55
250-400 A ¢ 6eH3NHOBbLIM ABuUraTenem
041401 Meyn anekTpnyeckue Ans CyLuku maw.-y. | 1,8 2,9 0,94 | 2,8 4,1
CBapo4HbIX MaTepuarnos
perynupoBaHveMm TemnepaTypbl B
npegenax 80-500 °C
Eq. KonunyecrtBo
Kon HaumeHoBaHue pecypca
U3M. P
1 2 3 4
Martepuanbi:
888-0469 Cranb yrnosas pasHonono4Has 50x50x4 mMm Kr 108
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr 1,3
1010116202960|Kokc MonoTbIn Kr 59,1
2873155901303|3nekTpogpbl TUNa 3-46, 4 mm Kr 36,2
Mpoyne maTepunansl % 2
3artpartbl Tpyaa:
9310060019984 |Pabounin pectaBpartop, paspsg 4,8 yen.-u. 201,4
MaluunHbI:
040201 ArperaTbl cBapo4Hble nepeaswxkHble 250-400 A ¢ MaLl.-y. 54,8
OeH3VHOBbIM gBUraTenem
041401 Meun anekTpuyeckne Ons CyLIKNU CBapOYHbIX MaLl.-y. 6,05
MaTepuanos C perynuposaHvemM TemnepaTypbl B
npegenax 80-500 °C
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RO7A04
Bocco3agaHue yTpaueHHbIX MeTannn4yeckmx KpecToB:

M3roTOBIIEHME OCTOBA KpecTa CpefHel CNOXHOCTM Npu Bece KpecTa:
A 0o 200 kr (BbicoTom Ao 2 M)

B 0o 500 kr (BbicoTon o 3 m)

C no 1000 «kr (BbicoTol Ao 5 M)

D 8o 1500 «kr (BbicoTol Ao 7 M)

cbopka MeTannmMyecKoro Kkpecra npu Bece:
E 0o 200 kr (BbicoTOM A0 2 M)

F 0o 500 kr (BbicoTon Ao 3 M)

G Ao 1000 kr (BblcoTOM A0 5 M)

H 8o 1500 «kr (BbicoTOM A0 7 M)

CocTaB pabor:

ansa Hopm A-D

- M3roTOBrEHME OCTOBa KpecTa U3 COPTOBOM CTanu, AeKopaTUBHbIX AeTanen n y3opos kpecta (6e3
n3roToBreHns Sbnoka n KoHyca);

- W3roTOBIIEHWE pPaCTSKEK C KOMNEHCATOpPaMu U3 Kpyrion ctanu;

ans Hopm E-H:

- cbopka ocToBa KpecTa, yCTaHOBKa BCeX AeKOopaTUBHbIX AeTanew, sbnoka u koHyca (paHee
N3roTOBIEHHbIX), PACTSKeK;

- 3a4nUCTKa CTbIKOB M CBAPHbIX LLBOB.

EavHnua namepeHus: 1 kpecrt

Ea. KonuuectBo
Kon HaumeHoBaHue pecypca
U3M. A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Marepuanbi:
888-0468 [MokoBKKM U3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Kr 3 9 21 32 4
maccon 1,8 kr
101-9396 Cranb kBagpaTHas 11-20 mm Kr 190 | 406 | 820 | 1210 -
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr 10 17 40 74 -
1010116202960 |Kokc MOnoTbIN Kr 5 10 20 36 -
2873155901303|39nekTpoabl Tvna 3-46, 4 MM Kr 25 6,5 13 20 9
[Mpoyne matepuansl % 2 2 2 2 2
3aTparthbl TpyAa:
9310060019996|Pabounii pectaBpartop, paspsg 6 yen.-y. | 118 | 279 | 524 | 743 | 12,6
MaluunHbI:
040201 ArperaTbl CBapoYHble NepeasmkHble | MaLl.-Y. 4 10,46 | 20,72 | 30,4 | 14,4
250-400 A ¢ 6eH3NHOBbLIM ABuUraTenem
041400 Meun anekTpnyeckue Ans CyLikn maLu.-y. | 0,42 1,1 2,15 | 3,35 1,5
CBapOY4HbIX MaTepuaros C
perynupoBaHvemMm TemnepaTypbl B
npegenax 80-500 °C
330500 Banbubl maw.-y. | 1,1 2,6 4,2 6,1 -
331003 CTaHKn ppesepHble Maw.-4y.| 0,2 | 0,46 | 0,85 | 1,2 -
331440 Munbl MasaTHMKOBbLIE ON1S PE3KK maw.-y. | 1,1 2 2,9 3,5 -
MeTannonpokaTa
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Ea. KonunyecTtBo
Kog HanmeHoBaHue pecypca
U3M. = G H
1 2 3 4 5 6
Martepuanbi:
888-0468 IMokOBKKN 13 KBagpaTHbIX 3aroToBOK Maccon 1,8 kr Kr 4 5 5
2873155901303|3nekTpoapbl TUNa 3-46, 4 mm Kr 9 11 11
[Mpoyne matepuansl % 2 2 2
3atpartbl TpyAa:
9310060019996|Pabounn pectaBpartop, paspsg 6 yen.-y. | 13,3 | 14 | 14,7
MalunHbI:
040201 ArperaTbl cBapouyHble nepeasmxHble 250-400 A ¢ Maw.-v. | 14,4 | 17,46 (17,46
O€EeH3MHOBLIM ABUraTenem
041400 Meun anekTpnyeckme ns CyLLKNU CBAPOYHbIX mMaw.-y.| 1,5 | 1,82 | 1,82
MaTepuarnoB C perynupoBaHmemM TemnepaTypbl B
npegenax 80-500 °C
RO7A05

OdeMOHTaX U MOHTaX MeTanfm4ecKmux KpecToB
JeMoHTax MeTannu4eckoro Kpecrta BecoMm:

80 200 kr (BblcOTON A0 2 M)
A0 500 kr (BbicoTon o 3 m)
Ao 1000 «kr (BblcoTon A0 5 M)
Ao 1500 kr (BblcoTOn A0 7 M)

o0 w>

MoHTax MeTannM4eckoro Kpecta BeCOM:

0o 200 kr (BblcoTOM A0 2 M)
0o 500 kr (BblcoTon Ao 3 M)
8o 1000 «kr (BblcoTon A0 5 M)
Ao 1500 kr (BblcoTOM A0 7 M)

IomTm

[oGaBnsieTcs Ha kaxabli METP NOABEMA UK Crycka CBepx 25 M npu Npou3BoAcTBe paboT Ha BbICOTe
oonblie 25 m:

| npu JeMOHTaxe
J npu MOHTaxe

CocTaB paboT:

ansa Hopm A-D:
- [AeMOHTaX KpecTa C YaCTU4HOM pa3bopKoM 1 CMYCKOM Ha 3eMIIto.

ans Hopm E-H:
- npepBapuTenbHas cOopka KpecTa Ha 3eMrie C MapKMPOBKOW Y3M0B 1 AeTanew;
- MOHTaXx KpecTa Ha ImaBe C NogbeEMOM BCEX 3NIEMEHTOB K MECTY YCTAHOBKMU.

EavHnua namepeHus: 1 kpecrt
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Ea. KonuuectBo
Kon HanvmeHoBaHue pecypca
U3M. A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:
888-0414 Ctanb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 10,0 | 12 15 20 10
2873155901303|3nekTpoapbl TUNa 3-46, 4 mm Kr 2,0 4,0 5 7 1,1
[Mpoyne matepuansl % 2 2 2 2 2
3atpartbl TpyAa:
9310060019987 |Pabounn pectaBpartop, paspsg 5,1 yen.-y. | 17,6 | 35,2 | 60,6 | 99,4 | 34,7
MaluunHbI:
040201 ArperaTbl cBapOyHble nepeasmxHble 250-|maw.-v.| 3,2 | 6,3 | 7,84 |11,12| 1,76
400 A c 6eH3nHOBLIM aBUraTenem
041401 Meun anekTpnyeckue ans CyLkm maw.-y.| 0,35 | 0,68 | 0,83 | 1,17 | 0,18
CBapOYHbIX MaTepurarnos C
perynmpoBaHMeM TeMnepaTyphbl B
npegenax 80-500 °C
Ko, HauvmeHoBaHue pecypca Ea. Konuvecrso
A pecyp U3M. F G H I J
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Cranb kBagpatHas 11-20 mm Kr 12,0 | 15,0 | 20,0 - -
2873155901303 |9nekTpoabl Tna 3-46, 4 Mm Kr 2,2 50 | 7.1 - -
lMpoyne maTepunansl % 2 2 2 - -
3aTtpartbl Tpyaa:
9310060019987|Pabouunin pectaBpartop, paspsg 5,1 yen.-d. | 92,1 1179,4|246,6| 0,18 | 0,24
MawwuHbI:
040201 ArperaTbl cBapouHble nepeapwxkHble 250-| maw.-4.| 3,5 | 9,0 |11,29| - -
400 A c 6eH31HOBbIM ABUraTenem
041401 Meyn anekTpuyeckue Ans CyLikm maw.-vy.| 0,36 | 0,83 | 1,2 - -
CBapoO4HbIX MaTepuarnos c
perynupoBaHnem Temnepartypbl B
npegenax 80-500 °C

RO7A06

PecTaBpauusa meTannmMyecknx ctaBHen N ABEPHbLIX NOJSIOTEH 6e3 AeKOpaTUBHbIX
YKpalleHun:

C NpAMbIM BEPXOM, C nobaBrneHnem HOBOro MaTtepuana:

A 20 %
B 50 %
C KPMBOMUHEWHBIM BEPXOM, C AobaBneHnem HOBOro MaTepuana:
C 20 %
D 50 %

ernneHme OeKopaTUBHbIX ,u,eTane|7| Ha Kapkace C U3rotoBsrieHnemM HOBbIX ,quaneVl KpenneHna:
E NPOCTOro pUCyHKa
F pUCyHKa cpeaHen CroXHOCTH
G CIOXXHOr0 pUCyHKa

CocTtaB paborT:
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ans Hopm A- D:

- pasbopka CTaBHeW CO CPE3KOM CTapbIX 3aKNenoK 3y0MnoM BpYYHYIO;

- BbiMpaBka AedOpPMMPOBaHHbIX AeTanew;

- W3roTOBMIEHME HEAOCTAKOLWMX AeTanen kapkaca, 3anofiHeHUS Kapkaca 1 HOBbIX 3aKENOK;
- cbopka cTaBHEMN C 3a4NCTKON CTbIKOB U CBapHbIX LLBOB.

- yCTaHOBKa CTaBHEMN Ha MecTO.

ans Hopm E-G:

- CHSITME CTapbiX Mpullewmnx B HErogHoCTb AeKopaTMBHbIX AeTanen (npy HeobxogumocTu), co
Cpes3KoW CTapbiX KPEMNIEHUA N C N3rOTOBIIEHNEM HOBLIX AeTarnen KpenneHus;

- yCTaHOBKa BCEX OeKOpaTMBHbIX YKpallEeHU Ha KapKkace C pacyYMCTKOM CTaporo MecTa.

EavHunua namepeHuna: ans Hopm A-D —1 M CTaBHM
ans Hopm E-G — 1 wr.

Ea. KonuuectBo
Kop HauvmeHoBaHue pecypca
U3m. A B C
1 2 3 4 5 6 7
MaTepuanbi:
888-0414 Cranb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 9 20 9 20
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr 2 12 2 12
1010116202960 |Kokc MOnoThIN Kr 8,1 18 8,4 | 18,7
[Mpoyne matepuansl % 2 2 2 2
3aTparthbl TpyAaa:
9310060019986 |Pabo4ni pectaBpaTop, pa3psag 5 yen.y.| 124 | 19,1 | 13,7 | 22,7
Ea. KonuuectBo
Kop HaumeHoBaHue pecypca
U3m. E F G
1 2 3 4 5 6
MaTepuansi:
888-0414 Cranb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 0,1 0,12 0,15
3atparthbl TpyAaa:
9310060019982 |Pabouuni pectaBpartop, pa3psg 4,4 yen.-y. | 0,78 | 0,78 | 0,78
RO7AQ7

Bocco3naHue meTannmyeckux cTaBHen U ABepPHbIX NONOTEH 6e3 AeKOpaTUBHbIX
yKpalleHuUn:

A C NPSIMbIM BEPXOM
B C KPUBOSMHEWNHBIM BEPXOM

CocTaB pabor:

- W3roTOBIIEHWE Kapkaca, 3anorfiHeHns Kapkaca, AeTanen KpenneHns ¢ Pe3kon U rHyTLEM cTanm,
CBeprieHnem OTBEPCTUN;

- KOBKa OTAernbHbIX 3NeMeHTOB AeTaneu;

- n3roToBrieHne netesb N 3aaBXeK, XapaKTepHbIX ANna BpeMeHN COOPYXeHUA NaMATHUKaE;

- cbopka cTaBHel C NOCTAHOBKOW BCEX AEKOPaTUBHbIX YKpaLLEHWN;

- OKOHYaTenbHas oTAenka ¢ 3a4MCTKOW CTbIKOB M CBapHbIX LUBOB.

- yCTaHOBKa CTaBHEW Ha MECTO C MOCTAHOBKOMN W 3a[erKOW KynaykoB B KAMEHHbIE CTEHbI.

EanHnua namepenHus: 1 M° CTaBHU
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KonuyecTtBo
Kop HaumeHoBaHue pecypca EA. usam. A 5
1 2 3 4 5
MaTepuanbl:
888-0414 Cranb kBagpaTHasa 11-20 mm Kr 35 | 35,2
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr 22 22
1010116202960 |Kokc MOnoTbIn Kr 11,5 | 13,4
2873155901303 |9nekTpoabl TUNa 3-46, 4 mm Kr 0,17 | 0,17
Mpoyne matepmansl % 3 3
3aTpartbl TpyAa:
9310060019989|Pabouunn pectaBpartop, paspsg 5,3 yen.-y. | 25,2 | 27,6
MawwuHbI:
040201 ArperaTbl cBapoyHble nepensuxkHelie 250-400 A ¢ mMaw.-v. | 0,28 | 0,28
OEeH3MHOBLIM ABUraTenem
041401 Meyn anekTpryeckme ANs CyLLKN CBapOYHbIX Matepmanos ¢ | maw.-y. | 0,03 | 0,03
perynvpoBaHuem Temnepatypsbl B npegenax 80-500 °C
2952270007609|MaLumrHbl cCBEPNUIbHBIE 3NEKTPUYECcKue maw.-y. | 0,3 0,3
331440 Mynbl MasiTHUKOBbLIE AN pE3KM MeTannonpokara maw.-y. | 0,15 | 0,15
RO7A08

PuxroBka (npaBka) gaehopmMmnpoBaHHbIX geTanen MeTannyecKkux pelueTok, orpaa,

BOPOT U KAarIUTOK:

N3 YepHOro metanna:

A NMPOCTbIX
B
C CNOXHbIX

cpegHen CNnoXXHOCTH

13 UBETHOro Mmetanna.:

D NPOCTbIX
E
F CINOXHbIX

CocTaB pabor:

ans Hopm A-C:

cpep,He|7| CITOXKHOCTH

- nogHocka Ha pacctosHue o 50 m.
- MpaBKa py4HbIM CNOCOOOM AedOpMMPOBaHHbLIX AeTanemn.
- CHsATMe dhacok, 3a4ncTKa U ONUIoBKa.

ansa Hopm D-F:

- nogHocka Ha pacctosiHue Ao 50 m.

- BbINpaeneHne pedopmauuin NOBEPXHOCTU 3MEMEHTOB U3fenuvs

hOpM anemMeHTOB U Apyrux aecdopmauumm).

EavHnua nameperHus: 1 am’ pa3BepHYTON NOBEPXHOCTU

(rHyTb€ npyTKa, WM3MeHeHue

KonuyecTtBo
Kon HanmeHoBaHue pecypca En. usm.
A B C
1 2 3 4 5 6
3aTpartbl TpyAa:
9310060019976 |Pabouuin pectaBpaTop, paspsa 4 yer.-y. 0,3 0,34 0,37
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KonuuectBO
Kop HanvmeHoBaHue pecypca EA. nam.
D E F
1 2 3 4 5 6
3artpartbl Tpyaa:
9310060019986 |Pabouuni pectaBpartop, paspsag 5 yen.-u. 0,73 0,82 0,87
RO7A09
PectaBpauus meTannmyeckmx peweTok, orpag, BOPOT U KanuTok:
NPOCTOW CIOXHOCTK, ¢ AoBaBneHmeM HOBOro MeTanna:
A 0o 10 %
B 0o 25 %
C 80 50 %
D 6ornee 50 %
cpegHew CnoXHOCTH, ¢ 4obaBneHMemM HOBOro MeTanna:
E 0o 10 %
F 00 25 %
G 0o 50 %
H bonee 50 %
CNoXxHble, ¢ fobaBneHMemM HOBOro MeTtanna:
| 0o 10 %
J 80 25 %
K 80 50 %
L 6ornee 50 %
CocTtaB pabor:
- pasbopka Cco Cpe3Kow CTapbIX, MpULLEALWX B HEroAHOCTb 3NIEMEHTOB AeTanewn;
- BbINpaBka v pecTaBpauns 4eopMMPOBaHHbIX MECT;
- U3roToBrEHWe HeJoCTalLWmX anemeHToB getanen (E-H);
- BOCCO3gaHue gekopaTuBHbix getanewn (I-L);
- cbopka 1 ycTaHOBKa BHOBb U3rOTOBIIEHHbIX HEQOCTAKOLWNX aneMeHToB aeTanen(E-H);
- yCTaHOBKa BOCCO3[aHHbIX AekopaTuBHbIX AeTtanen (I-L);
- 3a4MCTKa CTbIKOB U CBApPHbIX LLBOB.
EavHuua usmepenusi: 1 mM° uagenus
KonuyecTtBO
Koa HanmeHoBaHue pecypca Eg. nam.
A B C D
1 2 3 4 5 6 7
MaTepuansi:
888-0414 Ctanb kBagpaTHasa 11-20 mm Kr 1,2 4,1 9,3 | 13,2
2710703434920|Ctanb nonocosasd Kr - 0,9 15 1,8
2873155901303 |9nekTpoabl TUNa 3-46, 4 Mm Kr 0,1 0,2 0,3 0,4
[Npoyne maTepuansl % 2 2 2 2
3atpartsbl TpyAaa:
9310060019986|Pabo4nin pectaBpaTop, pa3psag 5 yen.-y. | 1,14 | 2,31 | 3,60 | 4,71
MalwuHbI:
040201 ArperaTbl cBapoyHble nepeaswxkHele 250-400 | maw.-y. | 0,17 | 0,34 | 0,51 | 0,64
A ¢ 6eH31HOBbIM ABUraTenem
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KonuuectBO
Kop HauvmeHoBaHue pecypca EA. nam.
E F G H
1 2 3 4 5 6 7
MaTepuanbl:
888-0414 Cranb kBagpaTHasa 11-20 mm Kr 1,9 1|53 10,5 14,3
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr 15 (2,1 2,8
2873155901303|3nekTpoabl TuNa 3-46, 4 mm K 0,15 | 0,25 0,35 ]0,45
Mpoyne matepmansl % 2 2 2 2
3artpartsbl TpyAaa:
9310060019986|Pabounn pectaBpartop, paspsag 5 yen.-d. | 4,23 | 5,64 7,73 9,84
MawuHbI:
040201 ArperaTbl cBapOYHble nepeasuxkHble 250- mMaw.-v. | 0,26 | 0,43 0,60 0,77
400 A c 6eH31MHOBbLIM ABUraTenem
KonuuyectBoO
Kop HanmeHoBaHue pecypca EA. nam.
| J K L
1 2 3 4 5 6 7
MaTepuansi:
888-0414 Cranb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 2,4 6,4 11,6 (15,1
2710703434920|Ctanb nonocoBas Kr - 2,3 3,1 3,9
2873155901303 |9nekTpoabl TuNa 3-46, 4 Mmm Kr 0,15 (0,28 | 0,41 | 0,5
[Mpoyme matepuansl % 2 2 2 2
3atparthbl TpyAaa:
9310060019986|Pabo4ni pectaspaTop, pa3psag 5 yen.y. | 9,32 [11,20]12,00|15,70
MawwuHbI:
040201 Arperatbl cBapoyHble nepeasuxHble 250-400 | maw.-y. | 0,26 | 0,48 | 0,70 | 0,85
A c 6eH3NHOBbBIM ABUraTenem
RO7A10

BoccosaaHue Kapkaca MeTannMyeckux peweTok, orpag, BOPOT U KanuTok

BoccoagaHune BHelLHero KapkKaca yTpadeHHbIX MeTaJumIn4eCknx peLleTok, orpan n KarunTok:

C I'IpﬂMOJ'II/IHGVIHbIM BEPXOM Npu Bece n3gesina:

Kr

C KpVIBOJ'II/IHGI?IHbIM BEPXOM Mnpu Bece nsgenua.

A 0o 30 kr
B 6onee 30
C no 30 kr
D 6onee 30

Kr

3anonHeHne Kapkaca peLlleToK NpoCTbiIMM AeKopaTUBHbIMU AeTandamMuy, cteneHb HacbILWEeHHOCTU:

E HU3Kasd
F cpeaHssd
G BbICOKasd

3anonHeHne Kapkaca peLweToK AeKopaTuBHbIMU geTanaMun cpep,He|7| KaTeropmn CrioXxXHOCTHn, CteneHb

H HU3Kad
| cpenHsasa
J BblCOKad

HacCbILLEeHHOCTU:

3anornHeHune KapKaca peLlleToK CINoXXHbIMW OeKopaTuBHbIMKU AeTanAMn, cteneHb HacbILWEeHHOCTU:

78




NCM L.02.08-07:2017

K HU3Kad
L cpenHsasd
M BblCOKas
3anonHeHne kapkaca peLleTok 0cob0 CNOXHbIMU AeKOpaTUBHBIMY AeTansaMu, cTeneHb
HaCbILLEHHOCTK:
N HU3Kasd
@) cpegHsas
P BbICOKas
BoccosgaHne OKOHHbIX MeTannmyeckmx peLleTok, B nasbl:
Q douUrypHbIx
R NpPAMbIX
BoccosgaHne oKOHHbIX MeTannmyeckmx peLleTok, Ha CBapkKe:
S PUrypHbIX
T NPAMbIX
Cbopka MeTannnM4ecknx peLleTok, orpag, BOpOT C KPeniieHneM MecT CoeaNHEHUA AeTanew:
U Ha 3aknernkax
\% Ha xomyTax

W Ha cBapke
CocraB pabor:

ans Hopm A-D:

- nogbop metanna;

- PWXTOBKa, pa3aMeTKa, ONWoBKa B pa3mep, CHATUE ¢oacok;

- THYTbE CTEPXXHEW M3 COPTOBOW CTanu C N3roToBrieHneM LwabnoHoB Kpueow (ansa Hopm C u D);
- cbopka kapkaca CO CBapKOW MU 3a4MCTKON MECT CBapKu.

ansa Hopm E-P:

- npegBapuTenbHas cbopka C NOArOHKOW AeKopaTWBHbIX AeTanen no Mecry;
- npobuBka (CBeprneHue) oTBEPCTUN;

- OKOH4aTernbHasi cOoOpKa peLueTKu.

ansa Hopm Q-T:

- nogbop v nogHocka matepuana;

- PpWXTOBKa, pasMeTKa, pyoka;

- KOBKa (ans Hopm Q, R);

- npegBapuTenbHasa cbopka ¢ MOArOHKOW AeTanew;

- OKOH4aTernbHasi cOOpKa C 3a4MCTKOM LLBOB U PUXTOBKOW.

ana Hopm U-W:
- KperreHue MecT CoeMHEeHNA aeTanen nsnenus.

EavHuua uamepenuna: ansa Hopm A-D — 10 kr nsgenui
ansa Hopm E-T — 1 m>
ans Hopm U-W — 10 mecT KpenneHus

K Ea. KonuyecTtBO
on, HaumeHoBaHue pecypca NaM. A 5 c
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Ctanb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 11 (10,5 11,0 | 10,5
2873155901303|3nekTpogpbl TUNa 3-46, 4 mm Kr 0,3 0,3 0,3 0,3
1011602 AueTtuneH m° |0,015|0,015|0,015]0,015
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Ea. KonuyecTtBO
Kon HanmeHoBaHue pecypca
U3M. A B C D E
1010324 Kucnopog M’ 0,03 | 0,03 | 0,03 | 0,03 -
1010116202960 |Kokc MOMOTbIN Kr - - 2,8 2 -
[Mpoyne matepuansl % 1 1 1 1 -
3artpartbl Tpyaa:
9310060019986 |Pabounn pectaBpartop, paspsag 5 yen.-v. | 3,85 | 2,39 | 4,61 | 3,98 -
9310060019996|Pabounn pectaBpartop, paspsg 6 yen.-u. - - - - 4,93
MawwuHbI:
040201 ArperaTbl cBapoOyYHble nepeauxHble 250-|maw.-y.| 2,69 | 1,68 | 4,54 | 3,24 -
400 A ¢ 6eH31HOBbBIM AgBuUraTenem
041401 Meun anekTpnyeckue Ans CyLukm mMaw.-4.| 0,29 | 0,18 | 0,47 | 0,35 -
CBapOYHbIX MaTepurarnos C
perynupoBaHnem Temnepartypbl B
npegenax 80-500 °C
040504 Annapatbl 4ns rasoBon pe3kn u ceapku |maw.-y.| 2,69 | 1,68 | 4,54 | 3,24 -
Ko HaumeHoBaHue pecypca En. Konuecrso
A pecyp U3M. F G H I J
1 2 3 4 5 6 7 8
3aTtpartbl Tpyaa:
9310060019996|Pabounin pectaBpartop, paspsig 6 yen.-v.| 562 | 6,52 | 584 | 6,58 | 7,61
Ko HaumeHoBaHue pecypca En. Konmecrso
A pecyp U3M. K L M N o]
1 2 3 4 5 6 7 8
3aTpartbl Tpyaa:
9310060019996|Pabounii pectaBpartop, paspsig 6 yen.-v.| 7,49 | 85 | 10,0 | 9,57 | 10,5
Eq. KonuuectBo
Kon HavmeHoBaHue pecypca
U3M. Q R T
1 2 3 5 6 7 8
MaTtepuanbi:
888-0414 Ctanb kBagpatHasa 11-20 mm Kr M M M M
1010116202960|Kokc MonoTbiv Kr M n M M
3aTtpartbl Tpyaa:
9310060019993 |Pabounii pectaBpaTtop, pa3psag 5,7  |4en.-u. 27,32 | 21,48 | 13,42 | 7,58
9310060019996|Pabounii pectaBpartop, paspsig 6 yen.-y.| 12 - - - -
En. KonuyecTtBO
Kon HaumeHoBaHue pecypca
U3M. §] \V/ W
1 2 3 4 5 6
Martepuanbi:
2873155901303|3nekTpoapbl TUNa 3-46, 4 mm Kr - - 0,1
1011602 Auetunen M - - |o,005
1010324 Kucnopog, M - - ]0,01
3artpartbl Tpyaa:
9310060019976|Pabounin pectaBpartop, paspsg 4 yen.-J. | 3,19 | 2,75 -
9310060019986|Pabouunii pectaBpartop, pa3psag 5 yers.-v. - - 2,21
MawwuHbI:
040201 ArperaTbl cBapoyHble nepeasmxkHble 250-400 A ¢ Maw.-v.| - - 0,16
©€EeH31HOBbLIM ABUraTenem
041401 Meyn anekTpnyeckme Ans CyLLKU CBAPOYHbIX Malll.-y. - - 0,06
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En KonuyecTtBo
Kog HaunmeHoBaHue pecypca u3|v; 0 v W
MaTepuarnoB C perynmpoBaHvemM TemnepaTyphbl B
npegenax 80-500 °C
RO7A11

YcTaHOBKa peLleTokK, orpag, BOPOT U KanUToK Ha mecTo (Ha 1 uspgenue):

A Becom Ao 50 kr
B Becom Ao 100 kr
C Becom Ao 150 kr
D Becom Ao 200 kr
E Becom Ao 250 kr
F Becom Ao 300 kr
G Becom Ao 500 kr
H

RO7A11G

I Mpwn Bece nsgenuna meHee 50 kr Ha kaxable 10 kr ymeHblaeTca Hopma RO7A11A

CocTaB pabor:

- [pocTaBka K MecTy YCTaHOBKM Ha aBTOMalLMHax Ha 14 KM € NOrpy3koi 1 pasrpysKoil;
- yCTaHOBKa U KpenreHue npucnocobneHunii ¢ nocrneaytoLlein nx pasbopkon;
- MOHTaXx U3Zenuns Ha MecTo C KpernsieHUeMm ero.

EavHuua namepeHus: 1 wr.

Mpn Bece m3penus Gonee 500 kr Ha kaxagple nocneaywowme 10 kr gobaBnseTca K HOpme

Ko HaunmeHoBaHue pecypca EA. Konmuecrso
A pecyp U3M. A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8

MaTtepuanbi:

101-1977 BonTbl CTpOUTENLHBIE C rankamm n Kr - - - - 0,3
wanbdamm

2873155901303|3nekTpoabl Tvna 3-46, 4 Mm Kr 0,1 0,1 0,1 0,1 |0,15
3aTparthbl TpyAaa:

9310060019986|Pabounii pectaBpartop, pas3psg 5 yen.-v. | 12,35]14,83 (17,79 | 21,35 29,62
MawuHbI:

021101 KpaHbl Ha aBTOMOGUnNbHOM xody 6,3 T |maw.-y.| 0,3 0,3 0,3 0,5 | 0,5
npu paboTe Ha Apyrux Buaax
CTpouTENbCTBA

040201 ArperaTbl CBapOYHble NepeasuxHble maw.-y.| 0,16 | 0,16 | 0,16 | 0,16 | 0,24
250-400 A ¢ 6eH3NHOBbLIM ABUraTesnem

041401 [Meun anekTpudeckne Ons CyLIKK mMaw.-4.| 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,06 | 0,1
CBapOYHbIX MaTepurarnos C
perynmpoBaHveM TemnepaTyphbl B
npegenax 80-500 °C

400005 ABTOMOOMIM BGopTOBLIE A0 5 T Maw.-v.| 0,4 0,4 0,4 0,7 | 0,7
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Ea. KonuuectBo
Kop HaumeHoBaHue pecypca
U3M. F G H I
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
101-1977 BonTbl cTpouTEnbHbBIE C raikamu 1 Wwanbdamm Kr 0,3 0,3 - -
1020081 [ockn Heobpe3Hble N3 XBOWHbIX nopog 44 MM 1 M - 0,06 - -
bonee, Bce WNpUWHbLI, AnvHon 4 - 6,5 m, copt Il
2873155901303 |9nekTpoabl TUNa 3-46, 4 mm Kr 0,15 | 0,15 - -
3atpartbl TpyAa:
9310060019986|Pabouunin pectaBpartop, paspsg 5 yen.-J. | 35,87 (60,98 | 0,78 | 0,5
MalunHbI:
021101 KpaHbl Ha aBToMObBUNsHOM xoay 6,3 T npu maw.-y.| 0,5 0,5 - -
paboTe Ha Apyrnx BMaax CTpouTenbCcTea
040201 ArperaTbl cBapoyHble nepeasmkHble 250-400 A | maw.-4.| 0,24 | 0,24 - -
¢ 6eH3MHOBbLIM ABUraTenem
041401 Meun anekTpuyeckne Onsa CyLKN CBapOYHbIX Maw.-y.| 0,1 0,1 - -
MaTepuarnoB C perynupoBaHMemM Temnepartypbl
B npegenax 80-500 °C
400005 ABTOMOOMAM GopTOBBLIE AO 5 T Mauw.-v.| 0,7 0,7 - -
RO7A12

YcTtaHOBKa OTpecTaBpMpOBaHHbIX U BOCCO3aHHbIX pelleTokK, orpaa, BOPOT U KanuToK
Ha mecTto (Ha 1 M2 nspenus):

YCTaHOBKa peLleToK 1 orpag Becom:

yCTaHOBKa BOPOT U KaJIMTOK BECOM:

A no 50 kr

B go 100 kr

C no 150 kr

D Jo 200 kr

E 0o 250 kr

F no 500 kr

G ©onee 500 kr
H no 100 kr

| no 150 kr

J Jo 200 kr

K 0o 250 kr

L Jo 500 kr

M 6onee 500 kr

YcTaHOBKa a11EMEHTOB KpenneHun ¢ npobuskown (CBeprneHnem) oteepctuii guametpom 50 mm, Ha
rnyouHy 200 mm B Knagke 13 kupnvya:

N fornbLemMepHbIX
O CTaHOapTHbIX

P po10 kr

YcTaHOBKa neTenb, NeTenb-XMKOBUH U 3aCOBOB Ha MECTO, BECOM:

Q oonee 10 kr

CocTaB pabor:

ans Hopm A-M:

- npenBaputelnibHasa yCTaHOBKa peLlleToK 1 orpag no mecty C NOLrOHKON U pasmeTKon;
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- npenBaputenbHaa yCTaHOBKA BOPOT U KalmlUTOK;
- OKOH4aTesnbHasa yCTaHOBKa n3genun Ha MecTo.

ans Hopm N-O:

- npobuBka (CBeprieHVe) OTBEPCTUI MO 3NIEMEHTbI KpenneHwit;
- yCTaHOBKa 3/IEMEHTOB KpernsieHusl.

ansa Hopm P-Q:

- pa3meTKa MeCT YCTaHOBKWU;
- yCTaHOBKa unsgenua Ha MecTo.

EavHnua namepeHua: gns Hopm A-M — 1M° n3genusa

ans Hopm N-O — 10 oTBepcTun
ansa Hopm P-Q — 1 w.

Eg. KonuuectBo
Kon HanmeHoBaHue pecypca
3m. | A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:

2873155901303 |9nekTpogbl TNa 3-46, 4 Mm Kr 0,1 0,1 0,1 0,1 | 0,15
[Mpoyne matepuansl % 1 1 1 1 1
3artpartbl Tpyaa:

9310060019986|Pabo4nii pectaBpartop, paspsag 5,0 yen.-y. | 1,01 11,22 145|173 | 2,06
MalwunHbI:

021101 KpaHbl Ha aBTomMObBUNbHOM Xxoay 6,3 T maw.-y.| 0,3 | 0,3 | 0,3 | 0,5 | 0,5
npu paboTe Ha Apyrux Buaax
CTpOUTENbLCTBA

040201 ArperaTbl cBapo4Hble nepeapuxkHble 250-|maww.-y. (0,16 (0,16 |0,16 |0,16 |0,24
400 A c 6eH31HOBbIM ABUraTenem

400005 ABTOMOOMAM BopTOBBHIE AO 5 T maw.-y. 0,4 |04 [0,4 |0,7 |0,7

Eq. KonuyecrtBo
Kon HaumeHoBaHue pecypca
U3M. F G H I J
1 2 3 4 5 6 7 8
MaTtepuanbi:

2873155901303|3nekTpoabl TUNa 3-46, 4 mm Kr 0,15 | 0,15 - - -
Mpoyne maTepunansl % 1 1 - - -
3aTpartbl Tpyaa:

9310060019986|Pabouunin pectaBpartop, paspsg 5,0 yen.-y. | 2,42 12,88 | 1,19 | 1,32 | 1,49
MaluunHbI:

021101 KpaHbl Ha aBTOMOOUNBEHOM Xx04y 6,3 T maw.-vy.| 0,5 0,5 0,3 0,3 0,5
npu paboTe Ha Apyrux Buaax
CTpOUTENbLCTBA

040201 ArperaTbl cBapo4Hble nepeaswkHble 250-| maww.-y. | 0,24 | 0,24 - - -
400 A c 6eH31HOBbIM ABUraTenem

400005 ABTOMOOMIM BGopTOBLIE A0 5 T maw.-y.| 0,7 | 0,7 | 04 | 0,4 | 0,7

KonuyecTtBo
Kopg HaumeHoBaHue pecypca En. nam.
K L M N (0]
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:
28731220007512|MokoBKM Kr - - - 4,0 4,0
[Mpoyne matepuansl % - - - 1 1
3atparthbl TpyAa:
9310060019986 |Pabouui pectaBpartop, pa3psag 5,0 yen.-y. | 1,66 | 1,83 | 2,05 | 5,06 | 4,07
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KonuyecTtBO
Kon HaunmeHoBaHue pecypca Ean. nam.
K L M N (0]
MalunHbI:
021101 KpaHbl Ha aBTOMOBUnLHOM xoay 6,3 T | maw.-4. | 0,5 | 0,5 | 0,5 - -
npu pabote Ha Apyrmx Bnaax
CTpOUTENbLCTBA
400005 ABTOMOGMNN GopTOBLIE O 5 T mMaw.-v. | 0,7 0,7 0,7 - -
KonuuyectBO
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ea. usm. 5 o
1 2 3 4 5
Martepuanbi:
2873155901303 |9nekTpoabl TNa 3-46, 4 Mm Kr 0,15 0,2
3atpartbl TpyAa:
9310060019986|Pabouni pectaBpaTtop, paspsag 5,0 yen.-y. 1,05 1,89
MalwunHbI:
040201 ArperaTbl CBapOYHble nepeasmxkHble 250- MalLll.-\y. 0,26 0,32
400 A ¢ 6eH3MHOBbBIM aBUraTenem
RO7A13

Bocco3faHue Bbipe3HbIX eKOPaTUBHbIX AeTariel U3 NMCTOBOW CTanu:

NPOCTbLIX Npu TONWKMHE MeTanna:

A 1,0 mm

B 1,5 Mm

C 2,0 Mm

CINOXHbIX NpY TOMLWWHE MeTanna:

D 1,0 Mmm

E 1,5 MM

F 2,0 mm

C AaBneHMeM Ha PyYHOM Mnpecce, NPOCTbIX NPU TOMLUHE MeTanna:
G 1,0 MM

H 1,5 MM

| 2,0 mm

C AaBneHWeM Ha PyYHOM Mnpecce, CAOXHbIX NP TONWMHe MeTanna:
J 1,0 Mm

K 1,5 Mm

L 2,0 mm

C YeKaHKOWN, MPOCTbIX MpU TOMWWUHE MeTanna:
M 1,0 MM
N 1,5 MM
O 2,0 mm

C YEKaHKOWN, CNOXHbIX NPy TONWWHE MeTanna:
P 1,0 Mm
Q 1,5 Mm
R 2,0 Mm

CocTaB pabor:
- nopbop NMCTOBON cTanu, pa3meTka, pyoka;
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- N3roToBneHue wabnoHa;

- HaHeceHWe pUCyHKa feTanu Ha 3aroToBKY;
- Bblpeska getanu (cBeprieHue, pybka, 3a4ncTka);

- AaBunbHble paboTbl Ha 3aroToBke (ans Hopm G-L);
- YekaHka getanu (anst Hopm M—R).

EanHnua namepenus: 1 AMZ

K H Ea. KonunyecTtBo
on aMMmeHoBaHue pecypca
U3M. A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:
888-0472 Cranb nuctoBas Kr 0,1 | 0,15 | 0,21 | 0,13 | 0,17
3aTpartbl Tpyaa:
9310060019986|Pabounin pectaBpartop, paspsig 5 yen.-y. | 0,83 | 1,18 | 161 - -
9310060019996|Pabounii pectaBpartop, paspsig 6 yen.-u. - - - 1,81 | 2,22
K H Eq. KonunyecTtBo
on aMMeHoOBaHMe pecypca
U3M. F G H I J
1 2 3 4 5 6 7 8
MaTtepuansi:
888-0472 Cranb nucroBas Kr 0,23 | 0,11 | 0,15 | 0,21 | 0,13
3aTparthbl TpyAaa:
9310060019996 |Pabouun pectaBpaTop, paspss 6 yen.-y. | 2,78 - - - 1,62
9310060019986 |Pabouun pectaBpatop, paspsa 5 yen.-y. - 0,96 | 1,36 | 1,91 -
MawwuHbI:
2952270007609 [MaluvHbl cBEpnUIbHbIE MaLL.-4. i 014 | 0,16 | 023 | 0.19
ANEKTpUYecKne
En KonuyecTtBO
Koa HavmeHoBaHue pecypca :
U3M. K L M e)
1 2 3 4 5 6 7 8
MaTepuansi:
888-0472 Cranb nucrtosas Kr 0,17 | 0,23 | 0,11 | 0,15 | 0,21
3atparthbl TpyAaa:
9310060019996 |Pabouun pectaBpaTop, paspss 6 yen.-.y. | 2,2 | 2,94 3 454 | 6,67
MawwuHbI:
2952270007609 [MawwuHbI cBepnunbHble| Mmaw.-y. | 0,26 | 0,47 | 0,38 | 0,59 | 0,87
3ANEKTPUYECKne
En KonuyecTtBO
Koa HavmeHoBaHue pecypca )
U3M. P Q R
1 2 3 4 5 6
Martepuanbi:
888-0472 Cranb nuctoBas Kr 0,13 0,17 0,23
3arTparthbl Tpyaa:
9310060019996 |Pabo4unn pectaBpaTop, pa3psag 6 yen.-y. 5,07 7,22 10
MaLwunHbI:
2952270007609 |MaLwnHbl cBepnubHbIEe MalLl.-y. 0,66 0,92 1,12
aneKTpuyeckne
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RO7A14

Bocco3gaHue geKkopaTUBHLIX 3JIEMEHTOB ANA peLeToK, KpecToB, ABEPHbIX NOMOTEH U
CTaBeHb MeTOAOM Ky3HEYHOMN KOBKMU:

NUKN JeKopaTUBHbIE:

Al  npocToro pucyHka

A2  puCyHKa cpedHen CRoXHOCTU

A3 CnoxHoro pucyHka

nNpyToOK BUTON 2 Wwara B 1 nor. oM, pasmep npoduns metanna:
Bl 0o10x 10 mm

B2 10020 x 20 mm

B3 ©6onee 20 x 20 mm

npyTok BuToun 4 wara B 1 nor. agm, pa3mep npodunsa metanna:
Cl po10x10 mm

C2 po20x20mMm

C3 6onee 20 x 20 Mm

nNpyTOK BUTON 6 Wwaros B 1 nor. AM, paamep npoduna metanna:
D1 po10x 10 mm

D2 0o 20 x 20 mm

D3  6onee 20 x 20 Mm

KOMbLIO MeTannnyeckoe nNpocTon CnoxHoctn gnametpom go 300 MM 13 npyTka, cevyeHme meTtanna:
El p0o20wmm
E2 ©onee 20 mm

KOMbLIO MeTannuyeckoe crnoxHoe guametpom Ao 300 Mm 13 npyTka, ceyeHme metanna:
F1 p0o20wmm
F2 6onee 20 mm

KONMbLO MeTannmyeckoe MpoCTOW CIOXHOCTM AnameTpom 6Gonee 300 MM M3 npyTka, ceveHue
MeTanna:

Gl po20wmm

G2 ©6onee 20 um

KOMbLIO MeTannnyeckoe crioxxHoe gnameTtpom 6onee 300 MM 13 npyTka, ce4YeHue meTanna:
H1 [0o 20 mm
H2 ©onee 20 mm

AeKopaTUBHbIE KOBaHbIE AeTanu NpoCTOro pPUCyHKa, BECOM:
11 0o 1,0 kr

12 0o 3,0 kr

13 oonee 3,0 kr

AeKopaTUBHbIE KOBaHbIE AeTany PUCYHKa cpeaHel CNOXHOCTU, BECOM:
J1 no 1,0 kr

J2 no 3,0 kr

J3 6onee 3,0 kr

OeKopaTUBHbIE KOBaHbIe AeTanu CNOXHOIO PUCYHKa, BECOM:
K1 pmo1,0«kr

K2 po3,0«kr

K3 ©6onee 3,0 kr

AeKopaTUBHbIe KOBaHble AeTany ocobo CNOXHOro pUcyHka, BECOM:
L1 po1,0kr

L2 no 3,0 kr

L3 ©onee 3,0 kr
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- nogbop martepuana;

- M3roToBrieHue wabnoHa (Npy HeobXoaNMOCTK);

- HeO[HOKpaTHbIN HarpeB 3aroTOBOK;

- 3aroToBKa CTEpPXXHEWN C y4eTOM MX pa3Mmepa;

- npugaHve Heobxogumow ¢opMbl C MCNONb30BaHMEM MNPUEMOB: BbITSKKA, BbiCagka, pyoOka,
npobueka, n3rmb, obxaTtue;

- 3akanka u omxur (npy HeobxoanMocTh).

EavHuua namepeHus:

ans Hopm B1-D3 - 1 am

ansa Hopm A1-A3, E1-L3 — 1 wT.

KonuuecTtBO
Kop HanmeHoBaHue pecypca EA. nam.
Al A2 A3 Bl
1 2 3 4 5 6 7
MaTepuansi:
888-0414 Cranb kBagpatHas 11-20 mm Kr 1,3 2 2 0,11
1010116202960|Kokc MOnoTbIn Kr 1,2 1,6 1,8 0,1
2010232958990|0poBa Kr 0,14 | 0,24 | 0,21 | 0,07
3atparthbl TpyAaa:
9310060019982|Pabo4ni pectaBpaTtop, pa3psag 4,5 yen.y. | 516 | 7,2 - -
9310060019986|Pabo4ni pectaBpaTop, pa3psag 5 yen.-v. - - - 0,3
9310060019987|Pabo4ni pectaBpartop, pa3psag 5,1 yen.-v. - - 13 -
MawwuHbI:
351401 "opH maw.-y. | 2,06 | 2,88 | 52 | 0,12
Ea. KonuuectBo
Kop HaumeHoBaHue pecypca
U3M. B2 B3 C1 Cc2
1 2 3 4 5 6 7
MaTtepuansl:
888-0414 Cranb kBagpatHas 11-20 mm Kr 0,32 | 0,81 | 0,111 | 0,32
1010116202960|Kokc MONOThIN Kr 0,29 | 0,73 ] 0,1 | 0,29
2010232958990|0poBa Kr 0,07 10,07 0,07 0,07
3atparthbl TpyAaa:
9310060019986|Pabo4ni pectaspaTop, pa3psag 5 yen.-y. | 0,43 | 0,65 | 0,56 | 0,84
MawwuHbI:
351401 opH maw.-vy. | 0,17 | 0,26 | 0,22 | 0,34
KonuuecTtBO
Koa HanmeHoBaHue pecypca Ea. usm.
C3 D1 D2 D3
1 2 3 4 5 6 7
MaTtepuansl:
888-0414 Cranb kBagpatHas 11-20 mm Kr 0,81 | 0,11 | 0,32 | 0,81
1010116202960|KoKkC MONOTbIN Kr 0,731 0,1 | 0,29 | 0,73
2010232958990|0poBa Kr 0,14 10,214 0,24 0,14
3atparthbl TpyAaa:
9310060019986|Pabo4ni pectaBpaTop, pa3psag 5 yen.-d. | 1,29 1 092 | 14 | 2,04
MawwuHbI:
351401 ["opH maw.-v. | 0,51 | 0,36 | 0,56 | 0,81
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Ea. KonunyecTtBo
Kog HanmeHoBaHue pecypca
U3M. El E2 F1 F2
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Ctanb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 2,9 6,2 3,4 8,7
1010116202960|Kokc MonoTbIn Kr 2,5 6,6 3 7,2
2010232958990|0poBa Kr 0,14 | 0,21 | 0,24 | 0,21
3atpartbl TpyAa:
9310060019986|Pabounn pectaBpartop, paspsag 5 yen.-v. (1,5 2,42 - -
9310060019996|Pabounn pectaBpartop, paspsg 6 yen.-u. - - 12,71 4,27
MalunHbI:
351401 ["opH Maw.-4.| 0,6 | 0,96 | 1,08 1,7
KonuyecTtBO
Kon HanmeHoBaHue pecypca EA. nam.
Gl G2 H1l H2
1 2 3 4 5 6 7
Marepuanbi:
888-0414 Cranb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 2,1 4.8 2,7 6,7
1010116202960 |Kokc MOMOTbIN Kr 1,8 4,2 2,3 6
2010232958990|0poBa K 0,14 | 0,21 | 0,24 | 0,21
3atpartbl TpyAa:
9310060019986|Pabo4nii pectaBpartop, pas3psag 5 yen.-y. | 2,27 | 3,73 - -
9310060019996|Pabounii pectaBpartop, pa3psag 6 yen.-y. - - 3,96 | 5,97
MalunHbI:
351401 "opH maw.-y. | 0,9 1,49 | 1,58 | 2,38
KonuyecTtBO
Kon HanmeHoBaHue pecypca Eg. nam.
11 12 13 Ji
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Cranb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 1,1 3,3 I 1,1
1010116202960 |Kokc MONoOTbiNn Kr 1,0 3,0 I 1,1
2010232958990|0poBa K 0,14 10,14 0,24 10,14
3artparthbl Tpyaa:
9310060019982 |Paboyni pectaBpartop, pa3psag 4,5 yer.-y. 10 | 253 | 583 | 23
MalwunHbI:
351401 "opH maw.-y. | 0,4 1 2,32 | 0,92
Eq. KonuuectBo
Kon HauvmeHoBaHue pecypca
um. | 32 J3 K1 | K2
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Crtanb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 3,3 M 1,1 3,3
1010116202960|Kokc MonoTbIn Kr 3,3 M 1,2 3,6
2010232958990|0poBa Kr 0,14 10,14 (0,24 |0,21
3arTparthbl Tpyaa:
9310060019982 |Paboynii pectaBpartop, pa3psag 4,5 yen.-v. | 597 | 12,5 - -
9310060019987 |Pabouunii pectaBpartop, paspsg 5,1 yes.-u. - - 6,35 | 14,1
MaLunHbI:
351401 ["OpH Maw.-v.| 235 | 49 | 252 | 6,04
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Eq. KonunyecTtBo
Kog HaunmeHoBaHue pecypca
U3M. K3 L1 L2 L3
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Ctanb kBagpatHasa 11-20 mm Kr M 1,1 3,3 M
1010116202960 |Kokc MOMOTbIN Kr M 1,2 3,6 M
2010232958990|0poBa Kr 0,21 |0,21 (0,21 0,21
3atpartbl TpyAa:
9310060019987 |Pabounn pectaBpartop, paspsg 5,1 yen.-d. | 26,3 | 12,7 | 28,2 | 42,3
MaluunHbI:
351401 ["opH Maw.-4.| 11,26 | 5,08 | 11,26 | 16,8
RO7A15

BoccosgaHue cKkoGsiHbIX U3genuim MeToaoM Ky3He4YHOWU KOBKU:

XWKOBWHbI NPOCTOrO PUCYHKa, ANNHOMN:
Al po05m

A2 po10m

A3 ©Oonee 1,0 m

XMKOBWHbI PUCYHKA CpeaHEN CNOXHOCTU, ONTNHOW:
Bl p0o0,5m

B2 pno10m

B3 ©Gonee 1,0 m

YKMKOBUWHbI CIIOXXHOFO PUCYHKA, ANMHOW:
Cl po0,5m

C2 po10wm

C3 ©bonee1,0m

noAcTaBbl C pa3gBOEHHON XBOCTOBOW YacTbto anmHon ao 300 MM, ceveHmemM meTtanna:
D1  po 600 Mm?

D2  pgo 1000 Mm?

D3  Gonee 1000 um®

noAcTaBbl C pa3gBOEHHOW XBOCTOBOW YacTbto AnmMHon ao 500 MM, ceveHmem meTanna:
El po600 MM?

E2 p0o 1000 MM

E3  Gonee 1000 Mm?

noAcTaBbl C pa3fgBOEHHOM XBOCTOBOW YacTbio AnvHon 6onee 500 MM, ceyeHnem meTtanna:
F1 pmo600 MM?

F2  po 1000 mm®

F3  6onee 1000 mum’

3aCcoBbl:
Gl npoCTOM CROXHOCTH
G2 cnoxHble

AeKopaTUBHbIE CKOOBI:
H1 npocTon CnoXHocTn
H2  crnoxHoble

neTnu metannuyeckne gnmHon oo 500 mm npu TonwmnHe Mmetanna:

11 00 10 mm
12 00 20 mm
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13 bonee 20 mm
J1  neTtnu wapHupHble (B OOUH Na3)

AeKopaTUBHbIE 3aKrenkn NpocTbie NPy AnameTpe LUAMNKK:
K1 0o10 mm

K2 0o20 mm

K3 6onee 20 mm

AeKkopaTUBHbIE 3aKMenkn cpeaHen CrnoXHOCTM NPpU anameTpe LNANKU:
L1 po10wmm

L2 p0o20wmm

L3  ©6onee 20 mm

AeKopaTUBHbIE 3aKIENKN CITOXHbIE MPU ANaMeTPE LUNSAMNKK:
M1 0o 10 mm

M2 0o 20 mm

M3  6onee 20 mm

N1  xomyTbl

ABepHble Npubopbl (CKObbI, PyYKN):
Ol npocTble

02 cpeaHei CAOXHOCTH

O3  crnoxHble

CocraB pabor:

- nogbop maTtepunana;

- m3roToBneHue wabnoHa (npu HeobxoamMMocTw);

- HEOAHOKpaTHbIN HarpeB 3aroTOBOK;

- 3aroToBKa CTEPXKHEeW C y4eToM UX pasMmepa;

- npuaaHve Heobxogumow OpMbl C MCNONb30BaHMEM MNPUEMOB: BbITSXKKA, BbiCagka, pyoka,
npobueka, n3rmb, ooxaTtue;

- 3akanka u omxur (npy Heob6xoaMmMocTh).

EavHunua namepenuna: anga Hopm A1-13, K1-M3, O1-03 — 1 wr.
Ans Hopwmbl J1 — 1 KOMNNeKT
ans Hopmbl N1 — 10 wr.

KonuyecTtBO
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ea. nam.
Al A2 A3 B1l
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Ctanb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 2,8 49 15,1 2,8
1010116202960 |Kokc MONOThIN Kr 2,5 4.4 136 | 2,8
2010232958990|0poBa Kr 0,07 |0,07 (0,07 0,07
3artpartbl Tpyaa:
9310060019987 |Pabounin pectaBpaTop, pa3psg 5,1 yen.-u. 289 | 4,72 | 763 | 6,46
MawuHbI:
0351401 opH mMaw.-y. | 1,15 | 1,89 | 3,05 | 2,58
KonuyecTtBO
Kom HaumeHoBaHue pecypca En. nam.
B2 B3 C1i Cc2
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Ctanb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 4,9 15,1 2,8 4,9
1010116202960 |Kokc MONOThIN Kr 4,9 15,1 3,1 5,4
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KonunyecTtBo
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ea. usm.
B2 B3 C1 C2
2010232958990|0poBa Kr 0,07 | 0,07 | 0,14 | 0,14
3atpartbl TpyAa:
9310060019987 |Pabounn pectaBpartop, paspsg 5,1 yen.-u. 10,8 | 16,8 | 13,4 | 19,7
MaluunHbI:
351401 ["opH MalLl.-y. 4,3 6,7 | 536 | 7,88
KonuuecTtBo
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ea. usm.
C3 D1 D2 D3
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Cranb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 15,1 1,9 3 51
1010116202960 |Kokc MOMOTbIN Kr 16,6 1,7 2,6 4,6
2010232958990|0poBa Kr 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14
3atpartbl TpyAa:
9310060019987 |Pabouunii pectaBpartop, paspsg 5,1 yen.-y. 31,7 | 2,89 | 34 4,3
MaluuHbI:
351401 "opH MaLl.-y. 12,6 | 1,15 | 1,36 1,7
KonuuecTtBo
Kon HanmeHoBaHue pecypca Eg. nam.
El E2 E3 F1
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Cranb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 2,5 4.1 7,8 4.8
1010116202960|Kokc MonoTbIn Kr 2,3 3,6 7 4,3
2010232958990|0poBa Kr 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14
3artparthbl Tpyaa:
9310060019987|Pabouni pectaBpartop, paspsag 5,1 vyen.-y. | 6,17 | 6,85 | 8,09 | 9,21
MaluuHbI:
351401 opH Maw.-v. | 2,46 | 2,74 | 3,2 | 3,68
KonuuecTtBo
Kom HaumeHoBaHue pecypca Ea. nam.
F2 F3 Gl G2
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Cranb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 7,4 129 | 1,91 | 3,85
1010116202960 |Kokc MONoOTbIN Kr 6,7 11,6 | 1,71 | 3,47
2010232958990|0poBa Kr 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14
3arTparthbl Tpyaa:
9310060019982 |Paboynii pectaBpartop, pa3psag 4,5 yen.-y. - - 14,4 -
9310060019987 |Pabouunii pectaBpartop, paspsg 5,1 yen.-d. | 9,72 10,73 - 22,8
MaluuHbI:
351401 "opH mMaw.-v. | 3,88 | 4,29 | 5,76 | 9,12
KonunuecTtBo
Kon HanmeHoBaHume pecypca Ea. nam.
H1 H2 11 12
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Crtanb kBagpatHas 11-20 mm Kr 0,32 | 0,43 1,4 4.4
1010116202960 |Kokc MonoTbIn Kr 0,29 | 0,39 1,2 4
2010232958990|0poBa Kr 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07
3aTpartbl Tpyaa:
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KonunyecTtBo
Kon HaunmeHoBaHue pecypca Ean. nam.
H1 H2 11 12
9310060019982 |Pabounn pectaBpartop, paspsag 4,5 yen.-y. | 1,59 - - -
9310060019987 |Pabounn pectaBpartop, paspsg 5,1 yen.-u. - 3,65 | 2,92 | 4,94
MalunHbI:
351401 ["opH Maw.-y. | 063 | 1,46 | 0,29 | 0,5
KonuuecTtBo
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ean. nam.
13 J1 K1 K2
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Cranb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 8,2 6 0,68 | 4,23
1010116202960 |Kokc MOMOTbIN Kr 7.4 55 0,62 | 3,81
2010232958990|0poBa K 0,07 | 0,24 | 0,07 | 0,07
3atpartbl TpyAa:
9310060019986|Pabounii pectaBpartop, pa3psag 5 yen.-y. - - 104 | 15
9310060019987 |Pabouunii pectaBpartop, paspsg 5,1 yen.-y. | 6,24 19,42 - -
MalwunHbI:
351401 "opH maw.-v. | 0,63 | 3,77 | 04 0,6
KonuyecTtBO
Kon HanmeHoBaHue pecypca Eg. nam.
K3 L1 L2 L3
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Cranb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 20,35| 0,71 | 4,27 | 20,36
1010116202960|Kokc MonoTbIn Kr 18,32 | 0,64 | 3,84 | 18,32
2010232958990|0poBa K 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,24
3artparthbl Tpyaa:
9310060019986|Pabounii pectaBpartop, pa3psag 5 yen.-d. | 21 | 195 | 26 3,2
MalunHbI:
351401 "opH maw.-y. | 0,84 | 0,78 | 1,04 | 1,28
KonuyecTtBO
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ea. nam.
M1 M2 M3 N1
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Cranb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 0,73 | 4,29 (20,38| 1,5
1010116202960 |Kokc MonoTbIn Kr 0,66 | 3,86 |18,34| 9,0
2010232958990|0poBa Kr 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,35
3arTparthbl Tpyaa:
9310060019986|Pabounii pectaBpartop, pas3psg 5 yen.-d. | 3,5 4,2 49 | 2,86
MaLwunHbI:
351401 "opH Maw.-y. | 14 168 | 1,94 | 1,12
Eq. KonuuecTtBO
Kon HaumeHoBaHue pecypca
U3M. o1 02 03
1 2 3 4 5 6
Martepuanbi:
888-0414 Crtanb kBagpatHas 11-20 mm Kr 1,36 1,9 2,72
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr - - 3,5
1010116202960|Kokc MonoTbIn Kr 1,22 1,71 2,45
2010232958990|0poBa Kr 0,14 0,14 0,14
3aTpartbl TpyAaa:
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En KonuyecTtBo
Kog HanmeHoBaHue pecypca )
U3M. 01 02 03
9310060019990|Pabounn pectaBpartop, paspsg 5,4 yen.-d. | 11,6 26,5 37,8
MaluunHbI:
351401 opH Maw.-v.| 4,6 10,52 | 15,12
RO7A16

Bocco3paHue cTpoutenbHbIX AeTanen MeTogoM Ky3HEYHOW KOBKU:

Al yXBaTbl MeTannmnyeckme and BogoCTOYHbIX pr6

mMeTannuyeckue epwn anuHon 150 MM, gnameTpom:
Bl 0o 15 wmm
B2 ©6onee 15 mm

MeTannmyeckme epwun annHon 250 mm, gnameTpom:
Cl po15wmm
C2 oOonee 15 Mm

mMeTannuyeckme epwn anvHon 6onee 250 MM, AMameTpoMm:
D1 po15wmm
D2 6onee 15 MM

E1 aHkep
E2  Kplok cpefiHen CnoXHocTu
E3 ckoba cTpouTenbHas

NPOYLUMHbLI METanIMyeckme:
F1 NMPOCTOro pUCcyHka
F2  cnoxHoro pucyHka (oekopaTuBHbIe)

reo3av OnVHON:

Gl po75mm

G2 po175mm

G3 ©Oonee 175 mm

CocTaB pabor:

- nogbop maTtepuana;

- HEOAHOKpaTHbI HarpeB 3aroTOBOK;

- 3aKanka v oTXur (Npu HeobXxoaMMocCTK).

EavHnua namepenuna: ansa Hopm A1-F2 — 1 wr.
ans Hopm G1-G3 — 10 wr.

KonunuyectBo
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ea. usm.
Al B1 B2 Ci1 C2
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:
888-0414 Crtanb kBagpatHas 11-20 mm Kr 1,15 |0,106 |0,321 (0,182 (0,539
1010116202960|Kokc MonoTbIv Kr 1,26 | 0,096 | 0,29 | 0,164 | 0,485
2010232958990|OpoBa Kr 0,21 | 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07
3aTpartbl Tpyaa:
9310060019986|Paboynii pectaBpartop, pas3psg 5 yesn.-u. - 057 ] 1,1 | 0,68 | 1,32
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KonunuecTtBo
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ea. usm.
Al Bl B2 C1 C2
9310060019987 |Pabounn pectaBpartop, paspsg 5,1 yen.-d. | 4,98 - - - -
MalunHbI:
351401 "opH Maw.-y. | 1,98 | 0,22 | 0,43 | 0,27 | 0,52
Eq. KonuuectBo
Kog HanmeHoBaHue pecypca
U3M. D1 D2 El E2
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0414 Ctanb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 0,218 (0,644 | 1,08 | 0,89
1010116202960|Kokc MonoTbIn Kr 0,195 | 0,58 | 0,97 0,8
2010232958990|0poBa K 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07
3atpartbl TpyAa:
9310060019986|Pabounii pectaBpartop, pa3psag 5 yen.-y. | 0,86 | 1,66 - -
9310060019987|Pabouunii pectaBpartop, paspsg 5,1 yen.-y. - - 14 | 1,36
MalwunHbI:
351401 "opH Maw.-v.| 0,34 | 0,66 | 0,56 | 0,55
KonuyecTtBO
Kon HanmeHoBaHue pecypca Eg. nam.
E3 F1 F2 Gl
1 2 3 4 5 6 7
Marepuanbi:
888-0414 Cranb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 0,24 | 0,7 | 0,96 |0,5
1010116202960 |Kokc MOnoTbIN Kr 0,2 {063 ] 086 | 05
2010232958990|0poBa K 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,07
3artparthbl Tpyaa:
9310060019987 |Pabouunii pectaBpartop, paspsg 5,1 yen.-y. | 0,26 | 0,44 | 5,14 | 3,11
MalunHbI:
351401 "opH maw.-y. | 0,1 0,17 | 2,05 | 1,24
KonuyecTtBO
Koa HanmeHoBaHue pecypca Ea. usm.
G2 G3
1 2 3 4 5
Marepuanbi:
888-0414 Crtanb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 1,2 3,0
1010116202960 |Kokc MONoTbIn Kr 1,1 2,7
2010232958990|0poBa Kr 0,07 0,07
3arTparthbl Tpyaa:
9310060019987|Pabouunii pectaBpartop, pa3psg 5,1 yes.-u. 4,98 7,94
MaLwunHbI:
351401 "opH MalLll.-\. 1,98 3,17
RO7A17
MU3meHeHue npocunsa MetTanna MeToaoM ropsiier KOBKU Npyu NnoMoLu MexaHM4ecKoro
MOJOTKa
A M3meHeHMe npodmnst MeTanna MeToAoM ropsidyeit KOBKM NpU NOMOLLIM MEXAHNUYECKOro MOJIoTKa

CocTtaB paborT:

- nopbop meTanna;
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- HEeO[HOKpaTHLIN HarpeB U NPOKOBKA;
- pUXTOBKa.

EanHunua namepeHuns: 1 m metanna

KonuuecTtBO
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ean. nam. A
1 2 3 4
MaTtepuansi:
1010116202960|Kokc MOnoTbIv Kr 11
2010232958990|0poBa Kr 0,07
3aTpartbl TpyAaa:
9310060019982 |Pabouyni pectaBpaTtop, pa3psag 4,5 yen.-u. 1,99
MawwuHbI:
351401 ["opH MalLl.-y. 0,39
RO7A18

Pacuuctka meTannmM4yeckux NnoBepxXHOCTEN U3gennin oT KOpPpPo3uun, TPyAHOyAANAEeMbIX
3arpsi3HEHUN U MHOrOCITIOMHbIX 3aKPacCoK:

PacuncTtka meTannnyecknx NnoBepXHOCTEN U3OENUA PYYHbIM CNOCOBOM OT 3arpsA3HEHNA U MacnsHbIX
3aKkpacok 6e3 nocnegytoLlero obxura:

A NPOCTbIX
B cpegHen CnoXHOCTH
C CMNOXHbIX

Pacunctka meTannuyeckmnx HOBerHOCTeVI nagenun PYyYHbIM crnocobom ot 3al'pFI3HeHI/Il7I N MacCldHbIX
3aKpacokK C nocnenyroumm 06XXMrom:

D NMPOCTbIX

E cpegHen CnoXHOCTH
F CNOXHbIX

PacuncTka metannnyeckux NnoBepxXHOCTEN N3N OT KOPPO3uK, TPYAHOYAANAEMbIX 3arpsA3HEHUA U
MHOTOCITONHbIX 3aKpacoK KapLyeTKOW:

G NPOCTbIX

H cpegHen CNnoXHOCTH
| CINOXHbIX
J Pacunctka MeTannuyeckmx MOBEPXHOCTEN OT 3acTapesibiX MHOFOCIMOMHbLIX — 3aKpacok,

3arpsi3HEHUI C MPUMEHEHMEM CMbIBOK:
CocTaB paboT:

ans Hopm A-F:
- pacuucTka NOBEepXHOCTU u3genus;
- 0bxur c nocneayoLLlen pacuMCTKON NOBEPXHOCTM METaNMMYEeCKUMU LLETKAMMU.

ans Hopm G—I:

- nogroToBuTenbHble PaboThbl

- pacyucTka MOBEPXHOCTU MU3ZeNUs KPYnHOM WU  MENKOW WnndoBanbHOM LUKYPKOW WIn
KapLLLETKON.
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AN HOpMbI J:
- HeofHOKpaTHOE HaHeCEHWe CMbIBKN KUCTbIO;
- pacuyucTKa pasMsirHEHHOro KpaCcOYHOro CIosi Npy NOMOLLIM Lapanok, CTaMecoK.

EovHuua namepeHus: 1 M’ pa3BepHYTON NOBEPXHOCTU

Eq. KonuuyectBo
Kog HaumeHoBaHue pecypca
U3M. A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:
2320116200574 |PacTtBoputenb (6eH31H) Kr - - - 0,3 | 0,7
1011602 AueTtunen M - - - 0,1 [0,23
1010324 Kucnopog, M - - - 20 | 47
3aTtpartbl Tpyaa:
9310060019966|Pabounin pectaBpartop, paspsig 3 yen.-y. | 2,31 | 5,53 | 8,76 | 2,62 | 6,65
MawunHbI:
040504 Annapatbl 4N ra3aoBon pe3kn 1 CBapku | Malll.-d. - - - 0,3 | 0,7
Eq. KonuyecTtBO
Kon HauvmeHoBaHue pecypca
U3M. F G H I J
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
2681126001473 |bymara wnundoBansHasa M’ - 3,0 3,0 3,0 -
3220137315778|CmbiBka CI1-6 Kr - - - - 1,0
1711317309325|Mapns M’ - - - - 0,5
2320116200574 |PactBoputens (O6eH3MH) Kr 15 - - - -
2430226109845|PacTtBoputenb Ne 646 Kr - - - - 0,5
1011602 Auetunen m 037 - - - -
1010324 Kucnopog, M | 733 - - - -
2320166200676|Yant-cnnput Kr - - - - 0,2
3aTpartbl Tpyaa:
9310060019966|Pabounin pectaBpartop, paspsig 3 yen.-y. | 10,7 | 5,44 | 8,77 | 14,1 | 23,1
MaluunHbI:
040504 Annapatbl 4ns rasoBon pe3kn n ceapku |Maw.-v.| 1,1 - - - -
RO7A19

BoccosgaHne n MOHTaX BUHTOBOW NIeCTHULbI U3 MeTanna

A Bocco3gaHne BUHTOBOW MeTannmM4eckon necTHuL bl
B MoHTaX BUHTOBOW MeTannNMUYeckon NeCTHULbI Ha MecTo

CocTaB paboT:

Ansa Hopmbl A:

- nopbop MeTanna no Npodunto 1 pasMepy ¢ pasMeTKon, pyOKON, PUXTOBKON;
- WN3roToBrEeHWe LIabnoHa;

- WN3roTOBIIEHWE CTYNEHeln, BEpXHEN MIOLLaaKN 1 OrpaXxaeHus:;

- cbopka cTyneHemn.

ans Hopwmbl B:

- MOHTaX LeHTpanbHON OCU NEeCTHULbI, CTYNEHEN C KpenneHWeMm K CTeHe;
- MOHTaX BepxHeW Nnowaaku ¢ orpaxaeHuem.
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EavHuua namepenus: 10 ctyneHen

KonuyecTtBO
Kon HaumeHoBaHue pecypca EA. nam. A 5
1 2 3 4 5
Marepuanbi:
2722106312765|UTbipn MeTannmyeckue Kr - 4
888-0414 Ctanb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 10,4
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr 187,6
2722103209567|Tpybbl becLuoBHble ropayenedOopMUPOBaHHbIE M 11,03
57 x3 MM
2873155901303|9nekTpoabl Tna 3-46, 4 Mm Kr 3,2 2,5
3artpartbl Tpyaa:
9310060019991 |Pabounin pectaBpartop, paspsag 5,5 yen.-u. 46,6 -
9310060019990|Pabounin pectaBpartop, paspsig 5,4 yen.-u. - 7,81
MaLunHbI:
040201 ArperaTbl CBapo4Hble Mall.-y. 5,32 4,05
331004 CTaHKN TOKapHO-BMHTOPE3HbIE Mall.-y. 0,8 -
331001 CTtaHku cTporasnbHble No MeTanny Mall.-y. 0,65 -
041401 Meun anekTpuyeckune Mall.-y. 0,54 0,42
RO7A20

3ayekaHkKa WBa B MeTanIM4Yeckux CoeAMHeHUsX CBUHLOM (Npu wupuHe 10 Mm,

rnyouHe 20 mm)

A 3ayekaHka LBa B MeTanfmMyeckmx coeguHeHnsax cBMHLOM (npy wnpuHe 10 mm, rmy6uHe 20 mm)

CocTaB paboT:

- npomMaska LUBOB C HWXHEW CTOPOHbLI 3aMas3KoM;
- OYMCTKa LLBOB;

- peska CBMHUA, yKnagka B eMKOCTb, Niaeka;

- 3anuMBKa LLUBOB XWOKNUM CBUHLIOM;

- 0bpybka HannbIBOB CBUHLA;

- npo4yeKkaHKka

LwiBa.

EovHuua namepeHus: 1 m

Ea. KonunyecTtBo
Koa HavmeHoBaHue pecypca NIM. A
1 2 3 4
MaTepuansi:
1320157334839|CBuHeL, ponbHbI Kr 2,8
2320116200574 |PactBopuTens (6eH3NH) Kr 1,6
2430226102800|3amaska cypukoBas Kr 0,1
3atpartsbl TpyAaa:
Pabouunii pectaBpartop, paspsg 4,1 yen.-u. 0,67
RO7A21

A npocrag

Pa3bopka Ha peTanu:
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B cnoXkHasi
CocraB pabor:

ans Hopwmbl A:
- pasbopka npegMeTa Ha geTanu, CKpenmneHHoro BUHTaMu1 UnvM nocpeacTBomM 0omnTa ¢ ramkon.

ansa Hopmbl B:
- pasbopka npegmeTa Ha AeTanu, CKpenmneHHoro B na3 TMna «nacTOYKMH XBOCT», «KBagpaT» 1 np.

EavHnua namepeHuns: 1 wr.

KonuyecTtBO
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ea. usm. A 5
1 2 3 4 5
3aTpartbl TpyAaa:
9310060019996 |Pabounn pectaBpaTop, paspsa 6 yen.-u. 0,56 1,1
RO7A22

Cb6opka pgeTanen:
A MpenBaputensHas cbopka getanen

OkoHuaTenbHasi cbopka geTtanen:
B BUHTamu, 6ontamum
C 3aknenkamMmu, Xomytamu

CocTaB paboT:

ansa Hopmebl A:
- obpeska geTtanen npu NoaroHke;
- OMWIOBKa B MeCTax CTbIKOBKM AeTarnen n cCoeguHeHns C KapKacoMm.

ans Hopwm B, C:

- cbopka nocpeacTBOM BUHTOB, OONTOB;

- cbopka C KpenneHnem 3aknenkamm, XoMyTamy Unn KpenneHnem B nas TUna «MacTOYKUH XBOCTY,
«KBagpaT» u np.

EavHnua namepeHuns: 1 wr.

En KonuuyecTtBO
Kopg HaumeHoBaHue pecypca )
NU3M. A B C
1 2 3 4 5 6
MaTepuansi:
2874115800750 |bonTbl C rankamu Kr 0,08 0,1 -
3aTparthbl Tpyaa:
9310060019991 |Pabouun pectaBpaTop, paspsa 5,5 | ven.-u. 1,5 0,8 15
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RO7A23
COopka MeTannoKOHCTPYKLUN:
A C YCT@HOBKOW LUMMWITbKN
B cBapkomn
CocTaB pabor:
ans Hopmbl A:
- 3a4yuUcTKa, OMMIIOBKa, pa3mMeTka, pacCBepIMBaHNE OTBEPCTUN MO LUMNUIIBKY;
- cbopka 4acTewn gertanen ¢ yCTaHOBKOW LUMUIbKN, CBapka C 3a4MCTKOM.
ans Hopwmbl B:
- 3anunoBka acok, cBapka C 3a4MCTKOW.
EavHuua namepeHus: 1 nor. gm
KonuyecTtBO
Kop HanmeHoBaHue pecypca EA. nam. A 5
1 2 3 4 5
Martepuanbi:
888-0359 Cranb kpyrnas Kr 0,02 -
2873155901303 |3OnekTpoabl Tuna 3-46, 4 Mm Kr - 0,001
3artparthbl Tpyaa:
9310060019986 |Pabounin pectaBpaTop, pa3pag 5 yen.-y. 1,75 0,8
MawuHbI:
2952270007609|0penu anektpuyeckme 0,3 0,2
040201 Arperatbl cBapoyHble nepeaskHble 250-400 A | mau.-u. - 0,2
¢ OeH3VMHOBLIM ABUraTeNem
RO7A24
CBeprneHue oTBepCTUN B MeTaNNIMYECKUX U3fenunax:
ANaMeTpoM:
A 0o 10 mm
B oonee 10 mm
CocTaB pabor:
- pa3MeTKa MecT 411l CBEPIIEHNSI OTBEPCTUN;
- CBeprieHue OTBEPCTUI SMEKTPOLPENbIO;
- MOBTOpPHas NPOXoJKa OTBEPCTUS CO CMEHOW cBepna.
EanHnua namepenuns: 10 orsepctun
KonuuecTtBO
Kopg HaumeHoBaHue pecypca En. nam. A 5
1 2 3 4 5
3atparthbl TpyAaa:
9310060019976|Pabo4ni pectaBpaTtop, pa3psag 4 yen.-y. 0,29 0,62
MawwuHbI:
2952270007609 |MaLunHbl cBEPNUIbHbIE ANEKTpUYecKne MaLl.-y. 0,29 0,62
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CocTaB pabor:
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M3rotoBneHue WabnoHoOB:

cpep,Hel7| CITOXKHOCTH

- pa3mMmeTKa ,Cl,eKOpaTVIBHOVI AeTann Ha KapToHe UK Karbke,

- nogbop martepuana;

- pasMeTKa geTtanv Ha cTanlbHOM JINCTE;

- 3aroToBKa geTanu c npvaaHuem en opMmbl, Pe3KoW U KPEMneHNeM K MogsiokKe U3 CTanbHOro
nncTa cBapKoW.

EanHnua namepenus: 1 M’

RO7A25

En KonunuecrtBo
Kopg HanmeHoBaHue pecypca )
U3m. A B C
1 2 3 4 5 6
Martepuanbi:
888-0301 SLanb nucToBas XxonogHokaTaHasa TonwuHon 1,6-2,4 - 18,7 | 18,7 | 18,7
888-0414 Cranb kBagpatHasa 11-20 mm Kr 3,9 39 | 39
2873155901303 |9nekTpoabl TNa 3-46, 4 Mm Kr 0,25 | 0,5 1
3aTparthbl TpyAaa:
9310060019986|Pabounii pectaBpartop, pas3psag 5 yen.-v. | 4,5 7,5 15,3
MaluuHbI:
040201 ArperaTbl CBapoYHble Maw.-v.| 0,45 | 0,75 | 1,53
RO7A26
UsroTtoBneHne onpaBoK AMNA Ky3HEYHbIX paboT:
NPOCTbIX

CIOXHbIX

o0Ow>

CocTaB pabor:

cpep,He|7| CITOXKHOCTH

0Cc000 CNOXHbIX

- pa3MeTKa feTanu Ha KapTOHE UMK Karbke;
- nopbop martepuana;

- dpesepoBaHue penbeda geranu ¢ NnepnognyeckumMmm 3amepamMmm 1 NpUMepKon LWabroHa;
- pyyHasa obpaboTka, 3auncTka, CHATUE dhacok, WnndoBKa, 3akarnka, cbopka;
- Tepmuyeckasi 0OpaboTka (3akasnka u oTmnyck).

EanHnua namepenus: 1 .l:w2

KonuuecTtBo
Kon HanmeHoBaHume pecypca Ea. usm.
A B C D
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
2010232958990|0poBa K 0,14 | 0,24 | 0,214 | 0,14
1010116202960|Kokc MonoTbiv Kr 54 54 54 54
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KonuyectBO
Kon HauvmeHoBaHue pecypca EA. nam.
A B C D
888-0359 Cranb kpyrnas K 54 54 54 54

2681126001475|lkypka wnudoBanbHas AOBYXCMOWHaA ¢ M’ 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
3epHucToCThLio 40/25

1411112204409|Bbpyckn kapbopyHAOBbIE KPYNHO3EPHUCTbIE Kr 0,01 | 0,01 | 0,01 | 0,01
3atpartbl TpyAa:
9310060019991 |Pabounn pectaBpartop, paspsag 5,5 yen.-y. | 7,16 | 14,59 | 22,5 | 28,2
MalunHbI:
351401 "opH maw.-y. | 0,1 0,1 0,1 0,1
RO7A27

KoBka n3 nucrtoson ctanu

Xy[oXKecTBeHHas KoBka U3 NMMCTOBOW CTany TONWUWHON o 3 MM, AeTanu nnowagpeto ao 0,25 ,D,MZZ

Al  npocTbIX

A2  cpefHeun CrOXHOCTU

A3  CNOXHbIX

A4 0cobB0 CNOXHbIX

XyOoXKecTBeHHasi KOBKa U3 NMCTOBOW CTanu TONWWHON Ao 3 MM, geTanu nnowagpto 6onee 0,25 D,MZZ
Bl npocTbix

B2 cpegHen CrnoXHoOCTU

B3  crnoxHbIx

B4  0cob0 CnoXHbIX

Xy[oKecTBeHHasi KOBKa U3 NMCTOBOW CTanu TonwmHon 6onee 3 mMm, getanu nnowagpeto ao 0,25 ,D,M2:
Cl npocTbIX

C2 cpeaHei CAOXHOCTU

C3  CcnoXHbIX

C4  0cob0 cnoXxHbIx

Xy[ooXeCTBEHHas KOBKa U3 NTMCTOBOW CTanu TonwmHon 6onee 3 mm, getanu nnowlagsto 6onee 0,25 /J,MZZ
D1 npocTbix

D2 cpegHen CroXHOCTU

D3  cnoXxHbIX

D4  0cob0 CNoXHbIX

Py4yHas, cBobogHas KOBKa U3 NMMCTOBOWM CTanu TOMWMHON Ao 3 MM, AeTanu nnowaabto go 0,25 ,D,MZZ
E1 npocTbIX
E2 cpepnHen crnoxHoOCTU
E3  cnoxHbix
E4  0cobo cnoXxHbix

PyuHasi, cBoboaHas KoBKa M3 NMCTOBOW CTanm TONWMHOM A0 3 MM, AeTanum nrowaabto bonee 0,25 LI,MZZ
F1  npocTbix
F2 cpegHen CnoXHOCTH
F3 CMNOXHbIX
F4  0cobo CnoXxHbix

PyuHas, cBoboaHas KoBka M3 NMCTOBOW CTanu TonimHon 6onee 3 mMm, aetanu nnowaaeo ao 0,25 /J,M2:
Gl npocTbIX
G2 cpeaHei CAOXHOCTH
G3  CHOXHbIX
G4  0cob0 CrOXHbIX
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PyuHas, cBoboaHas KOBKa U3 NMCTOBOW CTanu TonwmHon 6onee 3 MM, feTtany nnoLansto bonee 0,25 o>

H1 npocTbix

H2  cpenHel CrnoXHoCcTu
H3  CrnoxHbIx

H4  0cobo CnoXxHbix

CocTaB pabor:

- U3y4YeHue YepTexeWn, aHanoros, NOANMHHbIX AeTanen nnu parMeHToB;
- HapesKa 3aroToBOK, PO3XWUI ropHa U pa3orpeB 3aroTOBKY;
- 0capjka, Bbicagka no KoHAyKTopam u wabnoHam, NpoTsbkka, packaTtka, pybka, rubka, obpybka no

KOHTYPY;

- oTgenka (BbirmaxusaHue), Habueka penbeda v hakTypbl, KNenka;
- HacekaHWe pUCYHKa;
- Tepmuyeckas obpaboTka (3akanka u oTnyck).

EouHuua namepenus: 1 am’ pa3BepHYTON NOBEPXHOCTU

KonuuyecTtBO
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ea. usm.
Al A2 A3 A4 B1
1 2 3 4 5 6 7 8
MaTtepuansi:
2010232958990|0poBa Kr 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14
1010116202960 |Kokc MOMnoThIN Kr 0,34 | 0,34 | 0,34 | 0,34 | 0,34
888-0301 Ctanb nucToBas xornogHokaTaHas Kr 0,187 0,187 | 0,187 | 0,187 | 0,187
TonwuHonm 1,6-2,4 mm
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,15
3atparthbl TpyAaa:
9310060019982 |Pabounin pectaBpaTtop, pa3psag 4,5 yen.-u. 51 - - - 4,27
9310060019986|Pabo4unin pectaBpaTop, pa3psag 5 yen.-u. - 10,37 - - -
9310060019991 |Pabouni pectaBpaTtop, pa3psag 5,5 yen.-u. - - 16 - -
9310060019996|Pabo4ni pectaBpaTtop, pa3psg 6 yen.-u. - - - 19,45 -
MawuHbI:
351401 ["opH maw.-y. | 1,02 | 2,07 | 3,2 | 3,89 | 0,85
KonuyecTtBO
Kom HanmeHoBaHue pecypca Ea. nam.
B2 B3 B4 Ci C2
1 2 3 4 5 6 7 8
MaTtepuanbi:
2010232958990|0poBa Kr 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14
1010116202960 |Kokc MONOThIN Kr 0,34 | 0,34 | 0,34 | 0,84 | 0,84
888-0301 Ctanb nuctoBas xonogHokaTaHas Kr 0,187 | 0,187 | 0,187 - -
TonwuHoun 1,6-2,4 mm
2710703434920|Ctanb nonocoeas Kr 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,37 | 0,37
888-0470 Ctanb nuctoBas xonogHokaTaHas Kr - - - 0,47 | 0,47
TonwmHon 3,0 Mmm 1 6onee
3aTparthbl TpyAaa:
9310060019982 |Paboynii pectaBpartop, pa3psag 4,5 yes.-u. - - - 6,63 -
9310060019986|Pabounii pectaBpartop, pas3psg 5 yes.-u. 8,7 - - - 13,48
9310060019991 |Paboynii pectaBpartop, pa3psag 5,5 yes.-u. - 13,4 -- - -
9310060019996|Pabounii pectaBpartop, pa3psg 6 yes.-u. - - 16,8 - -
MaluuHbI:
351401 ["OpH maw.-y. | 1,74 | 2,68 | 3,36 | 1,33 | 2,7
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Eq. KonunuecTtBo
Kog HaumeHoBaHue pecypca
WM. |\ c3 | c4 | D1 | D2 | D3
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:
2010232958990|0poBa K 0,14 | 0,24 | 0,14 | 0,24 | 0,24
1010116202960|Kokc MmonoTbiv K 0,84 10,84 | 0,84 | 0,84 | 0,84
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37
888-0470 Crtanb nucToBas xonogHokaTtaHas Kr 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47
TonwmHon 3,0 mm 1 Gonee
3atpartbl TpyAa:
9310060019982 |Pabounn pectaBpartop, paspsag 4,5 yen.-u. - - 5,55 - -
9310060019986|Pabounn pectaBpartop, paspsag 5 yen.-u. - - - 11,31 -
9310060019991 |Pabo4ni pectaBpartop, pa3psag 5,5 yen.-y. | 20,8 - - - 17,42
9310060019996|Pabounii pectaBpartop, pa3psag 6 yen.-y. - 25,29 - - -
MalwunHbI:
351401 "opH maw.-v.| 4,16 | 506 | 1,11 | 2,26 | 3,48
KonuyecTtBO
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ea. usm.
D4 El E2 E3 E4
1 2 3 4 5 6 7 8
Marepuanbi:
2010232958990|0poBa Kr 0,14 | 0,24 | 0,14 | 0,24 | 0,14
1010116202960|Kokc MmonoTbi Kr 0,84 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37
888-0301 Crtanb nucToBas xonogHokaTtaHas Kr - 0,203 | 0,203 | 0,203 | 0,203
TonwmHonm 1,6-2,4 mm
2710703434920|Ctanb nonocoBas Kr 0,37 0,162 | 0,162 | 0,162 | 0,162
888-0470 Ctanb nucToBasi XonogHokaTaHas Kr 0,47 - - - -
TonwmHon 3,0 mm 1 Gonee
3arTparthbl Tpyaa:
9310060019982 |Paboyni pectaBpartop, pa3psag 4,5 yes.-. - 6,6 - - -
9310060019986|Pabo4nii pectaBpartop, pas3psag 5 yes.-. - - 13,5 - -
9310060019991 |Pabo4ni pectaBpartop, pas3psag 5,5 yes.-. - - - 20,8 -
9310060019996|Pabo4nii pectaBpaTtop, pa3psg 6 yen.-y. | 21,84 - - - 25,25
MalwunHbI:
351401 opH Maw.-y. | 4,37 | 1,02 | 2,07 | 3,2 | 3,89
KonuyecTtBO
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ea. usm.
F1 F2 F3 F4 Gl
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:
2010232958990|0poBa Kr 0,14 |1 0,24 | 0,14 | 0,14 | 0,24
1010116202960|Kokc MonoTbIn Kr 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,84
888-0301 Ctanb nucToBasi XonogHokaTaHas Kr 0,203 | 0,203 | 0,203 | 0,203 -
TonwuHoun 1,6-2,4 mm
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr 0,162 | 0,162 | 0,162 | 0,162 | 0,37
888-0470 Ctanb nucToBas xonogHokaTaHas Kr - - - - 0,47
TonwmHon 3,0 Mm 1 bonee
3artpartbl Tpyaa:
9310060019982 |Pabounin pectaBpartop, pa3psag 4,5 yen.-d. | 5,55 - - - 8,58
9310060019986|Pabounin pectaBpartop, paspsig 5 yen.-u. - 11,3 - - -
9310060019991 |Pabo4unii pectaBpartop, pa3psag 5,5 yers.-. - - 17,42 - -
9310060019996|Pabouunii pectaBpartop, pa3psag 6 yers.-. - - - 21,84 -
MalwunHbI:
351401 "opH mMaw.-y. | 0,85 | 1,74 | 2,68 | 3,36 | 1,33
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KonunuecTtBo
Kon HanmeHoBaHue pecypca Ea. usm.
G2 G3 G4 H1 H2
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:
2010232958990|0poBa Kr 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14 | 0,14
1010116202960|Kokc MonoTbIn Kr 0,84 | 0,84 | 0,84 | 0,84 | 0,84
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37 | 0,37
888-0470 CTtanb nucroBas xonogHokaTtaHas Kr 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47 | 0,47
TonwwmHon 3,0 mm 1 6onee
3atpartbl TpyAa:
9310060019982 |Pabounn pectaBpartop, paspsag 4,5 yen.-u. - - - 7,21 -
9310060019986|Pabounn pectaBpartop, paspsag 5 yen.-d. | 17,55 - - - 14,69
9310060019991 |Pabo4ni pectaBpartop, pa3psag 5,5 yen.-y. - 27,04 - - -
9310060019996|Pabounii pectaBpaTtop, pa3psag 6 yen.-y. - - 32,83 - -
MaluuHbI:
351401 "opH Maw.-v. | 2,7 | 4,16 | 5,06 | 1,11 | 2,26
KonuuecTtBoO
Kop HanmeHoBaHue pecypca EA. nam.
H3 H4
1 2 3 4 5
MaTepuanbi:
2010232958990|0poBa Kr 0,14 0,14
1010116202960|Kokc MOnoTbIn Kr 0,84 0,84
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr 0,37 0,37
888-0470 Cranb nucTtoBas xonogHokataHas TonwuHon 3,0 mm Kr 0,47 0,47
n 6onee
3atparthbl TpyAaa:
9310060019991 |Pabo4ni pectaBpaTop, pa3psag 5,5 yes.-u. 22,65 -
9310060019996|Pabo4ni pectaBpaTop, pa3psag 6 - 28,39
MawuHbI:
351401 ["opH Malll.-y. 3,48 4,37
RO7A28
M3rotoBneHune 3aknagHbIxX getanemn:
A C KOnu4yecTBOM JeTtanen oo 5 wr.
B HobaensTcsa k Hopme RO7A28A Ha kaxayto Aetanb cBepx 5 wr.
CocTaB pabor:
- W3roTOBrEeHWe feTanen ¢ NosHOM py4Holn obpaboTkon;
- cbopka geTanen c KpensieHMeM Ha cBapke, BUHTax, bonTax co cBeprieHMEM OTBEPCTUN.
EavHnua namepeHuns: 1 wr.
KonuyecTtBO
Kopg HaunmeHoBaHue pecypca En. nam. A 5
1 2 3 4 5
MaTepuansi:
888-0301 3;3]‘": NUCTOBAas XonoAHokaTaHasa TonwmHon 1,6-2,4 “r 314 0.79
2873155901303 |9nekTpoabl TMNa 3-46, 4 Mm Kr 0,3 0,06
2874115800750|bonTbl ¢ rankamu Kr 0,05 0,01
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KonuyecTtBO
Kop HaumeHoBaHue pecypca EA. nam. A 5
3artpartsbl TpyAaa:
9310060019976|Pabouunn pecrtaBpartop, paspsg 4 yen.-u. 11,25 2,6
MawwuHbI:
040201 ArperaTbl CBapOYHble MalLll.-y. 0,56 0,13
2952270007609|MaLumnHbl cBEpNUIbHbIE ANEKTPUYECcKue MalLLl.-y. 0,05 0,01
RO7A29
MpowunBKka PUrypHbIX OTBEPCTUN:
A B MITOCKMX AeTansx
B Ha pebpo
CocraB pabor:
- pa3MeTKa, KepHeHue;
- HarpeB MecTa NPOLUMBKM, BbICaAKa;
- MNpOLUMBKa OTBEPCTYSI.
EanHnua namepenuns: 10 mecr.
KonuyecTtBO
Kom HaumeHoBaHue pecypca En. nam. A 5
1 2 3 4 5
3artparthbl Tpyaa:
9310060019986|Pabo4nii pectaBpartop, pas3psag 5 yern.-y. 3,15 4,2
RO7A30

O6paboTka XxyA0KeCTBEHHOro YyryHHoro nMTbA:

| kKaTeropun CNOXHOCTU

Il KaTeropun cnoXHoOCTn
Il KaTeropun cnoXxHoCTH
IV kaTeropumn cnoxxHocTn
BHE KaTeropmm CroXHoCcTu

mooOow>»

CocTaB pabor:

- 0bpybka NMUTHMKOB U BbIKATOB,;

- 0uMUCTKa JeTanen OT NpuropesLUein 3eMnu;

- ucrnpaBneHne aedeKkToB NUTbS;

- 3a4ncTKa, ONUIOBKA, LWabpoBka 1 pudreHue;

- rnpo4ekaHka penbeda ¢ TwaTtenbHor NpopaboTkom pucyHka u WnndoBka AeTanu.

EavHMua usamepeHus: 1 AM’ pa3BepHYTON NOBEPXHOCTH
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En KonuuecTtBO
Kon HauvmeHoBaHue pecypca )
U3M. A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:
1713107334074 '\BA;VIJ'IOK CTPOUTENbHbLIN TONWMHON 15 iy 0,001 | 0,001 | 0,001 | 0,001 |0,001
3artpartbl Tpyaa:
9310060019991 |Pabounn pectaBpartop, paspsag 5,5 yen.-d. | 2,3 4,2 5,9 71 | 95
RO7A31
PectaBpauus Xy[oXXeCTBEHHOIro YyryHHOro JiuTbA:
A | kKaTeropun CNOXHOCTU
B Il KaTeropum cnoXHOCTN
C Il kaTeropmm cnOXHOCTH
D IV kaTeropun CnoxHocTu
E BHE KaTeropum crio>xHocTu
CocTaB pabor:
- 3apernka pakOBUH WU TPELLUH;
- nopyekaHka noTepsBLIero penbeHOCTb OPHAMEHTA;
- pacyucTKka NOBEpPXHOCTH, WnncoBKa.
EavHMua u3amepeHus: 1 AM’ pa3BepHYTON NOBEPXHOCTH
En KonuuectBo
Kon HaumeHoBaHue pecypca )
U3M. A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Marepuanbi:
888-0201 Cmona anokcuaHasa 90-20 Kr 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,15 | 0,15
3artparthbl Tpyaa:
9310060019991 |Pabo4ni pectaBpartop, pa3psag 5,5 yen.-y. | 1,14 | 2,38 | 3,69 | 4,76 | 6,84
RO7A32

BbiTaunBaHue Ha cTaHke PUrypHbIX AeTanen:

A NMPOCTbIX
B CINOXHbIX

CocTaB pabor:

- Hanagka cTaHka;

- 3aToyKka M ycTaHOBKa Pe3L0B;

- 0obpaboTka 6onBaHKM 40 HY>XHOTO pasmepa;
- BbiTa4nBaHMe getaru.

EanHnua n3mMmepeHus: 1 J:\M2 pasaepHyToﬁ NOBEPXHOCTHU
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KonuuecTtBO
Kon HauvmeHoBaHue pecypca EA. nam. A 5
1 2 3 4 5
Martepuanbi:
888-0359 Cranb kpyrnas Kr 0,42 0,59
3artpartbl Tpyaa:
9310060019987|Pabounn pectaBpartop, paspsg 5,1 yen.-u. 0,75 1,25
MalunHbI:
331004 CTaHKn TOKapHO-BMHTOPE3HLIE Malll.-y. 0,36 0,6
RO7A33

3ayeKkaHKa CBUHLIOM rHe3A Nnpu yCTaHOBKE METanfoOKOHCTPYKLUN
A 3ayekaHka CBUHLOM rHe3q pa3mepom o 20x20x20 MM npu yCTaHOBKE METasNIOKOHCTPYKLMIA
CocTaB pabor:
- peska CBMHLA, yKnagka B eMKOCTb, NNaBka;
- 04YMCTKa rHe3ga W 3anvBKa >XWOKMM CBUHLIOM;
- npoyekaHka nop, pensed.

EavHnua namepenHuns: 1 wr.

KonuuyectBoO
Kom HaumeHoBaHue pecypca En nam. A
1 2 3 4
Martepuanbi:
1320157334839|CBuUHeL, B YyLUKax Kr 0,3
2320116200574 |PacTtBoputenb (6eH3nH) Kr 0,04
3artparthbl Tpyaa:
Pabouunii pectaspartop, paspsg 4,1 yes.-d. 0,51
RO7A34

O6cnenoBaHMe COCTOSIHMA AEMOHTMPOBAHHbLIX AeTanewn ¢ BbiIBNIEHWEM yTpaT U
onpeaeneHneM cteneHn U3Hoca COXpaHUBLUMXCA AeTanen

A Ob6cnepoBaHMe COCTOSIHUS OEMOHTUPOBAHHbIX JeTanemn c BbiiBNEHNEM yTpaT un onpeneneHnem
CTeneHn N3Hoca CoxXpaHuMBLLUXCA petanen.

CocTaB pabor:

- cbopka B yCrioBusix MacTepcKol y3noB 6e3 kpenneHusl 4ns BbiiBNEHUs yTpar;
- pasbopka y3noB Ha getanu;

- packnagka getanen c TwartenbHbIM X OCMOTPOM U MapKUPOBKOWA.

EavHnua namepeHuns: 1 wr.

KonuyecTtBO
Kon HaumeHoBaHue pecypca Ea. usm. A
1 2 3 4
3aTpartbl Tpyaa:
9310060019996 |Pabounn pectaBpaTop, pa3psag 6 yesn.-u. 1,49
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RO7A35
M3roTtoBneHue gertanen KpenrfeH1UA Ha CTaHKe:
BUHTbI ANTMHOWN:
A 0o 10 mm
B 0o 50 mm
C Jo 75 mm
©onTbl NpocThIE:
D anameTtpom 16 mm, annHon go 70 mm
E anameTtpom 16 mm, annHon go 100 mm
F anameTtpom 22 mm, annHon 0o 210 mm
B6onTbl C PUTYPHON FONOBKON ANIMHON:
G 0o 70 mm
H Jo 100 mm
| 0o 210 mm
ramku:
J avameTpom 4o 16 mm
K anametpom o 20 mm
L anametpom 6one 20 mm
LIanobsl;
M anameTtpom 4o 16 mm
N anameTtpom o 20 mm
O anameTtpom 6one 20 mm
CocTaB paboT:
- nogbop martepuana;
- HacTpoWKa CTaHKa C YCTaHOBKOM pe3LoB (4515 BUHTOB 1 O0OMTOB);
- Hapeska pe3bbbl 1 06pe3ka B pa3mep;
- pa3MeTKa, Hape3ka 1 OMUITOBKa 3aroTOBOK MO KOHTYPY, CBEpfieHMe OTBEPCTUMA.
EgvHuua namepenus: 1 wr.
K H Ea. KonuuyecTtBO
on anMeHoBaHue pecypca
U3M. A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:
888-0359 Cranb kpyrnas Kr 0,02 |0,037]0,141 0,132 |0,188
3arTparthbl Tpyaa:
9310060019982|Paboyni pectaBpartop, pa3psag 4,5 yen.-y. | 0,24 | 0,38 | 0,54 | 0,26 | 0,55
MaluuHbI:
2952270007609|MaLumnHbl cBEpNUIbHLIE anekTpuyeckue |maw.-y.| 0,01 | 0,01 | 0,01 | 0,01 | 0,01
331004 CTaHKN TOKapHO-BMHTOPE3HbIE maw.-y.| 0,21 | 0,17 | 0,25 | 0,14 | 0,3
En KonuuectBo
Kon HaumeHoBaHue pecypca )
U3M. F G H I J
1 2 3 4 5 6 7
Martepuanbi:
888-0359 Cranb kpyrnas Kr 0,747 10,158 | 0,226 | 0,9 |0,016
3arTparthbl Tpyaa:
9310060019982|Paboynii pectaBpartop, paspsag 4,5 yen.-y. | 1,09 | 0,38 1 0,83 | 1,36 | 0,2
MaluuHbI:
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En KonuuectBo
Kon HauvmeHoBaHue pecypca )
U3M. F G H I J
331004 CTaHKn TOKapHO-BMHTOPE3HLIE Maw.-y.| 1,05 | 0,2 | 0,46 1,3 (0,18
En KonuuectBo
Kog HaumeHoBaHue pecypca )
U3M. K L M N O
1 2 3 4 5 6 7 8
Martepuanbi:
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr - - 0,01 | 0,02 | 0,03
888-0359 Cranb kpyrnas Kr 0,028 | 0,047 - - -
3artpartbl Tpyaa:
9310060019982|Pabo4nii pectaBpartop, pa3psag 4,5 yen.-y.| 0,3 | 042 | 0,1 | 0,15 | 0,18
MalunHbI:
331004 CTaHKN TOKapHO-BMHTOPE3HbIE Maw.-v.| 0,28 | 0,4 0,1 | 0,14 | 0,16

RO7A36

Pacuuctka MeTannmM4yeckoro opHaMeHTOBaHHOro feKopa B MecTax 3aHyTPeHUM oT
TPpyAHOoyAansieMbIX NOKPbITUIA U KOPPO3UX NPU TOMNLUMHE YAANAEeMOro criosi He meHee 3,0 MM:

A AEKOp CMNOXHOIo OPHAMEHTA C HACbILLEHHbIM PUCYHKOM
B Aekop ¢ opHameHToM Il kaTeropun CnoxHocTH

CocTtaB pabor:

- pacyucTka MHCTPYMEHTOM [eKopa B MecTax 3aHYTPeHUi ¢ 0co60i OCTOPOXKHOCTbLHO;
- 04YMCTKa NOBEPXHOCTU C NPOMbIBKOIN yaT-CUPUTOM;

- BTOPWYHAsi OCTOPOXKHAsi pacyMcTKa.

EavHMua uamepeHus: 1 AM’ pa3BepHYTON NOBEPXHOCTH

Ea. KonuyectBo
Kop HaumeHoBaHue pecypca UIM. A 5
1 2 3 4 5
MaTepuansi:
2681126001475|lkypka wnudosanbHas [OBYXCNOWHAss C 3epPHUCTOCTbIO 2
40/25 M 0,3 | 0,22
1711317309326|BeToLwb Kr 0,001 | 0,001
2320166200676 |PactBopuTens (yauT-cnvpuT) Kr 0,002 | 0,002
3aTpaTthbl Tpyaa:
9310060019976|Pabo4ni pectaBpaTtop, pa3psag 4 yen.-y. | 1,311 | 0,918
RO7A37

PecTaBpauma HecylmnX MeTanIM4ecKux KOHCTPYKLUUNA OTAENbHbIMU MENKUMMU
yyacTKkaMu cnocoboMm rHyTbsl C M3roToBrieHneM wabnoHa:

13 YronkoBOW CTanu:

A TonwuHa nosnkn 4 mm, cedyeHmne o 35x35 mm

B TOMLUMHA MOJKM 5 MM, ceyeHne o 63x63 Mmm

C TonuwmHa nonkn 8 mm, cedeHme oo 90x90 mm

D TonuwmHa nonkn 10 mm, ceverHmne go 100x100 mm
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13 NONOCOBOW CTanu TOMLLUHON 5 MM

- Bblpe3ka AedEKTHOro y4acTKa;
- um3roToBreHue wabnoHa n3 daHepbl TonwmHON 10 MMm;

- W3roTOBIEHWE HOBOW AeTanu rHyTbeM ropssymm cnocobom;
- MOAroHKa U3roTOBMEHHONW AeTanu 4o pasmepa wabnoHa;

- cBapka CTbIKOB geTtanu.

EavHuua n3mepeHus: .CI,M2 NMOJIKKN yroska

En. KonuuectBo
Kon HauvmeHoBaHue pecypca
U3M. A B C D E
1 2 3 4 5 6 7 8
Marepuanbi:
888-0473 daHepa 6epesoBasn mapku OCP, copt m>  [0,0013]0,0014(0,0015/0,0016/0,0003
HI/IV (BB/C), Tonuw,. 10-12 mm
888-0469 Crtanb yrnoeas paBHoOMNono4Has kr 10,0011|0,0015| 0,006 |0,0079| -
50x50%4 Mmm
2710703434920|Ctanb nonocosas Kr - - - - 10,0039
2873155901303 |9nekTpogbl TNa 3-46, 4 Mm Kr 0,1 1,1 1,4 1,5 0,3
1011603 AueTuneH pacTBOPEHHbLIN Kr 15 1,6 1,7 2,0 0,5
TEXHUYECKUN Mapkn A
1010324 Kucnopog TexHu4eckun M 0,5 0,53 | 0,57 | 0,67 | 0,17
rasoobpasHblii
3aTpartbl Tpyaa:
9310060019976|Pabounii pectaBpaTtop, pa3psg 4 yen.-y. | 1,33 | 1,62 | 3,3 | 3,94 | 1,27
MaluunHbI:
040504 Annapatbl 4ns ra3oBon peskun un mMatwu.-y. | 0,006 | 0,006 | 0,006 | 0,008 | 0,002
cBapku
040201 ArperaTbl cBapo4Hble nepeaBukHble |maw.-y.| 0,16 | 1,76 | 2,28 | 2,41 | 0,5
250-400 A ¢ 6eH3NHOBbLIM ABuUraTenem
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